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BRIGGS & STRATTON SZAMOZASI RENDSZER

AZ ON KULCSA A VILAG LEGJOBB MOTORJAIHOZ
A Briggs & Stratton modell szdmozasi rendszerét az alabbi tablazat ismerteti. Ha ismeri a motor modelljét, megallapit-
haté a motor legfontosabb mechanikai jellemzéinek tébbsége. Igy mikodik:
A. Az els6 egy vagy két szdmjegy hozzavetélegesen a motor hengerirtartalmat jelenti kébcolban.
B. Az elsé szamijegy a lokettérfogat utan az ALAPKONSTRUKCIOS SOROZATOT jelsli, amely a henger kialakitésara, a gyUjtas médjéra, valamint

az 4ltaldnos konfiguréciéra vonatkozik.
C. Amasodik szdmjegy a I6kettérfogat utdn a FOTENGELY ELHELYEZKEDESET hatarozza meg.
D. A harmadik szdmjegy a lokettérfogat utdn a CSAPAGYAK TIPUSAT jelzi, tovabba azt, hogy a motor rendelkezik
-e redukcios attétellel vagy kiegészité hajtassal.
E. Az utolsé szdmjegy a STARTER TIPUSAT jel6li.
A BRIGGS & STRATTON IVIODELLSZAM-JELOLESI RENDSZERE

ELSO SZAM MASODIK SZAM HARMADIK SZAM NEGYEDIK SZAM
LOKETTERFOGAT ALAPJAN LOKETTERFOGAT ALAPJAN LOKETTERFOGAT ALAPJAN LOKETTERFOGAT ALAPJAN
A B ¢ b E
Emel8térfogat ko- KIMENOTENGELY CSAPAGYAZASA,
boshiivelykben ALAPKIALAK[- FOTENGELY ATTETEL, ) ) INDITO Ti-
TASI SOROZAT HELYZETE KIEGESZITO MEGHATAS, KENES PUS
6 0 0-tél 4-ig - Vizszintes tengely 0 - CsUiszécsapagy/DU 0 -Indit6 nélkul
8 1 5-t8l 9-ig - Fuggbéleges tengely Flangementes kivitel 1 -Bovdenes indité
190 z A-t6l G-ig - Vizszintes tengely 1 - Cssz6csapagy 2 -Huz6s indité
11 4 H-tél Z-ig - Fliggéleges tengely Flangés kivitel . . 3-Csak elektromos indité
12 . 2- Egy'darabps csapagy Flangeés 110 vagy 230 V fo-
13 . kl"\lltil Fréceso- gaskerékkel
16 7 zott , enes 3 Lo 4 Elektromos indit6 / 110
18 8 3- Go!yos;fsal'pagy Flangés kivitel vagy 230 V, fogaske-
19 9 Froc,csozott rékkel és generatorral
20 A-tél Z-ig kenés 5 - Csak elektromos indité
21 4- Gonosgsapagy Flangés kivitel 12 vagy 24 V
22 Nyomasos ke- fogaskerékkel
23 nes 6 - Csak generator
24 5 - Csuszdécsapdagy Csokkentett s
25 . 7 - Elektromos indité
attétel (6:1) az 12 vagy 24 V fogaske-
28 éramutat6 jaraséval . g){ g
29 . . rékkel és generatorral
ellentétes forgas o o
30 Flangés kivitel 8 - Fliggbleges huzoés in-
. P o itd Idalsé
31 6 -Golydscsapagy, redukcids at- ﬁggévsa%z:a S0
32 tétel (2:1), balra
35 5 9 - Mechanikus indité
forgé
4318 A - Elektromos indité
42 7 -Perselycsapagy, nyoma- 12vagy 24V fo-
sos kenés gaskerékkel, ge-
43 . . ol neratorral és at-
44 8 -Perselycsapagy, segédhaijtas alakitéval
46 (kimen& ten-
47 gely), meréleges
52 a fétengelyre
54
58 9 —Perselycsapagy, segéd-
ycsapagy, seg
hajtds, par-
huzamos a
fétengellyel
A -Perselycsapagy, nyomasos
kenés, olaj-
sz(r6 nélkal
PELDA - A 303447 modell azonositésa:
30 l 4 4 z
30 koblab3-as konstrukciés sorozat Vizszintes fétengely Golyéscsapagy Elektromos indité

Flansz csatlakozas
Nyomésos kenés

12 vagy 24V, fogaskerékkel

generatorral

TIPUS1234-01, a tipusazonosité szam a motor mechanikai alkatrészeit, a feliiletkezelés arnyalatat, matricazast, szabalyozott fordulatszamot és a hajtott berendezés gyartojat jeloli.

KOD 01061201, ez a kdd a gyartas datumat tartalmazza, és az alabbi jelentéssel bir:
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A BIZTONSAG ERDEKEBEN ﬂ
FIGYELEMolyan veszélyhelyzetet jelez, amely, ha nem
szuntetik meg, enyhe vagy kdzepesen sulyos sérulést

A VESZELY okozhat.
|| PONTOSAN AZ UTASITASOK SZERINT FIGYELEM , ha figyelmeztet6 szimbolum nélkul

DOLGOZZON! hasznaljak, olyan helyzetet jeldl, amely a motor ka-
e rosodasahoz vezethet.

* A berendezésen végzett szervizmunkak meg-

kezdése el6tt olvassa el ezt az Gtmutatét és a MEGJEGYZES: MEGJEGYZES olyan médszerre, hivat-
berendezés hasznalati Utmutatéjat. kozasra vagy eljarasra hivja fel a fi-

* Az utasitasok be nem tartasa halalt, SULYOS gyelmet, amely segithet Onnek
SERULEST (beleértve a bénuldst) vagy anyagi konkrét miveletek vagy eljarasok
karokat okozhat. végrehajtasaban.

BIZTONSAGI SZIMBOLUMOK ES JELENTESUK
* El6fordulhat, hogy a Briggs & Stratton vallalat nem tudja,

milyen berendezést fog ez a motor meghajtani.

Ezért az Uzembe helyezés elétt gondosan el kell ol-
vasnia és meg kell értenie a motor altal hajtott be- /’ /
rendezés kezelési Utmutatojat

/
i,

|
Tz Robbanas Forré
A KEZELESI, KARBANTARTASI ES JAVITASI UTMUTA- felllet

TO BIZTONSAGI INFORMACIOKAT TARTALMAZ 9 k_
AZERT, HOGY: 2 - ﬁ-
/a-

* tdjékoztassa Ont a motorokkal kapcsolatos veszélyekrdl

Mérgezd Mozgdalkatrészek
Ve ~ 7 . .. 7 Y o] ramUtéS 6 0
* tdjékoztassa Ont az ezekkel a veszélyekkel 6sszefliggé sérilési
kockazatrél ~ -
* kozélje Onnel, hogyan keriilheti el vagy hogyan csékkentheti a sériilési C7 <
kockazatot.
Hasznaljon Repul6 Visszacsapas
szemvédot targyak

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETO SZIMBOLUM

t& NEMZETKOZI SZIMBOLUMOK ES JELENTESUK
A biztonsagi figyelmeztetd szim ( ) a veszélyre

figyelmeztet6 informacidk jeldlésére szolgal,

amelyek sérilést okozhatnak.
A jelzész6 (VESZELY, FIGYELMEZTETES vagy FIGYELEM) a w

figyelmeztetd szimbdlummal egytt a sérulés vald-

PV . . . . o Olvassa el
szin(iségének és lehetséges sulyossaganak jelzésére Biztonsagi Olaj
. .o s . BT f|gye|meztetes a hasznalati utmutatot
szolgal. Ezenkivul a veszély jellegének megjeltlésére
veszélyszimbdlum is hasznalhato. |\ 6
A VESZELY olyan veszélyhelyzetet jelez, amely, e Inditoalls
ha nem szuntetik meg, halalt vagy sulyos sérulést okoz. Szivato nditoallas Stop

A FIGYELMEZTETESolyan veszélyhelyzetet jelez, amely, ha nem ‘EB B}

ha nem szuntetik meg, halalt vagy sulyos sérulést okozhat Uzemanyag Uzemanyag-elzaré
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A benzin és gdzei rendkivil gyulékonyak
és robbanasveszélyesek.

A tliz vagy robbanas
sulyos égési séruléseket vagy akar haldlt is okozhat.

A FIGYELMEZTETES

A petréleum és gdzei rendkivil gyu-
Iékonyak, és ugyanolyan évatosan
kell kezelni 6ket, mint a benzint

UZEMANYAG BETOLTESEKOR

* ALLITSA LE a motort, és a tanksapka levétele
elétt hagyja legalabb 2 percig hdlni.

* Az Uzemanyagtartalyt a szabadban vagy jél
szell6z6 helyen toltse fel. A benzint és gbézeit
tartsa tavol szikratoél, nyilt 1angtdl, érlangtdl,
hotél és egyéb gyujtoforrasoktdl.

® Ne toltse tul az izemanyagtartalyt. Az izemanyagtartalyt korilbelul 1
-1/2 huvelykkel (4 cm-rel) a betéltényilas felsé pereme alatt toltse fel,
az Uzemanyag hétaguldsa miatt.

® Ellendrizze az izemanyagcsovet, a tartalyt, a sapkat és az
Osszes csatlakozast, hogy nincs-e szivargas vagy repedés.
Szikség esetén cserélje ki.

A MOTOR INDITASAKOR

® Gy6z6djon meg arrél, hogy a kévetkezdk a helylkdn vannak:
gyujtégyertya, kipufogdédob, izemanyagtartaly
-sapka és 1égszlrd.

* Ne inditsa be a motort, ha a gyujtogyertya ki
van csavarva.

* Ha Gzemanyag 6mlik ki, varja meg, amig elparolog
, és a g6zok eloszlanak, majd csak ezutdn inditsa
be a motort.

* Ha a motor tulszivott, allitsa a szivatdt OPEN/
RUN é&llasba, a fojtdszelepet pedig FAST allasba
. Forgassa a motort, amig be nem indul.

A BERENDEZES UZEMELTETESEKOR
* Ne dontse a motort vagy a berendezést olyan
helyzetbe, amelyben benzin szivaroghat.
* Ne allitsa le a motort a karburator elzarasaval.
A BERENDEZES SZALLITASAKOR
* A szallitast URES Gizemanyagtartallyal vagy el-
zart Uzemanyagszeleppel végezze.
BENZIN VAGY A BERENDEZES TAROLASAKOR
UZEMANYAGGAL A TARTALYBAN

® A készlléket a kemencéktdl, kalyhaktol, vizmelegitéktdl
vagy mas olyan berendezésektdl elkildnitve tarolja, ame-
lyeknek 6rlangjuk van, illetve mas gyujtéforrasoktol.

A FIGYELMEZTETES

A véletlen szikraképzddés tuzet
vagy aramutést okozhat.

A motor véletlen beinditasa
becsip6dést, amputaciot
vagy sulyos sérulést okozhat.

BEALLITAS VAGY JAVITAS ELOTT

® Huzza le a kabelt a gyujtdgyertyardl, és rogzitse azt a gyujtogyer-
tyatdl tavol.

¢ Csatlakoztassa le a kabelt az akkumulator negativ
kivezetésérdl (csak ha a motor elektromos inditéval
van felszerelve).

A GYUJTOGYERTYA ELLENORZESEKOR
* Hasznaljon jévahagyott gyujtdgyertya-tesztelbt.

* Ne ellenérizze a gyujtas szikrajat kiszerelt gyuj-
tégyertyaval.

A FIGYELMEZTETES

Az Uzemanyagrendszer minden al-
katrészének kell j6 alla-

potban lennie, és megfeleléen karbantartottnak
kell lennie.

® Javitdsok soran csak a gyarté altal jévaha-
gyott alkatrészeket hasznaljon.

* A javitasokat kizarélag képzett tech-
nikus végezheti.

® Arugalmas eredeti csévezetéket rend-
szeresen ellendrizni kell, hogy megfeleld
allapotban van-e. A sérlt vagy szivargé
elemeket cserélje ki.

Ezek meggyujthatjak a benzingdzdket.




A FIGYELMEZTETES

A motorok szén-monoxidot termelnek,
amely szintelen, mérgezd, szagtalan
gaz.

A szén-monoxid belélegzése rosszullétet
, djulast, sét akar halalt is okozhat.

* A motort csak szabadban inditsa be és lGizemeltesse

* Ne inditsa be és ne lizemeltesse a motort zart térber
, még akkor sem, ha az ablakok és ajték nyitva van-
nak.

® A g6z6k magas koncentrécidjanak belélegzése még révid ideig
tartd kitettség esetén is eszméletvesztéshez vagy haldlhoz vezet-
het.

* A belélegzés irritdlhatja az orrot és a torkot, valamin
fejfajast, hanyingert, hanyast, almossagot és szédu-
Iést okozhat.

® Rossz szell6zésli vagy szlik helyeken végzett munka

sordn eszméletvesztés vagy fulladas kdvetkezhet
be.

A FIGYELMEZTETES

A forg6 alkatrészek érintkezésbe kertlhetnek kézzel
, 1abbal, hajjal, ruhadzattal vagy felszereléssel, illetve
elkaphatjak azokat.

Sulyos zizédasok

és akar végtagamputacio is bekdvetkezhet.

¢ A berendezést csak rogzitett védéburkolatokkal
lzemeltesse.

® Tartsa kezét és labat kell6 tavolsdgban a forgé
alkatrészektdl.

® Fogja 6ssze a hosszu hajat, és vegye le az ékszereit.

* Ne viseljen b8, lobogé ruhazatot, szabadon 1696
behuzépantokat és zsinérokat, mert azok beakad-
hatnak.

A FIGYELMEZTETES

A motorok miikédése soradn hé keletkezik.

A motor alkatrészei, kiildndsen a kipufogédob
A kipufog6 tizemi kérilmények kézétt rendkivil
forré.

Az ezekkel vald érintkezés sulyos égési sé-
il ruléseket okozhat.

A gyulékony anyagok, példaul a levelek, a
fl, a bozot stb., meggyulladhatnak.

* A kezelés eldtt hagyja lehiini a kipufogédobot, a hen-
gert és a motor h(itébordait. Ne érintse meg ezeket
az alkatrészeket, amig a motor le nem hil.

® Tavolitsa el a kipufogédob és a henger kérul felhalmo-
zodott gyulékony anyagokat.

* Mieldtt az eszkozt erd8s, flves vagy cserjékkel bori-
tott, nem muvelt teriileten hasznalna, szereljen fel
szikrafogot, és tartsa azt mikédéképes allapotban.

Kalifornia allam ezt irja elé (a Kaliforniai Kézforra-
sokrol sz616 torvény 4442. szakasza).

Mas allamokban hasonlé térvények vannak. A szévet-
ségi teruleteken a szovetségi torvények érvényesek.

A FIGYELMEZTETES

Az inditézsinér gyors meghtzéasa ("

~ -
£ visszacsapas")
gyorsabban rantja a kezét és a karjat a motor

felé, mint ahogy el tudna engedni.

Fenndll a csonttdrés, horzsolas vagy
inhuzddas veszélye.

* A motor inditasakor lassan hizza meg a berantézsi-
noért, amig ellenallast nem érez. Ezutan rantsa meg
erdteljesen.

® A motor beinditasa el6tt tavolitson el minden kiilsd terhe-
lést a motorrél.

* A kdzvetlenul csatlakoztatott alkatrészeket, igy téb-
bek kdzott a késeket, jardkerekeket, szijtarcsakat,
fogaskerekeket stb., biztonsagosan rogziteni kell.

A FIGYELMEZTETES A

A termék kipufogdgazai olyan vegyi anyago-
kat tartalmaznak, amelyekrdl Kalifornia al-
lamban ismert, hogy rakot, szlletési rendel-
lenességeket vagy egyéb reprodukcios karo-
sodast okozhatnak.
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Tovabbi biztonsagi 6vintézkedések lzem kozben szétszakad. (A lendkerék leszerelésekor kizarélag
a Briggs & Stratton 4ltal jévahagyott eszkdzoket és eljarasokat

A motoron végzend® munkak megkezdése elbtt olvassa el az hasznalja.)

Uutmutato vonatkozo fejezeteit. Tartsa be az dsszes biz- )

tonsagi figyelmeztetést. A szervizelési utasitasok be NE UZEMELTESSE a motort kipufogédob nélkdl. (Rend-

nem tartasa halalt, sériilést vagy anyagi kért okozhat. szeresen ellendrizze a kipufogodobot, és cserélje ki, ha

elhasznalddott vagy szivarog. Ha a motor kipufogégaz-
terelével van felszerelve, rendszeresen ellendrizze azt,
és szlikség szerint cserélje ki. Kizardélag eredeti csereal-
katrészeket hasznéljon.)

NE TAROLJON , ne téltsén és ne hasznaljon benzint nyilt lang
kozelében, illetve olyan fitéberendezések kdzelében,

mint a kalyhak, kemencék vagy 6rlanggal miik6daé, il- )
letve szikrat kelté vizmelegitok. NE UZEMELTESSE a motort, ha a kipufogo kordl fG, le-

. N i . velek vagy mas gyulékony anyag halmozédott fel.
NE TOLTSON uzemanyagot zart vagy nem megfeleléen szel-

|6ztetett helyiségekben. NE ERINTSE MEG a forré kipufogédobot, hengert vagy hiitébor-

.. , , ., . dakat, mert égési sérulést okozhat.
NE UZEMELTESSE a motort és a berendezést olyan d6lésszdg-

ben, amelynél Gizemanyag folyhat ki. NE INDITSA EL a motort levegésziird vagy levegész{iré-
. . N ) fedél nélkal.
NE UZEMELTESSE a motort, ha tzemanyag 6mlétt ki, benzin-
szag érezhetd, vagy egyéb robbanasveszély all fenn. NE INDITSA EL a motort meglazult vagy eltavolitott va-
(Tévolitsa el a berendezést ezekrél a helyekrdl. Ne kapcsoljabea  gokéssel. (A kést meg kell huzni, kilénben visszarigas
gyujtast, amig az izemanyag el nem pérolog.) koévetkezhet be.)

NE SZALLITSA a motort gy, hogy a tartalyban tizemanyag TILOS levenni az izemanyagtolts sapkat, illetve tzem-
van, vagy az Uzemanyagcsap nyitva van. anyagot tolteni forrd vagy jaré motorba. TILOS Gzem-
anyagot utantolteni zart vagy nem szelléztetett helyen.
Uzemanyag utantéltése elétt hagyja a motort két percig
hilni.

NE ALLITSA LE a motort a karburator eldrasztasaval, kiléndsen
a burkolt gépeknél. (Ledllitas eldtt fokozatosan csok-

kentse a motor fordulatszamat.)

NE NOVELJE a motor fordulatszamat a szabdlyozé rugdinak, rudazata- JAVfTASKOR viseljen megfelel6 szemvédelmet (megfe-

nak és egyéb alkatrészeinek médositasaval. (A motort a beren- P .. gz
lel6 védbszemuveget vagy arcvédd pajzsot).

dezés gyartdja altal eldirt fordulatszamon tGzemeltesse.)

NE PROBALJA elllenérizni a szikra atugrasat kiszerelt gyujté-
gyertyaval. (Hasznaljon jovahagyott vizsgaldberendezést

)

ELOZZE MEG A MOTOR VELETLEN BEINDULASAT azzal,
hogy a motor vagy a berendezés szervizelésekor leveszi
a gyujtokabelt a gyertyarol. Ha a motor elektromos in-

NE UZEMELTESSE A motort a ventilator fedele vagy més vé- ditéval van felszerelve, valassza le a kabelt az akkumu-
ddéburkolatok nélkul. lator negativ sarujarol.

NE FORGASSA A motort inditékarral, ha a gyujtégyertya ki CSAK eredeti Briggs & Stratton alkatrészeket vagy azokkal egyenértéki
van véve. (Eldrasztott motor esetén allitsa a fojtoszelepet alkatrészeket HASZNALJON. A nem egyenérték(i min&ségi alkatrészek
FAST (Gyors) allasba, és forgassa az inditékart, amig a hasznalata karosithatja a motort.

motor be nem indul. , o L,
) GAZNEMU UZEMANYAGGAL MUKOD® MOTOROK- Gyakran ellenérizze

NE TEGYE KI A lendkereket kalapécsﬂtésnek vagy mas kemény az lizemanyag-vezetéket és csatlakozésait szivargas és repedések szempontjabol.
targgyal valé utésnek. Ez azt okozhatja, hogy a lendkerék Szikség esetén cserélje ki azokat.
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AJANLOTT UZEMANYAGOK ES OLAJOK Géztizem{ motorok

A VESZELY

ELOZZE MEG A SERULEST! A gaz-
Uzem izemanyag-

Ajanlott Gzemanyag

rendszereken végzett munkat csak na-

Benzinmotorok gyon jol szell6z6 helyiségekben szabad

végezni.
* Hasznaljon tiszta, friss, normal 6lommentes benzint leg- * Szamos allam, megye és varos eléirja, hogy a karban-
alabb 85 oktdnszdmmal . Ne adjon olajat a benzinhez tartést CSAK a szabadban végezzék '

. Friss Gzemanyag hasznalataval megel6zheti a lera-
koédasok képzddését az izemanyagrendszerben
vagy a karburator fontos alkatrészein. Csak annyi
benzint vasaroljon, amennyit harminc napon bell
felhasznal.

* Atiizeléanyag-rendszer csatlakozésanak oldasa ELOTT
kapcsolja be a ventilatort, és hagyja, hogy a motor levegét kapjon
levegbvel!

* Ne haszndljon metanolt tartalmazé benzint. , . . . 3
MEGJEGYZES: A gazuzem( motorok kilénleges felszerelést

* Ne keverje az olajat a benzinhez. igényelnek, hogy hasznélat kézben
megfeleljenek a kdrosanyag-kibocsatasi
hatarértékeknek. A szervizelést bizza
tanusitott gdziizemanyag-forgalmazéra
vagy a gyarté altal tanusitott forgalma-
zora.

* A motor védelme érdekében hasznaljon Briggs & Stratton Gzemanyag-
stabilizatort 5041 cikkszam vagy egyszeri kiszerelést
5058 cikkszam ,
amelyet hivatalos Briggs & Stratton markakereskedénél vasarolhat meg.

Haszndljon tiszta, nedvességtdl és porszemcséktdl mentes
FIGYELEM: Az oxidalt vagy reformulalt Gzemanya- Gzemanyagot, amely megfelel az alabbi ajanlasoknak:
gok alkohollal vagy éterrel kevert benzinek.

Ezen adalékok nagy mennyisége karosithatja az
Uzemanyagrendszert vagy teljesitményproblémakat
okozhat. Ne hasznaljon metanolt tartalmazé benzint
. Ha a motor mUkddésében rendellenességek je-
lentkeznek, hasznaljon alacsonyabb alkoholtartalmu
vagy étertartalmu benzint.

Propanuzem (LPG) motorokhoz kereskedelmi minéségli HD%
propant hasznaljon. Olyan Gzemanyagot ajanlunk, amely-

nek minimélis fltéértéke 2500 BTU/ft 3, maximalis propi-
|éntartalma 5% , butan- és nehezebb gazok tartalma 2,5%

, minimalis propantartalma pedig 90% .

ELOZZE MEG A SERULEST! A géziizem(i

Az atfolyd Gzemanyagszlré karbantartasa berendezések automatikus elzardsze-
leppel vannak felszerelve.

Az atfolyd Gzemanyagszlrdt évente egyszer vagy minden 100
Uzemora utan kell cserélni, attél figgéen, hogy melyik

kovetkezik be eldbb. A szlirét mindig cserélje ki, ha viz

vagy szennyez6dés kerul az Gzemanyagrendszerbe. A

megfeleld tipusd Uzemanyagsz(rdt lasd az illusztralt al-

katrészjegyzékben.

* Ne inditsa el a gaztizem( berendezést, ha a zaroé-
szelep hidnyzik vagy nem mukaodik.




Ajanlott olaj

Az olajnak négy feladata van. H(t, tisztit, tomit és ken. Normal
mikodés soran az olaj fokozatosan elhasznalédik a
hengerfalakrol, dugattyukrdl és csapagyakrél szarmazé

apro fémrészecskék, valamint az égési maradvanyok

miatt. A leveg6bdl szarmazé porszemcsék is szennyezik.

Ha az olajat nem cserélik rendszeresen, az olajban [évd
idegen részecskék fokozzak a motor dsszes belsé mozgé
alkatrészének kopasat. Az Uj olaj a hlitésben is segit. Az
eldregedett olaj fokozatosan beslriisodik, és elvesziti

h{td- és kenbképességét.

Synthetic 5w-30, 10W-30

F 2 0 02 4 5 % 190

C -30 -20 -10 0 10 20 30 40

INDITASI HOMERSEKLET-TARTOMANY A KOVETKEZO OLAJCSEREIG

A léghlitéses motorok magasabb tGzemi hé-
mérsékleten mikodnek, mint az autémotorok.
A tébbfokozatu olajok (10W-30 stb.) hasznalata

A Briggs & Stratton kéthengeres, V-elrendezésii, OHV motorjai- 40 ° F (4 ° C) feletti kbrnyezeti hémérsékleten

nak kenését olajszivattyu biztositja,
amelyet fogaskerekek hajtanak.

Hasznéljon kivalé minéség, detergens adalékot tartalmazé, NFor
Service S) or HIGHER ” besorolasu olajat, példaul Briggs &
Stratton 30-as olajat, rendelési szdma: 100005 vagy 10002

8 . A detergenseket tartalmazé olajok tisztan tartjak a mo-

tort, és lassitjdk a gyantas és lakkos lerakédasok kialakula-

sat. A javasolt olajokhoz ne adjon semmilyen adalékanyagot

KARBANTARTASI ES BEALLITASI UTEMTERV

magas olajfogyasztashoz vezet. Tobbfokozatu
olajok hasznalatakor gyakrabban ellenérizze

a motor olajszintjét, hogy megel6zze a motor
esetleges karosodasat az elégtelen kenés miatt

** SAE 30 olaj haszndlata 40 ° F (4 ° C) alatti kdrnye-
zeti hémérsékleten megneheziti a motor indi-
tasat, és elégtelen kenés miatt a motor karoso-
dasat is okozhatja.

Az ILSAC GF-2 jévahagyasnak megfelel6, API
jovéhagyasi jeloléssel ellatott, legalabb ,S)/CF
ENERGIATAKAREKOS” besorolasu szintetikus
olaj minden hémérsékleti tartomanyban alkal-
mas.

MEGJEGYZES: A szintetikus olaj hasznalata
nem valtoztatja meg az olaj-
csere el6irt idokozét.

A kdvetkezd karbantartdsi terv csak altaldnos jellegl. A részletes utasitdsokat 1dsd az adott motor haszndlati és karbantartasi Utmutatéjaban.

8 25 50 100
- 6ra utan 6ra utan 6ra utan 6ra utan 500
Karbantartasi terv . . . . .
vagy vagy minden | vagy minden | vagy minden Ora utan
naponta szezonban szezonban szezonban
Olajszint ellenérzése * D
Olajcsere D 1. meg;.
Olajszlré szlrbbetétjének cseréje D
Levegdszlrd el6észliréjének tisztitasa/cseréje D 2. megj.
Levegdszlird betétjének tisztitdsa/cseréje D 2. megj.
Hltérendszer tisztitadsa D 2. megj.
Szikrafogé ellenérzése/tisztitasa b
(ha van)
Gyujtégyertyak cseréje vagy tisztitasa D
Uzemanyag-sz(iré cseréje D
Szénlerakodas eltavolitasa az égéstérbdl D

* Az olajszlir6t az elsd 5-8 lzemdra utan (bejarataskor), majd ezt kovetden minden 50 Gzemdra utan vagy szezononként

egyszer cserélje ki.

MEGJEGYZES: 1 6 Magas hémérsékleten vagy nagy terhelés mellett az olajat 25 lizeméranként cserélje.

MEGJEGYZES: 2 6 Poros kérnyezetben, illetve fiimaradvanyokbdl képz6dé lerakédésok esetén a tisztitast gyakrabban végezze.
Alégszlird egyes elemeit cserélje ki, amint elszennyez&dnek.
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A LEVEGOSZURO KARBANTARTASA

A FIGYELMEZTETES

-~

* Soha ne Uzemeltesse a motort 1égsz(iré
vagy légszUrébetét nélkul!

A megfelel6en karbantartott leveg6sz(iré megvédi a motor belsé
alkatrészeit a leveg6bdl szarmazé szennyezddésektdl és portdl.
A leveg8szlrd karbantartasi utasitdsainak be nem tartdsa esetén
a levegdben szall6 részecskék, amelyeket a levegb-
szlirének kellene felfognia, bejutnak a motorba.
Ezek a részecskék koptatd hatasuak, és a du-
gattyugylrik, valamint a hengerfalak gyors ko-
pasat okozzak. Ahogy a dugattyugylrik és a
hengerfalak kopnak, a koptaté részecskék bejut-
nak a forgattyushazba, és ott szennyezik az olajat

, igy koptaté hatasu keverék keletkezik, amely a motor belsé al-

katrészeinek gyors kopasat okozza.

Minden olyan motornal, amelyet mlszaki ellenérzésre
vagy javitasra adtak at, ellenérizze a Iégszird allapotat.
Ha a szrén elhanyagolt karbantartas nyomait észleli, mutassa
meg ezt a szUrdt az tgyfélnek még azelbtt, hogy megtisztitana.
Ezzel egyidejlileg tajékoztassa 6t a [égszliré helyes karbantartasarol
ugy, hogy a motor hosszu élettartama biztositva legyen.

MEGJEGYZES: Cserélje ki a kopott vagy sériilt sz{iréto-
mitéseket és peremeket, hogy meg-
akadalyozza a szennyezddések és a
por bejutasat a motorba a nem meg-
felelden mikodé tomitésen keresztul
. Cserélje ki a 1égsz(ird szerel6kon-
zoljat, ha el van hajolva.

Vegye ki és kezelje a habszivacs el6sz(rét, ha van ilyen, minden 25
Uzemoéranként vagy szezononként egyszer, attél fliggéen, hogy
melyik kévetkezik be el6bb. A 1égsz{ird szlirébetétjének karbantar-
tadsat minden 100 Gzemdranként vagy szezononként egyszer kell
elvégezni, attol figgben, hogy melyik kdvetkezik be elébb.

MEGJEGYZES: Poros kérnyezetben a légsziirét
gyakrabban kell karbantartani.

Kerek levegdsziird

1. Szerelje le a levegdsz(ird fedelét (1), a rogzi-
tégombot (2), a tanyéralatétet (3) és a szlir6-
betétet (4) az elészlrdvel (5), 1.abravagy 2
. abra

1. abra
/E%:J \
\\ (’@
8o
S0

2. abra

2. Vegye ki a habszivacs el8sz(ir6t a betétbdl.

3. Az el8szilirét mossa ki folyékony zsiroldé szer-
ben és vizben.

4. Torolje teljesen szarazra egy tiszta ruhaval.
Tegye félre.

5. Ellenérizze a szrébetétet. Ha sérllt vagy
szennyezett, cserélje ki



FIGYELEM:Papir szlirébetétek tisztitasahoz Ciklonos leveg6sziro

NE HASZNALJON petréleumalapu oldészereket.

A papir sz(ir6betéteket NE ITASSA AT olajjal. MEGJEGYZES: A szennyez6édés-leereszté szelep auto-
A betéteket NE TISZTITSA és NE SZARITSA siri- matikusan leereszti
tett levegbvel. a felgyiilemlett port és szennyezddéseket.

Ezért a sz(rd csak minimalis mennyi-

6. Helyezze vissza az el8szlrot a szlirBbetétre. ség(l, eltavolitandd szennyezédést

7. Szerelje be a sz(irébetétet a szlirébe. tartalmazhat.

8. Szerehe fel a tanyer alaku alatetet, a rng|to 1. Aszennyezddéseket a sz(ir6bdl a leereszté szelep (5) végeinek
gombOt esa Iegszuro fedelét. 0sszenyomasaval tavolitsa el, 4. dbra .

Négyszogletes levegbszlrd

1. Tavolitsa el a gombot/gombokat (2) és a teljes fedelet (1),
3. abra.

4. 4bra

2. Szerelje le a fedelet (4) a leveg&sz(iré hazardl
(1).

3. Szerelje le az elsbdleges szlirét (3), és ellendrizze.
Ha a szlird szennyezett vagy sérlilt, cserélje ki.

3. 4bra
2. Vegye ki a fedélbdl a szlir6betétet (4) és az el6szlrdt (5). FIGYELEM: Ezeket a sz(irket NE TISZTITSA és NE OLA-
3. Az elészlirét mossa ki folyékony zsiroldé szerben JOZZA. A szir6t NE TISZTITSA és NE SZARITSA siritett le-
és vizben. vegdvel. o .
) . 3 A SERULT VAGY SZENNYEZETT légszlr6t cserélje
4. Eqy t|sztalronggyal nyomja szarazra. Ki.
Tegye félre.
5. Ellendrizze a betétet. Ha sériilt vagy szennyezett 4. A biztonsagi szlro ellenorzese (2).
, cserélje Ki.
MEGJEGYZES: A biztonsagi sz(iré (2) ellenérzése kdzben
FIGYELEM: A papir szlir6betétek tisztitasahoz NE TAVOLITSA EL.
NE HA’SZ’\!IAl;JON’k(SOIaj alapu oldé’szerelfet. Ha az 5. dbrén lathaté biztonsagi sz(irét el
A papllr szu,robeteteket NE ;TASSA AT O|aj’ja,|. kell tavolitani, gy6z6djon meg arrdl, hogy a
A papirbetéteket NE TISZTITSA, és ne szaritsa légsz(ird fedele minden szennyez6déstdl
sUritett levegdvel. mentes.
A biztonsagi szlr6t minden harmadik el-
6. Helyezze vissza az el6sz(ir6t a fedélbe Ugy, hogy a hab a fe- sédleges szirécsere alkalmaval, illetve
dél felé nézzen. (A nejlonféliat a papirbetéthez.) mindig akkor cserélje ki, ha sériilt vagy
7.Illessze a papirbetét fileit (3) a fedél bevagasa- szennyezett.
iba, 3. abra.
o Y 5. Helyezze vissza a sz(iré(ke)t.
8. Szerelje vissza a komplett fedelet a leveg6szird
hazara. 6. Tegye vissza a szlrd fedelét a helyére.

10
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A KARBURATOR BEALLITASA

290000 — 350000 modellek

A kéthengeres Vanguard motor OHV motor karburatora az
Uzemanyag-keverék kilénleges bedllitasi eljarasat igényli.
A bedllitast pontosan az alabbiak szerint végezze el.

MEGJEGYZES: Ha a motor elektronikus
szabalyozoéval
Performance Control, lasd
a kulén beallitasi eljarast.

Kezdeti bedllitas

5 abra 1. Forgassa el az alapjarati keverékdusitas-allité csavart
(1), 7. abra , AZ ORAMUTATO JARASANAK IRA-
NYABA, amig teljesen be nem zarédik.

NE HASZNALJON EROT.

2. Ezutan forgassa el a szelepet AZ ORAMUTATO JARASAVAL

A TEKERCS LEGRESENEK BEALLITASA

1. Lazitsa meg a csévét a helyén tarté csavarokat. ELLENTETES IRANYBA 1 és 1/4 fordulattal .
I:;J:ai a csévétalendkerektdl, és huzza meg az egyik Ez a beallitas lehetdvé teszi a motor beinditasat.

A végsd beallitast jaré motornal kell elvégezni.

2. Forgassa a lendkereket, amig a magnes a tekercs le- ,
mezei ald nem kerdil MEGJEGYZES: Az dbran az egyszer(iség kedvéért egyes alkat-
részek nem lathatdk.
3. Helyezze be a mérélemezt (1) a magnes és a tekercs lemezei kézé, 6. abra .

* Az 6sszes modellen, a 540000 és 610000 modellek kivé-
telével - hasznaljon hézagmérst 0,008" — 0,012
(0,20 — 0,30 mm) .

* Az 540000 és 610000 modelleknél - hasznaljon hézag-
méroét 0,005 — 0,007” (0,13 — 0,18 mm) .

7. abra

Ha a motor masodlagos szabdlyozérugdval van felsze-
relve, 8. dbra, a motor beinditasa el6tt ellenérizze
a szabalyozdkar beallitasat.

4. Lazitsa meg a gyujtétekercs csavarjat. Hagyja, hogy a lend- (1) Els6dleges szabalyozérugo

kerék magnese a tekercset a mérblemezhez huzza. (2) Fil (FELFELE néz)

Huzza meg mindkét tekercsrogzitd csavart 25 in. Ibs. (3

Nm) nyomatékkal. (3) Masodlagos szabalyozdrugé
5. A lendkerék elforditasaval lazitsa meg és vegye ki a nivépal- (4) Fil a karon keresztdl

cat. (5) 2. sz. furat (dramfejlesztékhdz)
6. Ismételje meg az eljarast a masodik tekercsen. (6) 1. sz. furat (tavvezérléshez)

11



Végsd beallitas
A jaré motornal végzett 0sszes karburatorbealli-
tast felszerelt 1égszlrével kell elvégezni.

* Szuikséges szerszamok,9. abra:

Fordulatszammér619200 sz.vagy19389 sz.
Tartéhajlit619352 sz.

1. Inditsa be a motort. Hagyja kb. 5 percig jarni, hogy Gzemi
hémérsékletre melegedjen.

2. Allitsa a hajtott berendezés vezérl6karjat SLOW (las-

san) helyzetbe.
Tiny- [
Tach

9. abra

3. A fojtészelep kart (2) tartsa az alapjarati csavarhoz (
1) nyomva, 10. abra . Ideiglenesen allitsa
be az alapjarati fordulatszamot az alabbiak
szerint.

a. 1400 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat
rugdja #805453 (PIROS).

b. 1100 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat rugdja #
805454 (FEHER).

12

10. dbra

4. Lassan forgassa az alapjarati keverékallité
csavart AZ ORAMUTATO JARASANAK IRANYA-
BA (1), amig a motor lassulni nem kezd (SZE-
GENY keverék), 11. &bra .

11. abra

5. Ezutan forgassa az alapjarati keverék 6ssze-
tételét beallitd csavart az ORAMUTATO JARA-
SAVAL ELLENTETES IRANYBA (3), amig a motor
lassulni nem kezd (DUS keverék).

6. Ezutan forditsa a csavart kézepre (2), a DUS
és a SZEGENY keverék kozé.

7. Tartsa a fojtészelep karjat az alapjarati fordulat-
szam-beallité csavarhoz nyomva, és végezze
el az alabb leirt fordulatszam-beallitast:

a. 1200 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat
rugdja #805453 (PIROS).

b. 900 ford./perc ¢ Szabalyozott alapjarat rugéja
#805454 (FEHER).

Engedje el a fojtészelep karjat. Figyelje a fordulatszamot.

®

Szikség szerint hajlitsa meg a rugoétartét (5) a
tartéhajlitéval sz. 19352 (4), 12. dbra, ugy, hogy
elérje az aldbb megadott fordulatszamot:

a. 1750 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat
rugdja e. 805453 (PIROS).

b. 1100 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat rugoja
Uresjarate. 805454 (FEHER).
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14. abra

Performance Control™ szabalyozéval felszerelt motorok

10. Ha a karburator keverékdussag-allitd korla-

tozésapkaval van felszerelve, szerelje fel. MEGJEGYZES: A karburator minden, jaré motornal

végzett beallitasat felszerelt 1ég-

a. Helyezze el a korlatozésapkat (7) Ggy, hogy a gyujtégyertyék a szlrovel kell elvégezni.
karburatorhazon lévd gyujtégyertyak ko-

z6tt kbzépen legyenek, 13. dbra .
1. Inditsa be a motort. Hagyja korulbelll 5 percig

jarni, hogy tzemi hdmérsékletre melegedijen.

2. Helyezze izembe az alapjarati berendezést
vagy féldelje a vezérldémodul KEK vezetékét (
1) a csuszdcsatlakozo segitségével a testre (2
), 15. dbra .

3. Ideiglenesen allitsa be a motor alapjarati fordulat-
szamat a kdvetkezd értékre: 1400 ford./perc .

13. dbra

b. Nyomja a korlatozésapkat a helyére
a kiszereld csappal €.19135(6) az abra szerint.

15. abra

11. Allitsa a berendezés vezérlékarjat SLOW (Lassan) hely-

zetbe, hagyja a motort szabalyozott alapjaraton 4. Lassan forggssa az alap’jér’ati, kgverékbqéllité
jarni, majd a 19352. sz. tartéhajlité (9) segitségével csavart AZ ORAMUTATO JARASANAK IRA-

hajlitsa meg a fojtdszelep Utkdzdjét (8) ugy, hogy NYABA (3), am',g a mOto,r lassulni nem kezd (
az hozzaérjen a szabalyozdkarhoz (10), 14. abra . SZEGENY keverek), 16. abra .

5. Ezutan forgassa az alapjarati keverékbeallito
csavart AZ ORAMUTATO JARASAVAL ELLEN-

12. Allitsa a meghajtott berendezés vezérldkarjat FAST (Gyors) TETESEN (5), amig a motor lassulni nem
helyzetbe. A motornak egyenletesen kell felgyor- kezd (DUS keverék).
sulnia.

6. Ezutan forditsa a csavart kdzépre (4), a DUS és

_y . L . a SZEGENY keverék kozé.
Szlkség szerint az alapjarati csavar 1/8 fordulattal torténé elforga-

tasaval dusabb keveréket allitson be. 7. Allitsa be az alapjérat fordulatszamot1750 ford./perc.
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MEGJEGYZES: Az alapjarati fordulatszdm a gyarté
specifikacidjatdl fuggbden eltérhet

16. abra

8. Kapcsolja ki az alapjarati berendezést, vagy valassza le a csu-

széérintkez6t. A motornak egyenletesen kell fel-
gyorsulnia a legmagasabb szabdalyozott fordulat-
szamra. Szuikség esetén forditsa az alapjarati keve-
rékallité csavart 1/8 fordulattal a dusabb keverék
iranyaba
9. Ha a karburator keverékdussag-allité korlato-
zosapkaval van felszerelve, szerelje fel.

a. A korlatozé sapkat (7) ugy helyezze el, hogy a gyujtégyertyak

a karburdator testén 1évd gyujtégyertydk kozott
kozépen helyezkedjenek el, 17. abra .

17. abra

b. Nyomija vissza a hataroldsapkat a helyére
A kinyomocsappalsz.19135 (6).

351400, 380400, 351700 és 380700 modellek
Az OHV kéthengeres motorok karburatoranak
keverékdussag-beallitasa sajatos.
A beallitast pontosan az alabb megadott eljaras
szerint végezze el. A vizszintes forgattylstengely(
(1) és a fuggoleges forgattyustengelyl (2) moto-
rokat a 18. abra mutatja.
Kezdeti bedllitas

1. Forditsa az 1. henger alapjarati keverékallito
csavarjat AZ ORAMUTATO JARASANAK IRANYABA
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AZ ORAMUTATO JARASANAK IRANYABA, amig fel
nem fekszik. NE HUZZA MEG, 18. abra .

18. abra

2. Ezutan forditsa el a csavart AZ ORAMUTATO JARASAVAL
ELLENTETES IRANYBA 3/4 fordulattal.

3. Ugyanezt ismételje meg a 2. csavarnal.

Ez a beallitas lehet6vé teszi a motor beinditasat.
A végsd beallitast jaré motornal kell elvégezni.
Végso beallitas

A karburator minden beallitasat jaré motornal

kell elvégezni, és azt felszerelt 1égszlirével kell
végrehaijtani.

MEGJEGYZES: Az alapjarati keverékosszetétel be-
allitdsat KOTELEZO jar6é motornal
, 1200 ford./perc mellett elvégezni

Szlkséges felszerelés:
* Fordulatszdmmérd19200 sz.vagy19389 sz.
* Tartéhajlitd19352 sz.

1. Inditsa be a motort. Hagyja kb. 5 percig jarni, hogy
Uzemi hémérsékletre melegedjen.

2. Allitsa a hajtott berendezés vezérlékarjat
SLOW (lassan) helyzetbe

3. A pillangdszelep (1) butykét tartsa az alapjarati allité-
csavarhoz (2), 19. abra . Ideiglenesen allitsa be a
fordulatszamot 1200 ford./percre.
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4. Tartsa lenyomva a fojtoszelepkart, és LASSAN
forditsa az 1. henger alapjarati keverékallité
csavarjat AZ ORAMUTATO JARASANAK IRANYA-
BA, amig a motor lassulni nem kezd (SZEGENY
keverék).

19. dbra

5. Ezutan forditsa el az alapjarati keverékallité csavart (3)
AZ ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTETES IRANY-
BA 3/8 fordulattal , 20. abra .

MEGJEGYZES: Lehetséges, hogy a munka folytat4sa
el6tt ismét be kell allitani az alap-
jarati fordulatszamot 1200 ford./
percre.

6. Allitsa be a 2. henger alapjarati keverékallité csavarjat

ugyanugy, ahogyan az a 4. és 5. |épésben le
van irva.

7. Szukség esetén allitsa be az alapjarati fordulatszamot az aldbb

megadott értékek szerint.

a. 1200 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat ru-
goja e. 805453 (PIROS).

b. 900 ford./perc ¢ Szabalyozott alapjarat rugéja
Uresjarate. 805454 (FEHER ).

8. Engedje el a fojtészelep karjat. Figyelje a fordulatszamot.

20. abra

9. Szlkség szerint hasznalja az 19352 sz. konzolhajlité
szerszamot (6), 21. dbra . Hajlitsa a szabalyozott
alapjérat konzoljat BALRA, ha NOVELNI szeretné a
motor fordulatszamat (4), vagy jobbra, ha

CSOKKENTENI (5) szeretné a motor fordulatszamat, és igy elérni az alabb

megadott fordulatszamot:

a. 1750 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat ru-
gdja é. 805453 (PIROS).

b. 1100 ford./perc 6 Szabélyo,zott alapjarat rugdja
Uresjarate. 805454 (FEHER ).

MEGJEGYZES: Az 4bran az egyszer(iség kedvéért egyes alkat-
részek nem lathatok.

21. abra

10. Ha a karburator a keverékdussagot korlatozé sap-

kakkal van felszerelve, szerelje fel azokat.

a. A korlatozo sapkat (8) ugy helyezze el, hogy a gyuj-
tégyertyak a karburator testén lévé gyu;jto-
gyertyak kozott kozépen legyenek. A korlatozé
sapkat nyomja a helyére a 19135 sz. kituto-
csappal (7) az dbra szerint 22. dbra .

b. Ugyanilyen eljarassal allitsa be a masik szelepet is
az alapjarati keverékdsszetétel szabalyozasa.

11. Tolja a kezel6kart a meghajtott berendezésen
SLOW (Lassan) allasba, és hagyja a motort sza-
balyozott alapjaraton jarni. A 19352 (10) szamu
tartéhaijlité segitségével hajlitsa meg a fojto-
szelep-hataroldt (9) ugy, hogy az éppen érintse
a szabalyozdkart (11), 23. abra .

12. Allitsa a berendezés vezérlékarjat FAST (Gyors) allasba
. A motornak egyenletesen kell felgyorsulnia. Szikség
szerint az alapjarati csavar 1/8 fordulattal torténé el-
forgatasaval dusabb keveréket allitson be.
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A szivatd vezérlésének bedllitasa

MEGJEGYZES: Gy6z6djén meg arrél, hogy a szivaté bowdenije a
szivato vezérlékar 2. szamu furataba (2
) van behelyezve, 24. dbra .

24. dbra

1. A szivato kezel6karja a meghajtott berendezésen
allitsa CHOKE éallasba.

Az égéstérbdl és a szelepek kérnyékérdl drotkefével
vagy kaparoval tavolitsa el a szénlerakddast.
A dugattyut felsé holtpontba (FHP) 4llitva tévolitsa el a szénlerakédast
a dugattyu tetejérdl. Akadédlyozza meg, hogy szennyezddés kerdiljon
a szelepemel6kbe vagy a henger kendcsatornaiba.

Ugyeljen arra, hogy ne sértse meg a henger, a dugattyufe-
nék, a hengerfej és a hengerfejtomités fellletét.

MEGJEGYZES: Csak a kokszlerakédasokat tavolitsa el az
égéstérbdl. Nem szlikséges eltavolitani
a dugattyun, a szelepeken és a hen-
gerfejen l1évd elszinez6déseket.
Ezek normadlisak, és nem befolydsoljdk a motor ma-

kodését.

Sdritett levegbvel vagy puha sortéjl kefével tavolitsa el a
laza szennyez6déseket a felsé gylri felfekvé feluletérdl.

A hltbérendszer tisztitasa

A motor léghUtéses rendszere eltémdédhet flimaradvanyokkal
, kulénféle nyesedékekkel és szennyezédésekkel. Ez kiildndsen
nagyon poros kérnyezetben torténd izemeltetéskor vagy
szaraz fU nyirasakor fordul el. A motor eltdémddott hts-
rendszerrel torténd lzemeltetése tulmelegedéshez és a motor
karosodasahoz vezethet. A hlitérendszer tisztitdsat a szokasos
karbantartas részeként kell elvégezni, rendszeresen évente
egyszer vagy minden 100 Gizeméra utan, attél fliggbéen, hogy
melyik kévetkezik be el6bb.

Minden motor, kivéve a 540000 és 610000 modelleket

A 25. dbran lathatdk azok a helyek, amelyeket a szivéfedél eltavoli-
tasa utdn meg kell tisztitani (1) a Vanguard ™ motorokon.

2. Lazitsa meg a vezérl6kar bowdenrogzitd bilincsének csavarjat (4

3. Tolja el a mUkodtetd bowdenhdazat és a bowdent (3) Ugy, hogy a szivatd
teljesen zarjon (1).

4. HUzza meg a bowdenrdgzité bilincs csavarjat.

Szénlerakddas az égéstérben

Az égéstérben 1év szénlerakddast 500 Uzemdranként vagy a
hengerfej minden leszerelésekor tavolitsa el.

A FIGYELMEZTETES

EL&ZZE MEG A SZEMSERULEST!

® Az alkatrészek siritett leveg6vel torténd tisztitasakor

~

mindig viseljen szemvédét.
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25. dbra
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540000, 610000 modellek

1. Easy Clean Access panel rogzitdelemei t (1) lazitsa
meg egy érme vagy csavarhuzo segitségével,
26. 4bra az ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTE-
TES irdnyba forgatva, amig egy KATTANAS
nem hallhaté (kb. 3/4 fordulat)

2.Vegye le a panelt (2).

I\w ==

26. dbra

3. SUritett levegdvel, a kihajtétengely oldalardl tisztitsa
meg a hitdébordakat (3), 27. abra , mindkét
henger korul, és az ellenkez oldalrél, a le-
veg6 normal aramlasi iranyaval ellentétesen
fujja at a hGtérendszert.

29. dbra

1. Tavolitsa el az olajleeresztd csavart (1). En-

edje le az olajat egy jévahagyott edénybe.
4. A hozzaférési panel nyelvét csusztassa be a ventilator- ged] J 9y 9y y

burkolat nyildsaba. Ellenérizze, hogy a panel megfe- 2. Vegye ki a nivépalcat.
leléen bepattant-e a ventilatorburkolatba. Nyomja

be teljesen a panelt a burkolatba. Rogzitse a retesze- 3. Az olajsziir6t (2) minden 100 Uzemora utan

ket az ORAMUTATO JARASAVAL MEGEGYEZO iranyba vagy minden szezonban cserélje, attél filggden

forditva, amig KATTANAS nem hallhato, kb. » hogy melyik kévetkezik be el6bb.

3/4 fordulat. 4. A sz(ir6t kézzel csavarja fel AZ ORAMUTATO JA-
FIGYELEM: NE INDITSA be a motort, ha az RASANAK IRANYABAN (a nyil szerint), amig a
Easy Clean Access panel nincs megfeleléen a tomités fel nem fekszik az adapterre. Ezutan
helyére szerelve. kézzel hlizza meg még 1/2-3/4 fordulattal.

Olaj a forgattydshazban 5. Tegye vissza a leereszté dugot a helyére.

Olaj- és szlircsere

Engedje le az olajat, amig a motor még meleg. Lasd a 28. ab- 6. Lassan toltson Uj, megfeleld tipust és viszko-

rat a figgdlegesen elhelyezett fétengelyi motorokon 1évé zitasu olajat a forgattylshazba. Toltse fel olajjal
leereszté6dugdk helyének hozzavetdleges jeldlésével; a nivopalcan 1évo FULL (tele) jelzésig.

Lasd a 29. abrat a vizszintesen elhelyezett féten- - - -
gely( motorokon 1év6 leereszt6dugok helyének FIGYELEM: NE TOLTSE TUL OLAJJAL A FOR-

hozzavetbleges jeldlésével. GATTYUSHAZAT!
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A V-kéthengeres motorok olajkapacitasa -
Vanguardt megkozelitdleg:

* Minden modellnél (a 540000 modell kivételével) 6
48 uncia (1,4 liter) olajszlir6vel felszerelve

. 540000, 610000 modellek — 79 uncia (2
,3 liter) olajszlrével felszerelve

. 540000, 610000 modellek — 71 uncia (2
,1 liter) olajsz(ré nélkul

MEGJEGYZES: Az olajszint mérésekor mindig csavarja be telje-

sen a nivopalcat, kulénben a mérés
nem lesz pontos.

7. Inditsa be a motort. Hagyja 30 masodpercig
alapjaraton jarni, majd allitsa le ismét.

Ellendrizze az olajszintet, és szlikség szerint toltsén utana olajat.

Inditsa Ujra a motort, és ellenérizze, hogy
nem szivarog-e az olaj.

A szabalyoz6 beallitasa

A FIGYELEM
@

s KERULJE EL A SERULEST! A motor inditasa
vagy Uzemeltetése el6tt, allé motornal vé-

gezze el a szabalyoz6 beallitasat.

* A helytelen beallitds a motor tulporgéséhez vezet-
het, ami a motor karosodasat, anyagi kart vagy
sérllést okozhat.

A szabalyoz6 beallitdsa leallitott motornal (a mo-
tor Uzemeltetése el6tt)

1. Lazitsa meg a szabalyozdkar anydjat. A szabalyozdkar (1) le-
nyomasaval teljesen nyissa ki a fojtoszelepet, 30.
abra.

30. dbra
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FIGYELMEZTETES: Ne hajlitsa meg a szabalyozérudat,
és ne deformalja el a szabalyozdkart.

2. A csavarhuzdval (2) forgassa el a szabalyozé ten-
gelyét AZ ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTETES
IRANYBA (itk6zésig. Hlzza meg a szabalyozé
anyajat 70 in. Ibs. (8 Nm) nyomatékkal.

3. Szerelje be a fojtdszelep és a szivatd vezérldkabeleit,
és ellenérizze, hogy megfeleléen miik6dnek-e.

A szabalyoz6 beallitasa jaré motornal

MEGJEGYZES: A vezérelt alapjarat, a fojtdszelep-
hatarold és a terhelés nélkuli
maximalis fordulatszdm beallitasa
eldtt el kell végezni a karburator
keverékdussaganak beadllitasat.

* Szilkséges szerszamok,31. dbra:
Fordulatszammérdsz. 19200(1) vagysz. 19389 (3)

Hajlitsa meg a rudazatotsz. 19352 (2)

31. dbra

Kézi surlédasos és tavvezérelt fordulatszam-szabalyozas

A szabalyoz6 rugdja a szabalyozékar 1. szamu
furataba (3) van behelyezve, 32. abra .

Inditsa be a motort. Hagyja korulbeltl 5 percig jarni
, hogy tizemi hdmérsékletre melegedjen.

1. Allitsa a gazkar vezérlékarjat SLOW (Lassu) &l-
lasba.

2. A 19352 szerszam (1) segitségével hajlitsa
meg a szabalyozdrugé tartéjat (2) ugy,
hogy az alabbi fordulatszamot allitsa be:

a. 1750 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat
rugdja e. 805453 (PIROS).

b. 1100 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat rugéja
Uresjarate. 805454 (FEHER).
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Az dllandé fordulatszam beallitdsa — az dramfejlesz-
tbék hajtasara szolgalé motorok kivételével

A szabdlyozé rugdja a szabalyozé karjanak 1. szdamu (3)
furataba van behelyezve, 35. dbra .

Inditsa be a motort. Hagyja kb. 5 percig jarni, hogy Uzemi
hémérsékletre melegedjen.

1. Forgassa az allandé fordulatszdm beallitéanyajat az 6ramutatéd
jarasaval ellentétes iranyba, amig a forgd vezérlé hozza
nem ér az alacsony fordulatszamu gyujtégyertyakhoz.

2. A 19352 (1) szerszdm segitségével hajlitsa meg a Szaba-
lyozott alapjarat rugdja tartéjat (2) ugy, hogy az aldbb

32. abra megadott fordulatszamot allitsa be:
3. Allitsa a berendezés vezérl6karjat SLOW (Lassan) 4llasba, hagyjaa a. 1750 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat ru-
motort szabalyozott alapjaraton jarni, majd a 19352 ( gdja &. 805453 (PIROS).
1) tartéhajlité segitségével hajlitsa meg a fojtészelep B B o .
-hatarolét (4) Ggy, hogy az éppen hozzaérjen a szaba- b. 1100 ford./perc 6 A szabalyozott mikédés rugdja
lyozékarhoz (5), 33. dbra . Uresjaraté. 805454 (FEHER).

33. 4bra 35. abra
4. Lasd a motorok szerviz- és értékesitési kézikényvét, MS-6225 vagy a motorok 3. Az 19352 sz. hajlitdszerszam segitségével (1) hajlitsa
szerviz- és értékesitési kézikonyvét MS-4052 mikrofilmen, a terhe- meg a fojtdszelep Utkdzdjét (4) gy, hogy éppen érintse
lés nélkali maximalis fordulatszdm modellen és tipusonkénti beal- a szabalyozokart (5), 36. abra .
litdsahoz.

5. Allitsa a fojtészelepet FAST (Gyors) &llasba, és ellenérizze a motd for-
dulatszamat.

6. Hasznalja a tartéhajlitét cikksz. 19352 (1), és hajlitsa a szabalyozéru-
g6 tartéjat (6) FELFELE (7), ha névelni szeretné a motor
fordulatszdmat, vagy LEFELE (8), ha csdkkenteni szeretné
a motor fordulatszdmat, és igy elérje a kivant maximalis
terheletlen fordulatszamot, 34. abra .

MEGJEGYZES: A 1égsz(ird az egyszer(iség kedvéért nincs feltiin-

tetve az dbran.

MEGJEGYZES: Ellenérizze, hogy a szabalyozérugé az 1. sz. furatba
(9) van-e behelyezve a karon
szabalyoz,37. abra.

4. Lasd a motorok szerviz- és értékesitési kézikdnyvét, MS-6225 vagy a moto-
rok szerviz- és értékesitési kézikonyvét MS-4052 mikrofilmen, a
terhelés nélkuli maximalis fordulatszam modellen és tipusonkénti
beallitdsahoz.
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5. Forgassa el az dlland6 fordulatszam beéllitdanyajat (6) az A masodlagos szabalyozé rugé bedllitasa
6ramutato jarasaval megegyezd irdnyba (8), ha n6-
velni kivanja a motor fordulatszamat, vagy az 6ra-
mutatd jarasaval ellentétes iranyba (7), ha csdkken-
teni kivanja a motor fordulatszamat, amig el nem
éri a kivant legnagyobb terheletlen fordulatszamot,
37. abra.

1. Lazitsa meg az alland6 fordulatszam beallité
anyat (részlet 40. abra ).

2. Lazitsa meg és tavolitsa el az alland6 fordulat-
szam beallité anyat, a rugdt és a tartot.

3. Forditsa el a forgatégombot (1) az ramutatdé jarasaval
ellentétes iranyba Utko6zésig, 39. abra .

4. Helyezze fel a 19385 szamu beallitémércét (3)
a kivagassal a szabalyozékar végére, a lapos vé-
gével pedig a szabalyozé mikddtetéhornyaval
szemben a 39. dbra szerint .

5. Tartsa a mércét a helyén, és hajlitsa meg az (5) rudat
az 19352 sz. rudhajlitéval (4) gy, hogy a szabalyozé
masodlagos rugdja (2) a rogzitési pontok kozott
teljesen elveszitse a feszitését, de ne Iégjon meg 3
9. dbra . NE FESZITSE MEG A RUGOT.

6. Tavolitsa el a beallité mérbélemezt.

37. abra

Allandé fordulatszam beéllitdsa — dramfejleszték hajtasara
szolgalé motorok

Ennél a rendszernél nem hasznalnak Uresjarati rugékat.
Nem sziikséges bedllitani a fojtdszelep-utkozot. A
szabalyoz6 elsédleges rugdja (1) a szabalyozdkar (5)

2. szamu furataba van beszerelve.

A szabdlyoz6 masodlagos rugdja (3) az (4) hurkaval a szaba-
lyozoékar (4) nydlvanya folé, a hatsé (2) hurkaval pedig
FOLFELE irdnyban van beszerelve, 1asd 38. &bra .

MEGJEGYZES: A szabalyozé méasodlagos rugdjat a
motor beinditdsa ELOTT be kell alli-
tani.
A beallitdst a megadott sorrendben végezze
el.

39. 4bra

Inditsa be a motort. Hagyja korulbeltl 5 percig jarni
, hogy Uzemi hdmérsékletre melegedjen.

7.])ar6 motor mellett a vezérlérdd meghtzasara a
forg6 vezérl6 az Utk6z6hoz mozdul, és ebben a
helyzetben marad 40. abra .

8. Atartéhajlito (4) segitségével hajlitsa meg a tartét (6).
Az 1. tablazat szerint allitsa be az adott generator-
tipus maximalis terheletlen fordulatszamat.

9. Tegye vissza a helyére a vezérl6anyat, a rugoét és a tartét.
Forgassa az anydt az éramutaté jarasaval meg-
egyezd iranyba, amig meg nem latja a vezérldérid

38. abra menetét az anya szélénél, részlet 40. 4bra .
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1. TABLAZAT A szabélyozé mésodlagos rugéjanak beéllitisa
Generétor tipusa Maximalis fordulatszam Szabélyozott fordulat- ,
terhelés nélkil | szam terhelés nélkiil 1. Allitsa a meghajtott berendezés kezel8szervét

3600 ford./perc SLOW (Lassu) allasba.

4250 ford./perc 3750 ford./perc

60 Hz
2. Helyezze fel a 19385 (4) szamu beallitémércét a
3000 ford./perc 3600 ford./perc 3150 ford./perc y . . . ( ) .2z
50 Hz szabalyozokar végére a kivagassal, a lapos

végét pedig a szabalyozé mikodtetéhornyaval
szemben, a 42. dbra szerint .

3. Tartsa a mércét a helyén, és a flilet (2) hajlitsa meg a
tartéhajlitd cikksz. 19532 (1) segitségével gy, hogy
a szabalyoz6 masodlagos rugdja (5) a rogzitési pontok
kozott teljesen elveszitse a feszitését, de ne l6gjon
meg 42. 4bra . ARUGOT NE FESZITSE MEG.

4. Tavolitsa el a beallité mérdlemezt.

40. dbra

10. Allitsa vissza az allithaté fix fordulatszdmok funkciémétrixat (8)
, és dllitsa be az adott generatortipushoz a szabalyozott
terhelés nélkuli fordulatszamot az 1. tablazat, 41.
abra szerint. } L. L
a. Az anyat AZ ORAMUTATO JARASANAK IRANYABA (1

0) forgatva a fordulatszam novekszik.

b. Az anya ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTETES irdnyu
forgatasaval (9) a fordulatszam csokken.

MEGJEGYZES: A végs6 beallitast a generator névleges
terhelése mellett vagy a gyarto
miszaki adatai szerint kell elvé-
gezni.

42. abra
Inditsa be a motort. Hagyja korulbelul 5 percig jarni
, hogy Gzemi hdmérsékletre melegedjen.
5. Tolja az iranyitékart a SLOW (Lassan) allasba.
6. A tartéhajlité (1) segitségével hajlitsa meg a szabalyozott

alapjarati fordulatszam tartéjat (6), és allitsa be az
alabb megadott fordulatszamokat, 43. abra :

41. dbra
Motor tavvezérlése masodlagos szabalyozérugdval a. 1750 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat ru-
goja e. 805453 (PIROS).
Egyes Vanguard ™ OHV V-ikermotorok masodlagos sza- b. 1100 ford./perc 6 Szabalyozott alapjarat rugdja

balyozérugoéval (5) vannak felszerelve.
Az elsédleges szabalyozérugd a szabalyozokar 1. sz. fura-
taba (3) van behelyezve, 42. abra .

MEGJEGYZES: A szabalyozé mgsodlagos rugéjat a motor \egieGyzés: 303447 motor, 0411-01 tipus - dllitsa a

beinditasa ELOTT be kell 4llitani. . -
A beéllitdst a megadott sorrendben szabalyozott alapjaratot 1350 ford.

végezze el. /percre = 50 ford./perc .

liresjarate. 805454 (FEHER).

21



Olajhité
7. A berendezés vezérl6karjat allitsa SLOW (Lassan) helyzetbe
, hagyja a motort szabdlyozott alapjaraton jarni,
majd a 19352 sz. hajlitétartd (1) segitségével haj-
litsa meg a fojtészelep-hatarolét (7) ugy, hogy ép-
pen hozzaérjen a szabalyozdkarhoz (8),
44. abra.

Egyes motorok olajhitével vannak felszerelve, 46.

abra . Az olajhlté a ventilatorburkolatra van felszerelve
. A szlirt olaj két olajvezetéken keresztul jut az olajh-
tébe, amelyek egy specialis olajszlir6-adapterbdl ve-
zetnek. A lendkerék ventilatora altal hajtott levegé at-
halad az olajh(itd bordain, és elvonja a hét a motor-
olajtol.

Az olajh(itd bordait minden 100 Gzemora utan meg
kell tisztitani. Rendszeresen ellendrizze, hogy vannak
-e szennyez6dések, és sziikség esetén tisztitsa meg
slritett leveg6vel vagy puha sortéji kefével.

o)

44. dbra

L

8. Lasd a motorok szervizkézikdnyvét, MS-6225 vagy a motorok
szervizkézikonyvét MS-4052 , valamint a modellen 46. abra
és tipusonkénti mikrofilmet a terhelés nélkuli ma-
ximalis fordulatszam beallitasahoz. Gyujtégyertyak

9. Allitsa a ga’zkart FAST allasba, és ellendrizze a motor A gyujtégyertyakat minden 100 Gzeméra utdn, illetve minden szezon-

fordulatszamat. ban cserélni kell, attél fliggéen, hogy melyik kdvetkezik be el6bb.

A csere akkor is sziikséges, ha az elektrédak megol-

10. A rud (8) rudhajlité segitségével torténé meghaijlitasaval vadtak, vagy a porcelanszigetel6 megrepedt.

19352. sz. (1) llitsa be a kivant maximalis terheletlen MEGJEGYZES: A gyuijtégyertyakat ne tisztitsa szemcseszo-

fordulatszamot, 45. abra . rassal. Hasznéljon kapardt vagy drot-
kefét, majd mossa le azokat a kereske-

delemben kaphato oldészerekkel.
MEGJEGYZES: 303447 tipusu 0411-01 motor 6 llitsa
be a szabalyozott alapjaratot 2900

ford./perc = 50 ford./perc .

A gyujtégyertya elektrodai kozotti hézagot drétos hé-
zagmérdvel (1) allitsa be, 47. abra .

A gyertydkat180 in. Ibs. (20 Nm) nyomatékkal huzza meg.
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Minden modell, kivéve az 540000 és 610000 modelleket FAST (Gyorsan)
A Briggs & Stratton altal ajanlott zavarszUrt gyujto- .
gyertyak: O o
* B&S cikksz. 491055(Champion RC12YC) vagy , e
48. abra
* B&S cikksz. 496018(Champion RC14YC)
Allitsa be a légrést0,030” (0,76 mm)-re. Szelephézag beallitasa

1. Allitsa az 1. henger dugattyujat 1/4” (6 mm) a komp-
ressziéitem felsd holtpontja (HU) elé

540000, 610000 modellek 2. Hézagmérdvel (1) mérje meg a szelepek hézagat.
A szelephézagnak 0,005" (0,13 mm) kell lennie mind a sziv6-, mind a

. p .2 ,, s s kipufogdszelep esetében.
A Briggs & Stratton altal ajanlott zavarszlrt gyujto-

gyertyak: MEGJEGYZES: A szelephézagot HIDEG motornal mérije.
* B&S cikksz. 692051

3. Haaszelephézag beallitdsa szukséges, lazitsa meg
a biztositdéanyat (2) a kulccsal (4). A hatlapu kulcs
(5) segitségével forgassa az allitdcsavart (3), és
allitsa be a szelepeket, 49. abra .

Allitsa be a 1égrést0,020” (0,51 mm)-re.

P

A megfelelé szelephézag bedllitdsa utan tartsa ellen
az allitécsavart. Hizza meg a biztositéanyat 70 in.
Ibs. (8 Nm) nyomatékkal.

A fordulatszam-szabalyozé bowden bedllitasa

MEGJEGYZES: A kézi surlédasos és a tavvezérlés bedllits- 5. Ismételje meg az eljarast a 2. hengernél.
sanak eljarasa azonos.

1. Lazitsa meg a bowden rogzitécsavarjat (1) a szabalyozé
kezeléradjanal, 48. abra .

2. Allitsa a fojtészelep vezérlékarjat FAST (Gyors)
helyzetbe, (lasd 48. abra).

3. Tolja el a bowdenhazat a bowdenkabellel egyiitt, amig a lengd
szabalyoz6 Utk6zésig nem ér.

4. Hlzza meg a bowdenrogzité szoritécsavarijat. 49. dbra
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A MOTOR BEALLITASA

A motorszabalyozas kdvetkezd 1épéseit altalaban viszonylag Uj motorokon végzik el, amelyeknél csak kisebb hibak jelent-
keznek. Az ellenérzés soran vagy megallapitjak, hogy a motor megfelel6en mikodik, vagy meghatarozzak, mely f6éjavitaso-

kat kell elvégezni. Ezek a |épések szintén a nagyjavitas részét képezik, és altaldban a nagyjavitas soran végzik el dket.

1. Valassza le és testelje le a gyujtokabeleket a
gyujtogyertyakrol.

2. Vegye ki a leveg6szlr6 betétet, és ellendrizze,
hogy végeztek-e rajta karbantartast. Ellen-
Orizze az el6szlrb, a szlirébetét és a tomités
esetleges séruléseit.

3. Ellenérizze az olajszintet. Engedje le az olajat.
Tavolitsa el az olajszlrbt.

4. Tavolitsa el a ventilator burkolatat, és ellen6rizze a be-
rantdindito allapotat, ha a motor rendelkezik ilyennel.

5. Tisztitsa meg a hGitébordakat és az egész motort.

6. Ellendrizze a szabalyozd, a rudazat és a rugok
esetleges hibait és kopasat. Ellendrizze a
szabalyozdé beallitasat.

7. Szerelje le a szivocsovet és a karburatort.
Szerelje szét a karburatort. Mossa meg olddszerben,
és ellenbrizze az esetleges hibakat és a kopast.

Szlkség szerint cserélje ki a tomitéseket és az egyes alkatrészeket.

Szerelje vissza a karburatort és a szivécsovet, majd
végezze el az alapbedllitast.

8. Cserélje ki a gyujtdégyertyakat. Szerelje le a lendke-
reket, és ellendrizze az éket. Ellenérizze az olajto-
mités allapotat mind a lendkerék feléli oldalon,
mind a hajtaskimenet oldalan.

9. Vizsgalja meg a tekercseket. Ellenérizze, hogy a kabelek
nincsenek-e megszakadva, illetve hogy nem sérdilt-e a

szigetelésuk. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a testkabelek
nem érnek hozza a lendkerékhez. A motor kapcsoléjanal
ellendrizze a foldeld kabelt és a vezetékeket.

10. Szerelje le a hengerfejeket. Tavolitsa el a kokszlerakodast.
Ellendrizze a tomitést a hengerfejek alatt.
Vizsgalja meg a szelepek felfekvését.

11. Uj tdmitések hasznalataval szerelje fel a hengerfejeket.
Hlzza meg az eldirt nyomatékkal. Allitsa be
a szelephézagot. Allitsa be a gyujtégyertyak
érintkezdi kozotti hézagot.

12. Hasznaljon Uj tomitést, és helyezze vissza a
szivocsovet.

13. Helyezze fel a ventilator burkolatat.

14. Szerelje fel az Uj olajsz(irét. Cserélje ki az ola-
jat és az Uzemanyagot.

15. Allitsa be megfeleléen a meghajtott beren-
dezés vezérléelemeinek és a kabelek para-
métereit, ha ezeket hasznaljak.

16. Végezze el az elészrd és a levegdszlird betét
karbantartasat vagy cseréjét.

17. Ellenérizze a kipufogédob atjarhatésagat és
esetleges séruléseit.
18. Inditsa be a motort, majd az Gzemi hémérséklet elérése

utan a karburatorban allitsa be a keveréket, és szaba-
lyozza be a motor maximalis fordulatszamat.

A NAGYJAVITAS MENETE

Az alabbi nagyjavitasi eljdras utmutatoként szolgal a Briggs & Stratton OHV motorok javitasa soran a helyes,
rendszerszer( munkavégzési szokasok kialakitadsahoz. Az egyes lIépések a megadottdl eltérd sorrendben is el-
végezhetdk, de a munka hatékonysaganak novelése érdekében célszer(i ezt a sorrendet kdvetkezetesen
megtartani. Maga az eljaras is eltérhet attol figgden, hogy melyik motor modellsorozatat javitja. Mindig ke-
resse meg az éppen javitott motor adott modelljére vonatkozd javitasi utasitasokat, és tartsa be azokat.

Szétszerelés
1. Engedje le az olajat. Tavolitsa el az olajsz(r6t.

2. Tavolitsa el a gyujtogyertyakat.

3. Levegdszird egység (ha fel van szerelve).

Uzemanyagtartaly- és konzolegység (ha fel
van szerelve).

Uzemanyag-szivattyd konzollal (ha fel van
szerelve).

4. Forg6 zsalu (ha fel van szerelve).
Ventilatorburkolat.

5. Felhtzokioldo (ha telepitve van).

6. Kipufogocsé, kipufogédob(ok).
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7. Szivdcsd és karburator.

8. Ellenérizze a fojtdszelep tengelyének és perselyeinek
kopasat.

9. A karburétor szétszerelése.

10. A gyujtotekercs légrésének ellenérzése.
A gyujtétekercsek kiszerelése.

11. Lendkerék.
12. Elektromos 6nindito.

13. Légtelenité. Szelepfedél és a hengerek kozotti tér fedele

14. A szabalyozé kezelése.
15. A szelephézag ellendrzése.
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16. Hengerburkolatok, himbak, emel&kék, hengerfejek.

17. Szelepek, rugok és tomitések. A szelepvezetdk
és a szelepfészkek ellenbrzése és vizsgalata.

18. A fétengely axialis jatékanak ellenérzése.
A sorjak eltavolitasa a fétengelyrél.

19. A forgattylushaz fedele. A csapagyak ellen6rzése.
Az olajtdmités eltavolitasa.

20. VezérmUtengely-elosztd és szelepemel6k. A
szabalyozé ellendrzése.

21. Hajtékarok és dugattyuk.
22. A forgattyustengely ellenérzése.

23. A hengerfalak és csapagyak kopasanak ellenérzése.
Az olajtomités leszerelése.

24. A hajtokarok, dugattyuk, dugattyicsapok és
gylrik szétszerelése és ellendrzése.

25. Az olajszivattyu szétszerelése és ellenbrzése.
Ellendrzés és javitas

1. Tisztitsa meg az alkatrészeket.

2. Szlkség esetén végezze el a henger furatanak megmunkalasat.
3. Cserélje ki a fécsapagyat.

4. Cserélje ki az 0sszes olajtomitést.

5. Cserélje ki a szelepvezetdket.

6. Javitsa ki a felUletet, és végezze el a szelepek
és Ulékek becsiszoladsat.

7. Cserélje ki a gyujtétekercseket.

8. Javitsa meg a karburatort.

9. Cserélje ki a berantdindité rugdjat és zsindrjat
(ha fel van szerelve)

Visszaszerelés

1. Fétengely.

2. Dugattyuk, dugattydcsapok, gylrik és hajtérudak.

3. Emelék, vezérmitengelyes szelepvezérlés.

4. Mechanikus szabalyozé.

5. Olajszivattyu.

6. Forgattyushazfedél - az axialis hézag ellendrzése.
Olajtdmités cseréje.

7. Elektromos inditémotor.

8. Lendkerék és inditészijtarcsa (ha felszerelve).
9. Gyujtotekercsek és a légrés bedllitasa.

10. A szikra ellendrzése.

11. Szelepek, tomitések, rugdk és hornyok.

12. Hengerfejek, szelepemel6k, himbak és hengerburkolatok.
13. Szelephézag bedllitasa.

14. Szelepfedél, Iégteleniték és a hengerek kozotti tér fedele

15. Vezérldelemek és a szabalyozé rudazata.
16. karburator és szivocso.

17. A mechanikus szabalyozd ellendrzése és beallitasa.
18. Ventilatorburkolat.

19. UzemanyagszivattyU és tartékonzol (ha fel van szerelve).
Uzemanyagtartaly és tartékonzol (ha fel van szerelve).

20. A légsz(rd tisztitasa és 6sszeszerelése.
21. Kipufogdcsovek, kipufogdédobok.
22. Szereljen be Uj gyujtégyertyakat.

23. Olajszlir6 cseréje. A forgattyushaz feltoltése olajjal. Feltoltés

Uzemanyaggal. A motor beinditasa.

24. A karburator beallitasa.

25. A motor helyes fordulatszdmdanak beallitdsa a szabalyozé
(taviranyitd) beallitasaval.

26. A hengerfejcsavarok megfeleld nyomatékkal torténé
meghuzasa.

27. A motor fellletkezelése spray-vel és matricak felhe-
lyezése.
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A motor mUkddésével kapcsolatos panaszok tobbsége dz alabbiak kdzUl

egy vagy tébb jelenségbe sorolhato: @ - ®\~

1. A motor nem indithaté s L ]

2. A motor nehezen indul —— "
3. Elégtelen teljesitmény > o ————9 \

4. A motor egyenetlendl jar / \
5. Vibracio T ®)
6. Tulmelegedés @ S

7. Magas olajfogyasztas

MEGJEGYZES: El6fordulhat, hogy amit motorhibanak te-
kintiink, az valéjaban a hajtott
berendezés hibaja. Ha kétségei
vannak, olvassa el a Hajtott be-
rendezés hatdsai a motor m{iko-
désére cimi szakaszt.

1. abra

S7ZISZTEMATIKUS ELLENORZES Ha NINCS SZIKRA, 6sszpontositson az 1.

A motor szisztematikus ellendrzése néhany perc alatt pon'lc)rla.krllelly,telegul m0kodd  a hajtott berendezés
elvégezhetd, és pontosan meghatarozza a prob- OKkolorendszere

Iéma okat. Az alapeljaras minden motormodelinél 2. a meghajtott berendezés kapcsoléjanak rovid-
ugyanaz. A modellenkénti eltérések a fejezetcim sarlatos kabele

alatt lesznek feltlintetve. Ha a motor nem indul,

és az ok nem nyilvanvalé, végezze el a rendszeres 3. két rovidrezart didda a testkabelkotegben (az
ellenérzést az alabbi sorrendben: Ujabb kivitel esetén) vagy a testkivezetésben
1. Gyuijtas (a régebbi kivitel esetén)

2. Karburalas 4. a tekercs nem megfeleld légrése

3. Kompresszio 5. tekercshiba

Gyujtas Vizsgalat jaré motornal
Vizsgalat elektromos inditdmotor segitségével Ha a motor jar, de terhelés alatt kihagy, ellendrizze a
gyujtast a 19368 sz. gyujtasvizsgalé (2) felszerelésével
MEGJEGYZES: A Magnetron R gyujtas szikraképzéséhez a gyujtdgyertya-kdbel (1) és az egyes gyujtogyertyak (3
legalabb 350 ford/perc sziikséges ) k6zé, 2. dbra . A motor jarasa kozben fellépd esetleges
. szikrakimaradas konnyen megfigyelhetd.
Ha a vizsgalat szerint a szikra megfeleld, de a

] motor tovabbra is kihagy, annak oka elszennye-
2[]“ A FIGYELMEZTETES z6dott gyujtogyertya lehet.
g KERULJEEL AZ
ARAMUTEST!

* Elnyirt lendkerék-rogzitd ék
kedvezétlenul befolyasolja a motor id6zitését és teljesitményét is.

* A szikra akkor is atugorhat, ha a lendkerék
rogzit6ékét lenyirtak. A felhasznald igy
aramutés vagy a motor visszacsapasa miatti
sérulés veszélyének van kitéve.

Beszerelt gyujtégyertydk esetén a gyujtasvizsgaldkat, cikkszam:
19368 (1), csatlakoztassa a gyujtokabelekhez (2). A
gyujtasvizsgaldk masik végét a 1. dbra szerint testelje

le. Az inditdmotor segitségével gyorsan forgassa el a
lendkereket. Ha a szikravizsgaléban atugrik a szikra, a

gyujtas megfelel6en mikaodik.
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Szennyezett gyujtégyertya vagy nem mikoédéd henger

A szennyezett gyujtogyertyat vagy a nem mikodd hen-
gert a gyujtasvizsgald 19368 sz. (2) a gyujtdégyertya-ka-
bel (1) és az egyes gyertyak (4) k6zé torténd csatla-
koztatasaval ellenérizze. Hagyja a motort terhelés nélkul
maximalis fordulatszamon jarni, és a szigetelt nyel(
csavarhuzéval (3) testeljen egy gyertyat ugy, hogy a
gyujtasvizsgalo krokodilcsipeszét a motor egy megfe-
lel testpontjahoz csatlakoztatja, 3. abra . A motornak
a masodik hengeren kell tovabb jarnia. Ismételje meg
a tesztet a masodik hengeren. Ha a motor a teszt soran
leall, akkor annal a hengernél, amelyik éppen NINCS
foldelve, a gyujtdgyertya szennyezett vagy hibas. Sze-
reljen be Uj gyujtogyertyat, és végezzen Uj tesztet. Ha

a motor ismét ledll, kbvesse az alabbi utasitasokat.

Karburator

MEGJEGYZES: A gaznem( izemanyaggal m{ik6dé motorok
karburatorokat hasznalnak, amelyek
szervizelését csak a gazizemd haj-
tasrendszerek telepitésére tanusitott
személy vagy tanusitott motorosbe-
rendezés-kereskedd végezheti.

A karburacié ellenérzése el6tt ellendrizze, hogy az
Uzemanyagtartalyban elegend® friss és tiszta ben-
zin van-e. Ha a motor Gzemanyag-elzaré csappal
van felszerelve, ellendrizze, hogy nyitva van-e, és
az Uzemanyag szabadon aramlik-e az Gzemanyag
-vezetéken keresztul. Ellenérizze és allitsa be a tl-
szelepet. Ellendrizze, hogy a szivatécsappantyu za-
rédik-e. Ha a motor nem indul be, csavarja ki, és
ellendrizze a gyujtégyertyakat.

Ha a gyujtégyertyak nedvesek, ellenérizze, hogy nem ez-e

az oka —

1. tulzott eldrasztas

2. tul dus keverék

3. viz jelenléte az tzemanyagban
4. elakadt uszoti

5. eltémédott levegdszird

Ha a gyertyak szarazak, ellenérizze, nem ez-e az
oka —

1. a karburator rogzitécsonkjanak tomitetlensége

2. eltdmd&dott vagy szennyezett karburator, Gzemanyag-vezeték
vagy Uzemanyagtartaly

3. beragadt t{ altal zart Uszdszelep

4. nem mikodd Uzemanyag-szivattyu
5. nem mikddd 6ngyulladas elleni magnesszelep

A karburatoron keresztul az égéstérbe juté Gzemanyag
aramlasanak hibaja egyszerlen ellendrizhetd: csavarja
ki a gyujtogyertyat, és 6ntson kis mennyiségl tzem-
anyagot a nyilasaba. A gyujtogyertyat ezutan ismét csa-
varja be. Ha a motor néhanyszor atfordul, majd leall, el-
lendrizze ugyanazokat a hibalehetéségeket, mint szaraz
gyujtégyertya esetén

Kompresszié

Kompresszidvizsgalat

A Briggs & Stratton nem teszi kbzzé a kompressziés nyomasérté-
keket, mert specialis felszerelés nélkll ezek mérése nem
egyszer(. A motor kompresszidjat a kovetkezéképpen lehet
ellendrizni:

Vegye ki mindkét gyujtégyertyat, majd az egyik hengerbe (aztan
a masikba) csavarja be a kompressziémérét. Forgassa meg

a motort az 6ninditéval, amig a nyomas mar nem emelkedik
tovabb. Jegyezze fel az értéket. Ismételje meg az eljarast a
masik hengernél is, és jegyezze fel az értéket.

A hengerek kdzotti nyomaskuldnbséget ossza el a két érték kdzil a nagyobbal.
A 25%-ndl nagyobb kiilénbség a kisebb nyomasu hengernél
kompresszidveszteséget jelez. Lasd az aladbbi példat.

Motor 1 Motor 2
1. henger 65 PSI 75 PSI
2. henger 60 PSI 55 PSI
Kulénbség 5 PSI 20 PsSI
%-os kulénbség 7.7% 26,7%

Ha rossz kompressziét észlel, ellenérizze a kdvetkezdket:
1. a hengerfej laza csavarijai

2. a hengerfej tdmitésének sértilése

3. kiégett szelepek és szelepuilések vagy laza szelepulé-
sek

4. nem megfelel6 szelephézag

5. a farkas eltorzult feje

6. a szelepek miatt eldeformaldédott
7. kopott hengerfelllet és/vagy dugattyugytrik
8. torott hajtérad
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A hengerek nyomastartasanak ellenérzése

A henger szivargasvizsgaldjaval ellendrizze mindkét henger to-
mitettségét. Az esetleges hibakat a hengerszivargas-vizs-
galat utmutatdja alapjan allapithatja meg.

1. Inditsa be a motort, és hagyja 6t percig jarni,
hogy Uzemi hémérsékletre melegedjen.

MEGJEGYZES: Ha a motor hideg, vagy nem indithaté be, a lég-
szivargas mértéke magasabb lehet (a
nyomasmeérd alacsonyabb értéket
mutat), mert az egyes alkatrészek
nem melegedtek fel a normal Gzemi
hémérsékletre.

4, 3bra

2. Vegye ki a gyujtégyertyat a motorbdl.
Valassza le a forgattyUshaz-szell8z6 csatlakozasat. A hengerek kiegyensulyozott teljesitményének ellenérzése

3. Forgassa el a forgattyustengelyt a motor forgasirdnyaba,  Nehézinditas, kemény vagy egyenetlen jaras, illetve elégte-
amig a dugattyu a kompresszids Utem felsd holt- len motorteljesitmény esetén végezze el a hengerek ki-
pontjaba (FHP) nem ér. egyensulyozott teljesitményének ellen8rzését annak megal-

. 3 ’ lapitasara, hogy mindkettd megfeleléen mikdodik-e.
4. A lendkereket tartsa ellen villdskulccsal és hosszu

karral. A hengerek kiegyensulyozott teljesitményének ellenérzésével
azt is megallapithatja, hogy melyik henger nem mukaodik. Az
MEGJEGYZES: A fétengelyt Ggy tartsa, hogy a dugattyu felsd holtponton egyik henger testelésekor nem csokken a fordulatszam. Ha
legyen, és a tengely ne tudjon elfordulni. a masodik henger féldelve van, a motor leall.

* Sziikséges segédeszkdzok:

Fordulatszamméré sz.19200
° A FIGYELMEZTETES Két gydjtasvizsgalé sz.19368

Csavarhuzé szigetelt markolattal.

ELHZZE MEG A SERULEST!

1. Csatlakoztassa az 19368 (2) gyujtasvizsgalot a gyujtogyer-
tya-kabel (1) és a gyujtégyertya (3) kozé,
5. abra.

* Ha a fétengely nincs megfeleléen elfordulas elle
biztositva, és a motor nincs biztonsagosan a
munkapadhoz vagy a meghajtott berendezés-
hez régzitve, sérilésveszély all fenn.

5. Csatlakoztassa a vizsgaldkészuléket a slritett levegd forrdsahoz
legalabb70 psi (480 kPa)nyomassal.

6. Helyezze a kimend tomlét a vizsgalt henger gyujtogyertya
-nyiladsaba. A nyilast tomitse le az O-gyUrQvel,
hogy ne szivarogjon a levegd.
A tdml6 masik végét csatlakoztassa a vizsgaldkészulékhez.

7. Tartsa szildrdan a lendkereket egy hosszu karral és villas-
kulccsal, majd huzza KI a bedllitdgombot (nyil), 4.
abra . Lassan forgassa a szabalyozégombot (1) AZ
ORAMUTATO JARASAVAL MEGEGYEZ® IRANYBA,
amig a mutatétd (2) el nem éri a jel6lést. Nyomja
befelé a gombot.

2. Inditsa be a motort. Hagyja a motort terhelés nélkil
MEGJEGYZES: A vizsgaléberendezés csatlakozasainal vagy csavarkétéseinél fellépd maximalis fordulatszamon jarni, és figyelje a szikrakat

barmilyen légszivargas befolyasolja a vizsgalat a gyujtasvizsgalokban. Ha a szikrak mindkét gyujtas-
pontossagat. vizsgaldban egyenletesek, a hiba nem a gyujtasrend-
szerrel kapcsolatos. A szikrakimaradas egyértelmien
8. Lassan nyissa ki a szelepet, és figyelje a mUszer kijelzését. lathatd lenne.
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3. Fordulatszammérdével figyelje a percenkénti fordulatszamot. Egy
hengert testeljen le a csavarhuzéval (4) igy, hogy annak
segitségével 6sszekottetést hozzon létre a gyujtasvizs-
galo krokodilcsipesze és a motor egy megfeleld test-
pontja kdzétt, 6. dbra . Figyelje a fordulatszdm csékke-
nését.

4. Iktassa ki a masodik gyujtégyertyat, és ismét figyelje a fordulatszdm csoékke-
nését.
Ha a két henger kozotti kiilonbség nem haladja meg a 75 ford./percet

, @ hengerek teljesitménye kiegyensulyozottnak tekinthetd.

A 75 ford./percnél nagyobb fordulatszdm-csékkenés azt jelzi, hogy a kisebb
fordulatszam-csékkenést mutaté henger teljesitménye alacsonyabb.

Ezen a hengeren kell keresni a hibat.

Lasd a kdvetkezd példat.

Motorfordulatszam - mindkét henger =3400 ford./perc

A motor fordulatszama az 1. henger testelésekor =3300 ot/min

A motor fordulatszama a 2. henger testelésekor =3100 ot/min

Kovetkeztetés: az 1. henger teljesitménye kisebb.

MEGJEGYZES: A lendkerék elnyirt régzit6 éke kedvezétlendil
befolyasolja a gyujtas idézitését és a
motor teljesitményét.

Az egyik hengert érint6 problémak

MEGJEGYZES: A kéthengeres motor egy hengerrel is m{iko-
dik, ha a berendezés 4ltal igényelt telje-
sitmény nem haladja meg ennek a hen-
gernek a teljesitményét.

1. Agyujtégyertya * az elkoszolédott gyujtdgyertya arra is
utalhat, hogy a karburator nincs megfelel6en bedllitva

2. Gyujtégyertya-kabel

3. Hengerfejtomités

N

. Szivdcesd - a szivocesd egyik oldalan 1évd szivargas csak
az egyik hengert érinti

. Szelepek
. Dugattyugyirik

. Dugattyu

o N o O

. Henger

Mindkét hengert érintd problémak

1. Karburalas

2. A forgattydshazban uralkodé vakuum

3. Gyujtasiddzités
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ELEKTROMOS RENDSZEREK

Alternatorok
Az alternatorrendszer diagnosztikaja

A kovetkezd lista megkdnnyiti a generatorrendszer diagnosztizalasat.

HIBAJELENSEG LEHETSEGES OKOK

A motor fordulatszama tul alacsony.

Kiégett aramkori biztositék (ha be van szerelve).

Hibas akkumulator.

Laza, becsipddoétt vagy korrodalt akkumulator-testkabelek.

Laza, becsip6dott vagy korrodalt akkumulator-toltékabelek.

A kimeneti csatlakozo és az akkumulator kozotti kabelek szakadtak, révidzarlatosak
Az akkumulator nem téltédik vagy testre vannak kétve.

» Hibas diéda (szakadt vagy révidzarlatos).
» Hibas vagy nem megfeleléen testelt egyeniranyitd-szabalyozé.
* Helytelenul beépitett diéda (forditva).
e Sérult akkumulator (zarlatos cellak).
* Megnovekedett aramfelvétel a tartozékok miatt.
* Alacsony magneses fluxus vagy a generator sérult magnesei.
* Az akkumulator tulzott vibracidja (hianyzé vagy sérult régzitdpantok).
* Az akkumulator toltéarama nem felel meg a generator teljesitményének.
. s e Sérilt akkumulator (zarlatos cellak).
Az akkumulator tultéltése « Hibas szabélyozo.
* Az 1 OHM-os ellendllas zérlatos, vagy testre van kotve (csak hdromkords rendszer
esetén).
* Kiégett aramkori biztositék (ha be van szerelve).
* Hibas f6 fényszorok.
* Lazavagy korrodalt vezetékek.

A kimeneti csatlakozé és a f6 fényszorok kozotti kabelek szakadtak, ro-

A f6 fényszérék nem vilagitanak vidzarlatosak vagy testzarlatosak.

Hibas vilagitaskapcsolé.

* Hibas diéda a haromkoéros rendszerben (szakadt vagy rovidzarlatos a fehér kimeneti
kabel oldalan).

* Alacsony magneses fluxus vagy a generator sérult magnesei.

* Kiégett aramkori biztositék (ha be van szerelve).

* Lazavagy korrodalt vezetékek.

® Akimeneti aljzat és az elektromos csatlakozé kozotti kabelek megszakadtak, révidre zartak vagy
testre vannak kotve.

Az elektromos tengelykapcsolé nem mikodik | ¢ Hibds didda (szakadt vagy zarlatos a piros kimeneti kabel oldalan).

(haromkorods alternator) .
MEGJEGYZES: Az akkumuldtor sem toltédik.

* Hibas elektromos csatlakoz6 kapcsoldja.

* A csatlakozé dramkore szakadt, zarlatos vagy testre van kotve.

* Alacsony magneses fluxus vagy a generator sérult magnesei.
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A toltérendszer azonositasa
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Az 1. tablazat bemutatja, hogyan ismerhetdk fel a kiilonb6z8 alternatortipusok.

A Briggs & Stratton OHV kéthengeres V-motorokra szerelt alternatorok az allérész kimeneti vezetékeinek és a csatlakozénak
a szine alapjan kdnnyen megkulénbdztethetdk.

1. TABLAZAT

Az allérész

20 A

Szabdlyozott

Altt?mator_ kimeneti A csatlakozo szine Az alternator teljesitménye (3600 RPM esetén) Teszt
ipus L . oldala
vezetékeinek szine
Csak ) 5 A valtéaramu (vilagitas)
valtéaramu Fekete Fehér Szabdlyozatlan 35
Csak . . 2 -4 A egyendramu (+) (toltés)
egyenaramu Piros Piros Szabdlyozatlan 36
o 2 -4 A egyenaram (+) (toltés)
gL iros ; Szabalyozatlan
KettGs kor Fekete Fehér 5 Avaltoaramu (vilagitas) 37
Szabalyozatlan
. . i 5 A egyenaram (+) (t6ltés)
Harmas kor Fekete Zold 5 A egyenaram (-) (vilagitas) 38
Szabalyozott .. *1-5 A egyenaram (+) (toltés) Szaba-
5 A Fekete Zold lyozott 40
Szabdlyozott i *1-9 A egyendram (+) (toltés)
9A Fekete Z0ld Szabdlyozott 40
Szabdlyozott . *1-10 A egyenaram (+) (toltés)
10 A 2 vagy fekete Sarga Szabalyozott 41
Szabalyozott . *1-16 A egyenaram (+) (toltés)
16 A 2 vagy fekete Sarga Szabalyozott 41
Szabalyozott 2 6 délutan Fehér 1-20 A egyenaram + (toltés) 43

* A generator teljesitményét a lendkerék magneseinek mérete hatarozza meg.
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A lendkerék magneseinek azonositasa Az alternatorok vizsgalatdhoz szikséges felszerelés

] o Digitalis multiméter
MEGJEGYZES: NEM ERVENYES a PowerLink rendszerrel fel- o ) B
Digitalis multiméter, cikksz. 19464 , 8. dbra , megrendelhet6 a
szerelt motorokrat . : ) i L
Briggs & Stratton alkatrészkeresked®jétél. A multiméter voltot,

ohmot és ampert mér, valamint diédak vizsgalatara is alkalmas.

A V-Twin motorok lendkerekei belsé oldalukon mag-
nesgyUrGvel (1) vannak ellatva, 7. dbra, amely a toltd-
rendszerek mikodéséhez sziilkséges magneses teret
biztositja. A magnesek mérete hatdrozza meg a gene-
rator teljesitményét. == ——

MEGJEGYZES: A lendkerekek NEM cserélhetdk fel .
Csak az adott alkalmazashoz eléirt lend-
kereket hasznalja.

BrzTosiToTT

OE

8. dbra

Egyenaramu sont

A digitalis multiméter 10-20 A egyendramu terhe-
Iést legfeljebb 30 masodpercig képes elviselni.

A szabalyozott 16 és 20 A-es rendszer egyendramu kime-
netének vizsgalatdhoz hasznalja az egyenaramu sontot,
cikksz. 19359, 9. 3bra , amely megakadalyozza a multimé-
ter biztositékainak kiégését.

A '-‘1;

HHHH]

N

abra MEGJEGYZES: A digitalis multiméter két biztositékkal van ellatva,
amelyek megvédik a készuléket a bemeneti
paraméterek tullépése esetén fellépd karo-
sodastél.

Ha a multiméter egyenaram méré-
sekor 0.00 (V ==) értéket jelez, el-
lendrizze a biztositékokat.

A 2. tdblazat a kilénb6z6 toltérendszerekben hasznalt magnesmére-
teket mutatja.

2. TABLAZAT Lasd a FLUKE multiméter hasznalati Gtmu-
tatdjat. A cserebiztositékok, cikkszam: 1944
Alternator Kis Nagy 20 A 9 beszerezhet6k a Briggs & Stratton alkat-
magnes magnes lendkerék részkeresked®jénél.
Magnes mérete 7/8 X 7/8 X 1-3/32 X
21/32" 29/32" 29/32"
(22X (22X (27 X
17 mm) 23 mm) 23 mm)
Csak valtéaramu S
Csak ) ) s
egyenaramd
Kettds aramkor s
Harmas dramkor s
Szabélyozott 5 A s
Szabélyozott 9 A s
Szabélyozott 10 A s
Szabélyozott 16 A s
Szabélyozott 20 A s
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Az alternator teljesitményének vizsgalata

Az alternatorok vizsgalatakor az alabbi sorrendben végezze
el a teszteket.

MEGJEGYZES: A generéator kimeneti vizsgélata el6tt ideiglenesen al-
litsa be a motor fordulatszamat egy pon-
tos fordulatszdmmérd segitségével a
vizsgalati utasitdsokban megadott értékre

1. A generator teljesitményének vizsgalata. L,
Teljesitményteszt

2. A diédak vagy a szabalyozé-egyeniranyité ellenérzése 1. Csatlakoztassa a CPIROSY mérévezetéket (2) a multiméter V
(ha be van szerelve). Q jelolési aljzatahoz.

2. Csatlakoztassa a CFEKETE> mérévezetéket (1) a multiméter COM
aljzatédhoz.

3. Allitsa a funkcidvalasztét a vV~ (AC V) allasba
(valtakoz6 fesziiltség mérése).

ELOZZE MEG A SERULEST! A motor tullépheti
a biztonsagos tizemi fordulatszamot, és sé- 4. Csatlakoztassa a PIROS tesztvezeték csatlakozéjat
rilést okozhat. a valtakozé dram kimenetéhez (3),

* A GENERATOR TELJESITMENYTESZTJENEK BEFE- 11. abra.

JEZESE UTAN NE FELEJTSE EL VISSZAALLITANI A
MAXIMALIS SZABALYOZOTT TERHELES NELKULI
FORDULATSZAM EREDETI BEALLITASAT.

5. Az »ERN...HO mérdkimenet csatlakozdjat csatla-
koztassa a motor testére.

* A maximalis szabalyozott terhelés nélkiili fordulat- 6. 3600 ot./perc fordulaton jaré motornal a valtakozé
szam helyes értékét az MS-6225 motorszerviz- és ér- aram kimenetén legalabb 14 V feszlltséget
tékesitési kézikdnyv mikrofilmjén vagy az MS-4052 kell mérni.

szerviz- és értékesitési kézikdnyvben taldlja.

haALACSONYvagySEMMILYENértéket mér
cserélje ki az allorészt.

Valtakoz6 aramu kimenet( alternator

A valtéaramu generator csak a fé fényszorokat taplalja.

A fényszérék dramellatasa csak jaré motor mellett all ren-
delkezésre. A generator ellendrzése 12 V-os izzék csatla-
koztatasaval torténik, 60-100 W dsszteljesitménnyel .

A generator kimenete a motor fordulatszamatél fuggden
valtozik. A 70 W teljesitményl izzék csatlakoztatdsakor

a feszultség 8 V-rél 2400 ford./percnél t 12 V-ra nd 3600
ford./percnél . A motor fordulatszamanak névekedésével
a fényerének is névekednie kell.

1. Az allérészegység (1), 10. abra, 5 A vagy 14 V valta-
kozé aramot szolgaltat a vilagitasi aramkorhoz.

2. Az egyik »ERN« sztatorkivezetés (2).

11. dbra
3. A csatlakozédval ellatott kimeneti vezeték sérult (3).
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Egyenaramu kimenet( alternator

Ez a tipusu alternator egyenaramot szolgaltat a 12 V-os
akkumulator toltéséhez. Az alternatorbdl szarmazo
aram nincs szabalyozva, névleges értéke 3 A.

A kimen6 aram 2 A 2400 ot./percnél értékrél 3 A

3600 ot./percnél értékre nd.

1. Allérész-6sszedllitds (1),12. &bra.
2. Egy »ERVENS> allorészkivezetés (2).
3. Adidda a (3) jell csatlakozonal van bepréselve.

4. CPIROSY kimeneti vezeték csatlakozéval (4).

12. 4bra

13. dbra

Diédateszt

A funkcidkapcsolé TEST DIOD allasba forgatasakor a multi-
méter a didda nyitdiranyu fesziltségesését jeleniti meg.

Ha a fesziiltség 0,7 V ala csékken, egyetlen CSIPPANAS hall-
hato, és a kijelzén megjelenik a maradék fesziltség.

A FOLYAMATOS HANGJELZES ROVIDZART DIODAT
jelez. SZAKADT ARAMKOR esetén (nyitott diéda)

a kijelzdn OL jelenik meg.

1. A PIROS mérévezetéket (1) csatlakoztassa a multiméter V

Kimeneti teszt
2.

MEGJEGYZES: Az akkumulatornak JO &llapotban KELL lennie, kiilén-
ben a teszt nem végezhett el.
AZ ALTERNATOR ALKATRESZEINEK ELLEN-
ORZESEKOR VEGEZZE EL A TESZTET
A KOVETKEZO SORRENDBEN:

1. Csatlakoztassa a »PIROS«< mérévezetéket a multiméter 10A-es alj-
zatahoz.

2. Csatlakoztassa a FEKETE mérévezetéket a multiméter COM alj-
zatahoz.

3. Forditsa a funkciévéalasztét a kovetkezd allasba:
egyenaram mérése A-ban).

== (

4. »PIROS mérdécsipeszt (1) csatlakoztassa az egyenaramu
kimenethez, 13. dbra .

5. CFEKETE ~ mérbcsipeszt csatlakoztassa az akkumula-
tor POZITIV (+) polusahoz (2). 5

6. A motor 3600 ford./perc fordulatszaman 2-4 A egyen-
aramu kimenetet kell mérnie.

MEGJEGYZES: Az értékek az akkumulator fesziiltségétd| figgden el-
térhetnek. Teljesen feltdltdtt akkumula-
tornal kérilbeliil 2 A-t kell mérnie. 6.

7.  Ha ALACSONY vagy NULLA értéket mér, el-
len6rizze a diddat.
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Q aljzatdhoz.

A FEKETE mérdvezetéket (2) csatlakoztassa az COM
aljzathoz.

3. A funkciévalasztét kapcsoljaa +))))) (DIODA-

TESZT) allasba.

4. Csatlakoztassa a PIROS mérdvezeték csipeszét

az A ponthoz, a FEKETE mérévezeték csipeszét
pedig az allorész kivezetéséhez (3), 14. abra . (
El6fordulhat, hogy a kabel szigetelését az dbran
l[athaté modon at kell szdrni).

a. Ha EGY sipolas hallatszik, a diéda rendben
van.

b. Ha FOLYAMATOS HANGJELZES hallhaté, a
dioda hibas (zarlatos).
Cserélje ki.
c. Ha a kijelzén az OL jelenik meg, Iépjen to-
vabb az 5. |épésre.

Cserélje fel a mérdévezetékeket.

a. Ha EGY sipolas hallatszik, a diéda forditva
van beépitve. Cserélje ki. b. Ha a ki-

jelzén tovabbrais OL lathatd, a didda kiégett
. Cserélje ki.

Ha a diéda megfelel6en miikodik, ellenérizze az all6-
részt, nincs-e a vezetékeken sérilt szigetelés vagy
mas nyilvanvalé hiba. Ha nem |athatdk révidzarlatos
vagy hibas vezetékek, cserélje ki az allérészt.
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14. abra

MEGJEGYZES: Diéd4val szerelt csere-kabelkotegek ren-
delkezésre alinak. Uj kabelkéteg
beszerelésekor a forrasztashoz
hasznaljon gyantas éncsovet.

Minden kotést védjen szalaggal
vagy zsugor csovel.

NE HASZNALJON KRIMPELT
CSATLAKOZOKAT.

Kettés aramkorl generator A kettés aramkori

generatorok kétérintkezds, polarizalt csatlakozéval
rendelkeznek. Az egyik érintkez6 az akkumulator
toltésére szolgald egyenfesziltség kimenete, a
masik a fényszérdk szamara fenntartott kilén val-
téaramu aramkoér kimenete.

A fényszdérok dramellatésa csak jaré motor mellett all rendelke-
zésre. A kimenet a motor fordulatszamaval valtozik, ezért a lAmpak
nagyobb motorfordulatszamnal fényesebben vilagitanak.

12 V-os lampak hasznalhaték 60-100 W &sszteljesit-
ménnyel . A 70 W teljesitményl izzok csatlakoztata-
sakor a feszultség 8 V-rol 2400 ford./percnél t 12 V-ra
nd 3600 ford./percnél . Mivel a fényszérék aramkore
el van valasztva az akkumulator aramkorétdl, a
fényszérék akkor is vilagitanak, ha az akkumulatort
kiveszik vagy lecsatlakoztatjak.

A generatorbdl szadrmazd egyenaram nincs sza-
balyozva, névleges értéke pedig 3 A. Akimend
aram 2 A-rél 2400 ford./percnél 3 A-ra né 3600

ford./percnél .

1. Allérész szerelvény (1),15. dbra.

2. CERVENY az allérész kimeneti kabele (2),
egyenaramu kimenet az akkumulator toltéséhez.

3. »ERN> sztator-kimeneti kabel (3), valtéaram a vila-
gitashoz.

4. A csatlakozonal (4) bepréselt didda.

5. Tapkabel (5) a vilagitas valtakozé aramu dramkoréhez.

6. CPIROSY vezeték (6), az egyenaramu toltd-
aramkorhoz.

15. abra

Az egyenaramu kimenet tesztelése

MEGJEGYZES: Az akkumulatornak JO llapotban KELL lennie, kii-
|6nben a teszt nem végezhett el.

1. Csatlakoztassa a CPIROSY mérévezetéket a multiméteren 1évé 1
0A aljzathoz.

2. Az »ERN> mérévezetéket csatlakoztassa a multiméter COM
aljzatédhoz.

3. Forgassa a funkcidvalasztéta A== (egyen-
aram mérése A-ban) allasba.

4. »PIROS mérdcsipeszt (1) csatlakoztassa a csatlakozd
(4) egyendaramu kimenetéhez (6), 16. abra .

16. abra

MEGJEGYZES: A csatlakozén lévé kiemelkedés vagy
CERVENY  avezeték (3) az egyendrami
kimenetet jeldli. A valtakozé aramu ki-
menet (5) a teszt sordn nem hasznalatos

5. CFEKETE a mérdcsipeszt (2) csatlakoztassa
az akkumulator POZITIV (+) kivezetéséhez.

6. A 3600 ford/perc fordulatszamon jaré motorral
2-4 A egyenaramot kellene mérnie.

MEGJEGYZES: Az értékek az akkumulator fesziiltségétdl fliggéen

eltérhetnek. Teljesen feltoltdtt akkumula-

tornal korilbeldl 2 A-t kell mérnie.

7. Ha akimeneten ALACSONY vagy NINCS ér-
téket mér, ellendrizze a diédat.
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Diédateszt

A funkcidkapcsold TEST DIOD allasba forgatasakor a
multiméter a didda nyitdiranyu feszultségesését jeleniti
meg. Ha a feszliltség 0,7 V ala csékken, egy CSIPPANAS
hallhato, és megjelenik a maradék fesziltség.

A FOLYAMATOS HANGJELZES zérlatos diédéat jelez .

Ha SZAKADT AZ ARAMKOR (kiégett diéda), a kijelzén

OL jelenik meg.

1. A PIROS mérdzsinért csatlakoztassa az aljzathoz VQ
aljzathoz.

Valtakozéaramu kimenet tesztje

1. Csatlakoztassa a piros mérévezetéket a multiméter
V Q aljzatahoz.

2. Csatlakoztassa a »ERN> mérdévezetéket a multimé-
ter COM aljzatahoz.

3. Allitsa a funkciévalasztot a vV~ (AC V) allasba
(valtakozé fesziiltség mérése).

4. Csatlakoztassa a CPIROSE mérdvezetéket (1) a
generator valtakozé aramu kimeneti aljzatahoz
(5) 18. abra .

2. Csatlakoztassa a »ERN> mérdvezetéket a multiméter COM alj- 5 Csatlakoztassa a CFEKETE... mérdvezetéket (2)

zatdhoz.

3. A funkciévélasztét kapesoljaa +))))) (DIODATESZT) &l-
lasba.

4. Csatlakoztassa a PIROS mérdvezeték (1) csipeszét az A ponthoz 7.

, s a FEKETE mérbvezeték (2) csipeszét az allorész
egyendramu kivezetéséhez (6), 17. abra . (El6fordulhat
, hogy a kabel szigetelését az abran lathaté moédon

at kell szdrni).

a. Ha egy CSIPPANAS hallatszik, a diéda rendben van.

b. FOLYAMATOS HANGJELZES ESETEN a diéda
révidzarlatos. Cserélje ki.
c. Ha a kijelzén az OL jelenik meg, Iépjen tovabb az 5.
Iépésre.

5. Cserélje fel a mérdvezetékeket.

a. Ha egyszer SIPOL , a diéda forditva van bedil-
tetve. Cserélje ki.

b. Ha a kijelzdn tovabbra isa OL lathatd, a didda ki-
égett. Cserélje ki.

6. Ha a diéda megfeleléen mikodik, ellendrizze az allorészt,
nincs-e a vezetékeken sérult szigetelés vagy mas nyil-
vanvalo hiba. Ha nem lathaték révidre zart vagy hibas
vezetékek, cserélje ki az allorészt.

MEGJEGYZES: Diéd4val szerelt csere-kabelkdtegek rendelkezésre alinak. Uj ka-

belkéteg beszerelésekor a forrasz-
tashoz gyantas forraszté6nt hasz-
naljon.

Minden kotést védjen szalaggal
vagy zsugor csével.

NE HASZNALJON PRESELT CSATLA-

KOZOKAT.
—
? S
;g /Q ? / — FLUKE I
T e
17. abra
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a motor testeléséhez.

6. 3600 ford./perc fordulatszamon jaré motor esetén legalabb
14V valtakozé feszultséget kell mérnie.

Ha ALACSONY vagy NULLA értéket mér, cserélje
ki az allorészt.

18. dbra

Haromkorods alternator

A hdromkoros alternator valtakozé dramot (AC) szolgaltat
egyetlen kimeneti kabelen és csatlakozon keresztual
a két diddaval ellatott kabelkdtegbe.

Az egyik didda a valtakozé dramot 5 A NEGATIV (-) egyen-
dramma egyenirdnyitja a vilagitdshoz. Egy masodik diéda
5 A POZITIV (+) egyendramra egyeniranyitja az &ramot az
akkumulator toéltéséhez és a kilsé fogyasztok, példaul az
elektromos tengelykapcsol6 ellatadsahoz.

MEGJEGYZES: Egyes gyartdk a diédakat a meghajtott
berendezés kabelkdtegének szerves
részeként szallitjak. Mas gyartdk a
toltékimenettel (+) sorba kapcsolt 1
Ohm 20 W-os ellenallast hasznalnak,
amely a toltéaramot korilbelul 3 A-re
korlatozza, ha az elektromos tengely-
kapcsold nincs bekapcsolva. Ha a
kapcsolo be van kapcsolva, az ellenal-
las kiiktatodik, és az akkumulator, va-
lamint a kapcsolo kdzvetlenul a gene-
ratorhoz csatlakozik.
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Aldampak nem az akkumulatorrél kapjak a tapellatast, ezént akkoris-makeo
tor le van csatlakoztatva vagy el van tavolitva.

Aldmpak aramellatasa csak akkor biztositott, ha a motor jar.
A generator teljesitménye a motor fordulatszamatdl fiigg, ezért
a lampak fényereje a motor fordulatszamatél figgéen valtozik.
Az allérész szerelvény (1),19. abra.

FEKETE alldrész-kivezetés (2).

Csatlakozé (3).

Két didda (4) a kabelkdtegbe bepréselve.
FEHER, 5 A egyenaramdi (-) kimenet a vilagitashoz (5).

PIROS, 5 A egyenaramu (+) kimenet az akkumulatorhoz,

csatlakozo (6).

Diédateszt

MEGJEGYZES: Az egyik diéda a téltdaramkérhdz, a masik
a vilagitasi aramkorhoz tartozik.

A funkcidkapcsol6 TEST DIOD allasba forgatasakor a

multiméter a didéda nyitoiranyu fesziltségesését jele-
niti meg. Ha a feszlltség 0,7 V ala csékken, egy CSIP-
PANAS hallhaté, és megjelenik a fesziiltségesés.

A FOLYAMATOS HANGJELZES ZARLATOS DIODARA
utal. SZAKADT ARAMKOR esetén (kiégett diéda) a

kijelz6n OL jelenik meg.

19 4bra A toltéaramkor ellen6rzése (PIROS vezeték)

1. Csatlakoztassa a piros mérévezetéket a multiméter V Q
aljzatdhoz.

Kimeneti teszt 2. Csatlakoztassa a »ERN> mérdévezetéket a multiméter COM

aljzatdhoz.
1. Csatlakoztassa a piros mérévezetéket a multiméter V Q 3. A funkciévalasztot kapesoljaa +))))) (DIODA-
aljzatahoz. TESZT) allasba.

4. Csatlakoztassa a FEKETE mér&vezeték (2) csatlakozéjat a
PIROS mérévezeték (3) A pontjahoz, 21. abra . (El&for-
dulhat, hogy a kabel szigetelését az dbran lathaté mo-
don at kell szarni).

2. Csatlakoztassa a FEKETE mérévezetéket a multiméter COM alj-
zatdhoz.

3. Allitsa a funkciévalasztota V~ (AC V) allasba

(valtakozé fesziiltség mérése). 5. Csatlakoztassa a »PIROS< mérékimenetet (1) a

kabelkoteg csatlakozéjahoz.
4. Csatlakoztassa a PIROS krokodilcsipeszt (1) a kimenethez (z6ld  a. Ha EGY sipolas hallatszik, a LED rendben
csatlakozé), 20. dbra . van.

3 b. FOLYAMATOS HANGJELZES ESETEN a didda
5. Csatlakoztassa a CFEKETE... mérévezetéket (2) a motor révidzérlatos. Cserélje ki.

testeléséhez. c. Ha a kijelz6n OL jelenik meg, folytassa a 6. |é-

péssel.
Cserélje fel a mérdvezetékeket.

a. Ha egy sipolas hallhaté, a diéda forditva
7. Haamért kimeneti értékek ALACSONYAK vagy NULLAK, van bedltetve. Cserélje ki a kabelkoteget.
cserélje ki az all6részt.

6. A motor 3600 ford./perc fordulatszaman legalabb
28 V valtéaramot kell mérnie.

b. Ha a kijelz6n OL marad, a diéda hibas (ki-
8. Az alternator megfelel teljesitményének mérésekor égett). Cserélje ki a kabelkoteget.
ellenérizze a kabelkdtegben [évd diddakat.
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21. abra

Vilagitédramkor tesztje (FEHER vezeték)

1. Csatlakoztassa a piros mérévezetéket a multiméter V Q alj-
zatahoz.

2. Az »ERN> mérdvezeték kivezetését csatlakoztassa a multiméter COM
aljzatédhoz.

3. A funkciévalasztét kapcsoljaa +))))) (DIODATESZT) &llasba

4. Csatlakoztassa a PIROS mérévezeték csipeszét (1) a fehér veze-
ték (3) A pontjdhoz, 22. abra . (Eléfordulhat, hogy a ka-
bel szigetelését az abran lathaté médon at kell szdrni)

5. Csatlakoztassa a FEKETE mér&vezetéket (2) a kabelkdteg
csatlakozoéjahoz.

a. Ha egy sipolas hallatszik, a diéda rendben van.

b. FOLYAMATOS HANGJELZES ESETEN a diéda ro-
vidzarlatos. Cserélje ki.

c. Ha a kijelzén OL jelenik meg, folytassa a 6. Iépéssel.

6. Cserélje fel a mérbvezetékeket.

a. Ha egy PIPOLAS hallatszik, a diéda forditva van belltetve
. Cserélje ki.

b. Ha a kijelz6n OL lathatd, a didda kiégett. Cserélje
ki a kabelkoteget.

MEGJEGYZES: Diédéaval ellatott pét kabelkétegek allnak rendelke-
zésre.
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22. abra

Szabdlyozott, 5 és 9 A-es alternator

Az 5 és 9 A-es szabalyozott alternatorrendszer egy vezetéken
valtakoz6 dramot szolgaltat az egyeniranyité-szabalyozéhoz.
Az egyeniranyité-szabalyozé a valtakozd daramot egyendramma
alakitja, és szabalyozza az akkumulator felé iranyulé aramot. A
toltés mértéke a motor fordulatszamatol és a hémérséklettdl
figgden véltozik.

A generator teljesitménye a lendkerék generatormagnesének
méretétdl fligg. Az allorész és az egyenirdnyité-szabalyzé azonos
az 5 és 9 A-es rendszereknél, valamint a haromkoros rendszernél

Allérész (1),23. &bra.
FEKETE kivezetés (2).
ZOLD csatlakozé (3).
SARGA vezeték (4).

PIROS csatlakozé (5).

Egyeniranyité-szabalyzé (6).

23. abra
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Kimeneti teszt Csatlakoztassa az allérész kabelkdtegét az egyeniranyité szaba-
. . v lyozéhoz.
A GENERATOR ALKATRESZEINEK ELLENORZESEKOR yozonoz ) o . »
VEGEZZE EL A TESZTEKET A KOVETKEZO SORRENDBEN: 1. Csatlakoztassa a CPIROSY mérévezetéket a multiméteren [évé 1
Ideiglenesen valassza le az ll6rész kabelkotegét az 0A aljzath,of' i o
egyeniranyité-szabalyozorol. 2. Az »ERN> mér@vezetéket csatlakoztassa a multiméter COM
aljzatahoz.

1. Csatlakoztassa a piros mérévezetéket a multiméter V o i .
Q aljzatahoz. 3. Forgassa a funkciévalasztét a A== allasba (egyen-

2. Csatlakoztassa a FEKETE mérdvezetéket a multiméter aram merése V A).
COM aljzatahoz. 4. Csatlakoztassa a PIROS mérévezeték kapcsat (1) az
3. Allitsa a funkciévalasztst a V~ (AC V) allasba egyeniranyité szabalyoz6 PIROS egyenaramd ki-
(valtakozoé fesziiltség mérése). menetéhez (3), 25. dbra .
4. Csatlakoztassa a PIROS krokodilcsipeszt (1) a csatlakozo
(3) ZOLD kimenetéhez. 24. dbra .

5. Csatlakoztassa a CFEKETE... mérévezetéket (2) a
motor testeléséhez. YA

6. 3600 ford./perc fordulatszdmon jaré motornal a val- N
takozé dramu kimeneten legaldbb kell mérnie.

e 28Vvaltakozé &ram — 5 A rendszer
* 40V valtakozé dram — 9 A rendszer

7. Haa mért kimeneti értékek ALACSONYAK vagy NULLAK,
cserélje ki az allorészt.

25. dbra

5. CFEKETE A mé,ré’)csipeszt (2) csatlakoztassa az ak-
kumulator POZITIV (+) kivezetéséhez.

6. Hagyja a motort 3600 ford./perc fordulatszamon jarni.
A kimeneten a kovetkez6 értéket kell mérni:

e 3-5A—5A-esrendszer

e 3-9A—9A-esrendszer

MEGJEGYZES: A kimeneti dram az akkumulator fesziiltségétdl
flgg. Ha az akkumulator fesziltsége
11V alatt van, a kimeneten 5 vagy 9
A mérhetd , az adott alternatortdl fig-
gben. Az akkumulator teljes feltolté-
sekor az aram kisebb lesz.

7. Haakimeneten ALACSONY vagy NINCS érték mérhet®,
ellen6rizze, hogy az egyeniranyit6-szabalyzé megfe-
Az egyeniranyitd szabélyozé ellendrzése MEGJEGYZES: Az egyen-  leléen testelve van-e, és hogy minden csatlakozas
tiszta és szorosan meg van huzva. Ha az ALACSONY
iranyit6 szabalyozé nem mikdédik, ha nincs a motorhoz vagy NULLA értékek a kimeneten tovabbra is fennall-

testeJye. e 3 , nak, cserélje ki az egyeniranyité-szabalyozét.
Ellenérizze, hogy az egyeniranyit6 szabalyozo

megfeleléen régzitve van-e a motorhoz.
Az egyeniranyité szabdlyozé kimeneti
ia\ranl”n,meressel er(‘lgz"?t?' ellenorzesekhez A szabalyozott 10 és 16 A-es alternatorrendszer két SARGA kime-
ke9a alb,? 5V-rafe to tkOt,t 12 V-os ak- neti kabelen véltakoz6 dramot szolgaltat az egyeniranyitd-
umulatorra \{an szu .$e9,' . szabdlyozéhoz. Ez a valtakoz6 dramot egyendramma alakitja,
Ha az akkumulator fesziltsége 5V alad csokken, X X . P .
. L . e és szabdlyozza az aram akkumulator felé torténé aramlasat.
a szabalyoz6 kimenetén nincs feszlltség o - gt s .
A toltés mértéke a motor fordulatszamatdl és a hdmérsék-
lettél fuggden valtozik.

24, abra

10 és 16 A-es, szabalyozott alternatorok

FIGYELEM: A motor beinditasa el6tt gondosan csatlakoztassa A 10 és 16 A-es rendszerek sztatora és egyeniranyité szaba-
a VEZETEKEKET. Ellenérizze, hogy megfelel6en régzul-e. lyozdja azonos. A kimeneti &ramot a lendkerék genera-
Ha a csatlakozasok a motor rezgései miatt meglazulnak, tormagnesének mérete hatarozza meg.
fennall az egyeniranyité szabalyozé kédrosodasanak ve- s . . .
szélye. 1. AIIoreszegyseg (1) vagy szabalyozo'gt 10 vagy 16 A-es
egyenaramu rendszer, 26. dbra .
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2. Az allérész két »ERN... kivezetése (2).
3. éLUT> csatlakozé (3) két tliskés kivezetéssel.
4. Két éLUT... kabel (4) az egyeniranyitd szabalyozéhoz.

5. Egyeniranyitd szabalyozo (5).
6. Egy »PIROS> kabel az egyeniranyité-szabalyozétdl
a »PIROS« kimenetikabel-csatlakozéhoz (6).

Kimeneti teszt

Ideiglenesen valassza le az allérész kabelkdtegét az

egyeniranyito-szabalyozorol

1. Csatlakoztassa a piros mérdvezetéket a multiméter V Q
aljzatahoz.

e 20V — 10 A-es alternator
e 30V — 16 A-es alternator

6. Ha a mérés soran ALACSONY vagy NINCS érték jelenik meg
a kimeneten, ellendrizze a kabelek szigetelését vagy a hi-
bak egyéb szokasos okait. Ha a kabelek nem lathatéan hi-
basak, cserélje ki az allérészt.

Az egyeniranyitd szabalyozé ellenérzése MEG-

JEGYZES: Az egyeniranyit6 szabalyozé nem miikédik
, ha nincs a motorhoz testelve.
Ellendrizze
csatlakozasat a motorhoz.
Az egyeniranyitd szabalyozd kimeneti
dramméréses vizsgalatahoz egy leg-
alabb 5V feszultségl 12 V-os akkumu-
latorra van szukség. Ha az akkumulator
fesziiltsége 5 V alatt van, a szabalyozé
kimenetén nincs feszultség.

FIGYELEM: Csatlakoztassa a mérévezetékeket a motor beindi-
tasa ELOTT. Gy6z6djon meg réla, hogy megfelelen régzilnek.
Ha a mérévezetékek a motor vibracios vizsgalata kézben meg-
lazulnak, a szabdlyozé-egyenirdnyité megsérilhet.

Hasznalja az 19359 (4) sz. egyenaramu séntot, hogy a 1
6 A-es rendszer egyenaramu kimenetének vizsgalatakor
ne égjenek ki a multiméter biztositékai.

2. Csatlakoztassa a FEKETE mérdvezetéket a multiméter COM alj- Az egyendramu séntét az akkumuldtor NEGATIV (-)

zatdhoz.
3. Allitsa a funkciévélasztét a V-~ allasba (véltakozé fe-
szultség mérése V-ban).
4. Az »ERVEN...HO (1) és a »ERN...HO (2) mérdvezeték ki-
vezetéseit a 27. abra alapjan csatlakoztassa a
a SARGA csatlakozéban (3) 1év6 (4, 5) kivezetésekhez.
(A mérdvezetékek kapcsai egymassal felcserélhetdk.)

27. abra

5. Hagyja a motort 3600 ford./perc fordulatszamon jarni.
A kimeneten minimalisan a kovetkez6t kell mérni:
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kivezetésére KELL csatlakoztatni, 28. dbra . Minden
csatlakozasnak tisztanak és meghuzottnak kell lennie
, kildnben az eredmények torzulnanak.

1. Csatlakoztassa a stator kabelkdtegét az egyen-
iranyité-szabalyozéhoz.

2. Csatlakoztassa az egyenaramu oldalsé csatlakozét
az akkumulator negativ kivezetéséhez.

3. A PIROS mérdvezetéket (1) csatlakoztassa a multi-
méter V Q aljzatdhoz. A csipeszét csatlakoztassa
a PIROS sontkivezetéshez (3) a
28. dbra szerint.

4. Csatlakoztassa a FEKETE mérdvezetéket (2) a mul-
timéter COM aljzatahoz, a csipeszét pedig a
sont FEKETE kivezetéséhez (5).

5. A funkciévalasztét kapcsolja a 300mVallasba.

6. A 3600 ford./perc fordulatszdmon jaré motornal
a kimeneten a kovetkezdt kell mérni:

e 3-10A—10Arendszer
e 3-16 A— 16 Arendszer

MEGJEGYZES: A kimeneti &ram az akkumulator fe-
szultségétdl fugg. Ha az akkumu-
lator feszultsége 11V ala esik, a
kimeneten 10vagy 16 Avan, az
adott generatortol figgben. Az ak-
kumulator teljes feltdltése esetén
az aram kisebb lesz
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7. Ha a kimeneten ALACSONY vagy NINCS érték mérhetd, el-
lendrizze, hogy az egyeniranyité-szabalyzé megfele-
I6en testelve van-e, és hogy minden csatlakozas tiszta
és szorosan meg van huzva. Ha az ALACSONY vagy
NULLA értékek a kimeneten tovabbra is fennallnak,
cserélje ki az egyeniranyitd-szabalyozot.

28. dbra

Egyeniranyit6 szabalyozé toltésjelzdvel Egyeniranyité szabalyozd

, cikksz. 493219, 29. dbra, a gyartok olyan esetekben
hasznaljak, amikor amperméré helyett toltésjelzd lampat
szerelnek be. A PIROS egyendramu kimeneti vezeték (1)

mellett ez az egyeniranyité szabalyozé KEK vezetékkel (2)

is rendelkezik, amely aktivalja az akkumulator toltésjelzé
lampajat, ha az akkumulator feszUlltsége 12 V ala csdkken

. Ennek a csatlakozénak van egy nyulvanya (3) a

a PIROS vezetékhez, amely a csatlakozé kimeneti oldalat jeloli.

A toltésjelzd lampanak vilagitania kell, ha a gyujtaskapcsolé be van kap-
csolva, és a motor nem jar. A motor beinditdsakor a téltésjelzd
ldmpanak ki kell aludnia, ami azt jelzi, hogy a téltéaramkor mi-

kodik, és az akkumulator fesziltsége tobb mint 12V .

A toltésjelzd ldampat és a kabelezést a gyartd biztositja.

Lasd a tipikus kapcsolasi rajzot.

A toltéshez sziikséges egyenaramu kimeneti értékek és a vizs-
galati eljarasok megegyeznek a 10 A-es és 16 A-es rend-
szerekével.

29. dbra

20 A-es, szabalyozott alternator

A szabdlyozott 20 A-es valtakozéaramu generator két ki-
meneti kabelen keresztll tovabbitja a valtakozé aramot
az egyeniranyitd szabalyozéhoz. Ez a valtakozé aramot
egyenarammad alakitja, és szabdlyozza az aram akkumu-
lator felé torténd dramlasat. A téltés mértéke a motor
fordulatszamatol és a hdmérséklettdl fliggden valtozik.

1. Allérész-osszeallitas (1), 30. dbra.

2. Az allorész két éLUT... kivezetése (2).

3. CPIROSY a csatlakoz6 egyenaramd kimenete (3).
4. Csatlakozo (4).

5. Két éLUT... valtakoz6 bemenet (5).

6. Egyeniranyit6-szabalyzé (6).

7

. PIROS egyenaramu kimenet (7) a csatlakozon

MEGJEGYZES: Az 4ll6rész (1), az egyeniranyité-szabalyozé
(6) és a lendkerék NEM cserélhetd fel
mas toltérendszerek alkatrészeivel.

30. dbra

Kimeneti teszt

A GENERATOR ALKATRESZEINEK ELLENORZESEKOR

VEGEZZE EL A TESZTEKET A KOVETKEZ® SORRENDBEN:

Ideiglenesen valassza le az allorész kabelkodtegét az

egyeniranyito-szabalyozérdl.

1. Csatlakoztassa a piros mérévezetéket a multiméter V
Q aljzatahoz.

2. Csatlakoztassa a FEKETE mérdvezetéket a multiméter
COM aljzatahoz.

3. Allitsa a funkciévalasztét a V~ (AC V) allasba
(valtakozé feszlltség mérése).

FIGYELEM: Csatlakoztassa a multiméter mérdvezeté-
keit a csatlakozé valtakozé dramu kimeneteihez( t
SARGA vezetékek) a motor beinditdsa ELOTT. Ha az
allérész testzarlatos (hibas), és a multiméter méréve-
zetékei hozzaérnek a csatlakozé egyenaramu kimene-
tének k6zépso érintkezéjéhez (PIROS vezeték), elekt-
romos iv keletkezik, és a kabelezés tonkremegy.
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4. Az »ERVEN...HO (2) és a »ERN...HO (1) mérdkimenet 7. Ha a multiméter nem mutatja az akkumulator fesziiltségét,
kapcsait a 31. éb,ra‘alapjén Csat|a|§02tassa o ellendrizze, hogy nincs-e kiégett biztositék, illetve hogy a veze-
a Va.lta kOZOl kimenetek (6) >>(:Z‘LUT...HO V'ezﬂeteken,ek ( tékek nem sérlltek-e vagy nincsenek-e rovidre zarva.
4) kimenetéhez a csatlakozén (3). (A mérévezetékek
kapcsai egymassal felcserélhetck.) Az egyeniranyitd-szabalyozé vizsgélata
5. Ha a mérés soran ALACSONY vagy NINCS érték jelenik o o
meg a kimeneten, ellendrizze a kabelek szigetelését Szlikseges eszkdzok
vagy a hibak egyéb szokasos okait. Ha a kabelek Egyenaramu sént 19359

nem lathatéan hibasak, cserélje ki az all6részt. 3 L i ,
6. A multiméternek a motor 3600 ford./perc fordulat- A,Z egyenaramu sontot az akkumulator,NEGATIV. )
szamanal legalabb 26 V-ot kell mutatnia . kivezetéséhez kell csatlakoztatni, a 32. dbra szerint

kilonben a 20 A-es toltérendszer kimenetének vizs-
galatakor kiég a multiméter biztositéka. A helyes ér-
tékek csak akkor mérhetdk, ha minden csatlakozas
tiszta és megfelel6en meg van hudzva.

1. Csatlakoztassa a stator kabelkdtegét az egyen-
iranyité-szabalyozéhoz.

2. A 19359 sz. egyenaramu sontot (4) csatlakoztassa
az akkumulator NEGATIV kivezetésére.

3. A PIROS méroévezetéket csatlakoztassa a multi-
méter V Q aljzatdhoz, és csatlakozojat a sont PI-

ROS kivezetéséhez (5) csatlakoztassa a 32. abra szerint

32. abra.

4. Csatlakoztassa a FEKETE mérévezetéket a multi-
méter COM aljzatahoz, a csipeszét pedig a sont
FEKETE kivezetéséhez (3).

5. A funkcidvalasztét kapcsolja a 300mVallasba.

6. A 3600 ot./min fordulatszamon m{ikédé motornal a ki-
meneten 3-20 A dramnak kell mérhetének lennie.

MEGJEGYZES: Ez az akkumulator fesziiltségété| és a
rendszer tobbi részének aramfelvételétél figg.

31. abra
] R ’ o ] Ha a kimeneten ALACSONY vagy NINCS érték mérhetd
Az egyendram toltés kimeneti vezetékének tesztelése , ellenérizze, hogy az egyeniranyité-szabalyozé megfe-
Az egyendramd toltés kimeneti vezetékének dramkére egyszeriien lelen testelve van-e, és hogy minden csatlakozas tiszta
tesztelhet6. Ha a probléma a kabelezésben van, akkor azt és szorosan meg van-e hiizva. Ha a kimeneten az ALA-
ki lehet javitani, miel6tt elkezdené tesztelni az egyeniranyité CSONY vagy NULLA értékek tovabbra is fennalinak,
-szabalyozot. cserélje ki az egyeniranyité-szabalyozot.

Hagyja az allérész kabelkotegét levalasztva az egyenira-

nyité-szabalyozérél.

A berendezés gyujtaskulcsanak OFF (Kikapcsolva) allasban

kell lennie.

1. Csatlakoztassa a piros mérévezetéket a multiméter V Q alj-
zatdhoz.

2. Csatlakoztassa a FEKETE mérévezetéket a multiméter COM alj-
zatahoz.

3. Allitsa a funkciévélasztét a V== 4llasba
(egyenfeszultség mérése).

4. Csatlakoztassa a »ERVEN...HO mérdkimenet (2) kapcsat &
CERVENEMU vezetékhez (5) az egyenaramu
kimenet (7) csatlakozdjan,
31. abra.

5. Csatlakoztassa a FEKETE mérévezetéket (1) az akkumulator
negativ pélusahoz.

6. A készulék gyujtaskapcsoldjaban 1évd kulcsot allitsa ON allasba.
A multiméternek ezt kell mutatnia: AKKUMULATOR -
FESZULTSEGE . 32. abra
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POWERLINK RENDSZERt 4. Ha a tapellatas megsziinik, a GFCI aljzat megfelelden miikodik. A tapel-

. . |atas visszadllitdsahoz nyomja meg a Reset gombot.
Egyes V-Twin motorok PowerLink t rendszerrel vannak felszerelve

, vagyis egy beépitett generatorrendszerrel kerti trakto- MEGJEGYZES: Csak a gyarté &ltal jévahagyott GFCI alkat-
rokhoz, amely 120 V, 60 Hz valtakozé fesziiltséget biztosit részeket hasznalja.
, valamint egy GFCI aljzattal, amelyet a gyartd biztosit.

A PowerLink t rendszer nem mkdédik, amig NEM

HUZZA BE a traktor rogzit6fékét (1),

33. dbraa és nem kapcsolja ki a traktor TLT-jét (PTO).

A PowerlLink t rendszer tulterhelés, tilmelegedés vagy fol-
delési hiba esetén kikapcsol.

A PowerlLink rendszer visszaallitdsat

MEGJEGYZES: Kapcsolja ki vagy huzza ki azokat az eszkézoket
vagy fogyasztékat, amelyek csatla-
koztak a PowerLink rendszerhez t.
Ellendrizze, hogy a GFCI aljzaton 1évé ,Reset”
gomb nem oldott-e ki.

1. A motornak jarnia kell, a régzitéféket be kell hiizni, és a fétengelynek KIKAP-  34. abra
CSOLVA kell lennie.

2. Aktivalja a PowerLink rendszer Reset gombjat (visszadllitd A powerLink rendszer tesztjet
kapcsold) t . Kapcsolja a kapcsolét OFF allasba,

majd vissza ON 4lldsba. A kezel biztonsaga érde- Ha probléma jelentkezik, és a PowerLink rendszer
kében a GFCI aljzat a visszaallitas utdn még két hibajara gyanakszik t , a hibas alkatrész behatarola-
masodpercig kikapcsolva marad. sahoz pontosan kdvesse az alabbi vizsgalati eljarast

Szukséges eszkozok:
* Digitalis multiméter, cikkszam:19464

. PowerlLink tesztdobozt, eszk6z
¢.19528

1. Tesztelje a GFCI aljzatot (lasd fent).
2. Ellendrizze a rogzitéfék reteszeld kapcsoldjat.

3. Tesztelje a PowerLink rendszer visszaallité kap-
csoldjat (Reset ON-OFF) a traktoron.

4. Ellenbrizze az alternator kimenetét.

A foldel® rendszer folytonossaganak vizsgalata
PowerLinkt

33. dbra

A foldeld aramkoroket digitalis multiméterrel vizsgaljak
€.19464.

Kapcsolja a mliszert a +))))) (TEST DIODY) allasba, és
ellenérizze a foldeléshez kapcsolddé kivezetéseket;

A GFCI aljzat tesztelése

1. A motornak jarnia kell, a régzitéféket (1) be kell huzni, és a

forgattylustengelynek KIKAPCSOLT allapotban kell lennie. A FOLYAMATOS HANGJEL FOLYTONOSSAGOTjeIez (
2. Az elektromos feszultség jelenlétét vészvilagitd nem megszakadt aramkor). A HANGJEL HIANYA SZA-
lampa vagy radié konnektorba csatlakoztatasaval KADAST jelent (megszakadt d&ramkér). A megszakadt
ellendrizze. aramkor a kijelzén OL jelzéssel jelenik meg.
3. A GFCI (1) tesztgomb megnyomasaval kapcsolja 1. Csatlakoztassa a piros mérévezetéket a multiméter
ki a GFCI aljzatot, 34. abra . V Q aljzatdhoz.

Ha a készllék tovabbra is feszlltség alatt van, a GFCI aljzat 2. Csatlakoztassa a FEKETE mérdvezetéket a multi-
NEM mikodik megfeleléen. Cserélje ki a GFCI aljzatot. méter COM aljzatahoz.
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3. Ellendrizze a folytonossagot a frekvenciavalté burkolata é

4. Ellen6rizze a folytonossagot a konverter burkolata és a
GFCI aljzat foldelése kozott.

A 3. és 4. |épésnek FOLYTONOSSAGOT kell jeleznie. Ha SZA-
KADAST észlel, hiba van a féldel dramkérben.

36. abra

A PowerLink nulldzé kapcsold teszteléset

Ezt a tesztet digitalis multiméterrel kell elvégezni.
&. 19464 . Allitsa a multiméter forgékapcsoldjat a ko-
vetkez6 allasba: +))))) (DIODATESZT).

1. Szerelje le a készUlékrdl a Reset (ON-OFF) gombot.
Csatlakoztassa le azt a kabelkotegrol.

2. Csatlakoztassa a multiméter mérdvezetékeit a kapcsolé mindkét
35. abra kivezetéséhez, 37. dbra . Kapcsolja be a kapcsolét.

A multiméternek FOLYAMATOS HANGJELZEST (konti-
nuitast) kell adnia, ha a kapcsolé ON allasban van.
A multiméternek NEM SZABAD HANGJELZEST ADNIA (az

A parkol6fék reteszeld kapcsoldjanak tesztje aramkor megszakadt), ha a kapcsolé OFF allasban van
o o Ha nem igy van, a kapcsolé6 nem megfeleld, cserélje

Ezt a tesztet a 19464 sz. digitalis multiméterrel kell ki

elvégezni.

MEGJEGYZES: Csak a gyarté 4ltal jévahagyott nullazékap-
Allitsa a méré forgatégombjat DC VOLTS (egyenfe- csold-alkatrészeket hasznaljon.
szliltség, V) allasba.

1. Kapcsolja ki a kapcsoldszekrényt (OFF allas).
Huzza be a kéziféket, és ellenérizze, hogy a for-
gattyustengely Gzemen kivul van-e ( OFF).

2. Csatlakoztassa le a reteszeld kapcsold vezetékét a
atalakité PIROS vezetékérdl.

3. Csatlakoztassa a multiméter PIROS mérbvezetékét a fék
reteszel6kapcsold vezetékcsatlakozéjahoz (1), 36.
abra.

4. »POZITIV> piros vezetéket csatlakoztassa a NEGATIV
(2) akkumulator-kivezetéshez.

; L 37. dbra
5. Kapcsolja BE a kapcsoléhazat (ON).

. ) . . A PowerlLink rendszer alternatoranak teljesitmény-
A multiméternek ezt kell mutatnia:AKKUMULATORFESZULTSEG.

iy i o i tesztje t
Ha a multiméter nem mutat akkumulatorfeszultséget, a hiba a
készllék kabelezésében vagy a reteszeld kapcsoldban MEGJEGYZES: El6fordulhat, hogy a konvertert el kell
van. Lasd a készulék javitasi itmutatojat. tavolitani a berendezésbdl.
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Ha az el6z6 tesztek nem tartak fel hibas alkatrészt,
szikséges ellenérizni az alternator teljesitményét.

Ha az alternator teljesitménye megfelel az eldirasnak,
a hiba a konverterben van, és azt ki kell cserélni.

A PowerLink rendszer tesztjéhez t a kdvetkezd eszko-
zOkre van sziikség:

* Digitalis multiméter (2), mUszer szama: 19464
e Powerlink tesztdobozt(1) sz.19528

e Torx csavarhuzé sz.19445

*  Fordulatszammérd sz.19389vagy 19200

FIGYELMEZTETES;,Minden csatlakoztatdst a mo-
tor beinditasa ELOTT végezzen el.

1. ATorx csavarhuzdval sz.19445szerelje ki a
kilazitas ellen biztositott csavarokat és a Power-
Link kabelkoteg csatlakozdjat az atalakitobal.

2. Csatlakoztassa a kabelkoteg csatlakozojat a Po-
werlink tesztdoboz t sz. 19528 aljzataba
(1), 38. abra.

Ha a generator kimeneténKEVESEBB MINT 100 Vvan,
cserélje ki az allorészt.

38. dbra

3. Allitsa a digitalis multimétert (2) AC V mérésre
(valtakozd feszliltség mérése V-ban).

4. Csatlakoztassa a multiméter mérdvezetékeit a tesztdoboz

egyik aljzataba.
5. Inditsa be a motort. Allitsa be 1800 ford./percre.

MEGJEGYZES: NE LEPJE TUL1800 ford./perc.

6. Nyomja meg a tesztbox gombjat, és jegyezze
fel a valtakozo feszlltséget.

Az alternator kimenetén LEGALABB 100 V-nak kell

lennie. Ha az alternator kimenetén 100 V vagy
TOBB van, cserélje ki az invertert.

Ongyulladas elleni szolenoid

Az 6ngyulladas elleni szolenoidot a meghajtott berendezés
gyujtaskapcsoldja vezérli. Ha a kapcsolé OFF allasban van,
a szolenoid dugattyuja lezar, és megallitja az Gzemanyag
aramlasat az allandé féfuvokan keresztiul. Ha a kapcsolé ON
vagy START alldsban van, a szolenoid dugattyuja kinyilik,
és lehetdvé teszi az lzemanyag normal dramlasat. A szolen-
oid akkor mUkodik megfeleléen, ha KATTAN , amikor a kap-
csolét az ON és az OFF allasok kozott elforditjak. Ha a szol-

enoid NEM KATTAN , a hiba a berendezés kabelezésében, a
motor kabelezésében vagy magaban a szolenoidban lehet.
A hiba helyét az alabbi vizsgalatok megadott sor-
rendben torténd elvégzésével allapithatja meg.

A szolenoid tesztelése

MEGJEGYZES: A szolenoid legalabb 9 V egyenfe-
szultség mellett mGkodik.

1. Szerelje ki az 6ngyulladas-gatlé magnesszelepet
a karburatorbal.

2. Csuszékapoccsal csatlakoztassa a 9 V-os tranzisztoros
telep egyik kivezetését (mindegy, melyiket) a szol-
enoid csatlakozéjanak egyik kivezetéséhez.

3. A masodik csuszéérintkezével kosse 0ssze a szolenoid masodik
kivezetését az akkumulator masodik kivezetésével, 39. abra .

1y

39. dbra
A tolérudnak akadas nélkul kell visszatérnie.
Az akkumulator lecsatlakoztatdsakor a tolérudnak vissza kell térnie.

Ha a toléridd akad vagy nem mozog, cserélje ki a szolen-
oidot.

MEGJEGYZES: 350400-as modell Mikuni karburéatorral

Hagyja a 9 V-os akkumulatort a szolenoidhoz
csatlakoztatva, és nyomja meg a szolenoid
végét az ujja hegyével. A végnek korulbeldl
0,030" (0,8 mm) -mértékben benyomhaté-
nak kell lennie, ezutan a szolenoid mko-
désbe lép.
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Vizsgaloberendezés
Digitalis multiméter szamu19464.

Az aldbb felsorolt teszteket a multiméter V== allasdban kell elvé-
gezni ( egyendram, V), 40. dbra .

A berendezés kabelezésének vizsgalata

1. Allitsa a gyujtaskapcsolé kulcsat OFF &llasba, és csatlakoztassa le a
készulék kabelkotegének csatlakozéjat (1) a motor kabel-
koétegének csatlakozéjarol.

2. Csatlakoztassa a multiméter piros vezetékét (2) a motorkabel
csatlakozéjahoz (1) (a kiemelkedéssel ellentétes ol-
dalon).

3. »CERN> multimétervezetékét csatlakoztassa egy megfelels
testponthoz, 41. abra .

4. A gyujtaskapcsold kulcsat allitsa  ON allasba.
A multiméternek az akkumulator feszultségét kell mutatnia.

Ha a multiméter nem mutatja az akkumulator feszultségét , a hiba a ké-
szulék kabelezésében van. Ha a multiméter mutatja az akkumu-
lator feszliltségét , ellendrizze a motor kabelezését.

/

@

-

41. adbra
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Az akkumulator ellendrzése

Az akkumulatorok SAVAT tartalmaznak,

amely mérgez6, és sulyos marasi sérulé-
seket okozhat. Kertilje a bérrel, szemmel
vagy ruhazattal valé érintkezést.

« LENYELES: Oblitse ki tiszta vizzel LEGALABB 20 percig
. AZONNAL forduljon orvoshoz.

* LENYELES: Igyon nagy mennyiség(i tejet vagy vizet.
Ezutan igyon magnézium-tejet vagy névényi olajat.
AZONNAL forduljon orvoshoz.

* SZEMBE JUTAS: Tartsa nyitva a szemhéjakat, és 6b-
litse tiszta vizzel LEGALABB 20 percig.

AZONNAL forduljon orvoshoz.

A FIGYELEM

Az akkumulatorok robbanasveszélyes
gaz forrasai! TILOS DOHANYOZNI.

A szikrdk meggyujthatjak az éghetd gazokat,
és robbanast vagy tuzet okozhatnak.

* Az akkumulatorokat TILOS tarolni, télteni vagy
szervizelni nyilt ldng vagy mas, allandé érlanggal
mikodd, illetve szikrat keltd berendezés kdzelében

® Az akkumulator szervizelésének megkezdése elétt el6szor a NE-
GATIV (-) pélust, majd a POZITIV (+) pélust csatlakoztassa le.
Helytelen sorrendben térténd lecsatlakoztatas esetén elektromog
iv keletkezhet.

Altaladban 12V-os élom-gél akkumulatorokat hasznalnak.
Karbantartdsmentes vagy szarazon toltott kivitelben
kaphatdk.

A géllel toltott, karbantartasmentes akkumulatorokat
elektrolittal toltik fel, és a gyarban véglegesen lezarjak.
Ezeknél az elektrolitszint nem ellendrizhetd.

A szdrazon toltétt akkumulatorokat teljesen feltoltott le-
mezekkel gyartjak. Az elektrolitot ezekbe csak a szervizbe
torténd szallitas utan toltik bele. A szaraz akkumulator
Uzembe helyezése eldtt ismerkedjen meg a gyartd utasita-
saival, és tartsa be azokat.

MEGJEGYZES: Az akkumulétorok ajanlott kapacitdsa meleg
éghaijlaton 30 Ah-tél a leghidegebb ég-
hajlaton 50 Ah-ig terjed.
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Telepités b. Toltés utan toltson desztillalt vizet az egyes

celldkba (a mar hasznalt akkumulatoroknal
).

MEGJEGYZES: Ha az akkumulator érintésre FORRO,
vagy az elektrolit forrni kezd (bubo-
rékok szabadulnak fel), a tolt6t
rendszeresen ki kell kapcsolni.

1. Az akkumulator beszerelése eldtt csatlakoztasson minden meg-
hajtott berendezést. Lasd a tipikus kapcsolasi raj-
zot, 42. abra .

2. Allitsa az akkumulatort a sik alapra, a hornyokba. A hornyokat
egyenletesen hlzza meg, amig fel nem feksze-
nek. NE HUZZA TUL.

3. Hasznélja a 19464 sz. digitalis multimétert. Allitsa a
multimétert az egyenfesziltség VDC tartomanyra.

4. Csatlakoztassa a PIROS mérdvezeték csipeszét
az akkumulator POZITIV (+) kivezetéséhez.

5. Csatlakoztassa az »ERN...HO mérdvezeték bilincsét

4. Ezutan csatlakoztassa a NEGATIV kabel sarujat az akkumulator az akkumulator NEGATLV (6) pélusahoz.

NEGATIV (-) kivezetésére. J6I hlizza meg a sarukat. 6. A gyujtaskulcsot allitsa OFF helyzetbe, majd
nyomja meg az inditégombot. Ha a gyujtast
és az inditot egyetlen gomb vezérli, csatlakoz-
tassa le a kdbeleket a gyujtogyertyakrol, és

3. El6sz6r csatlakoztassa a POZITIV kdbel sarujat az akku-
mulétor POZITIV (+) pélusahoz, hogy megelézze
a véletlen testelés miatti szikraképz6édést.
J6l hizza meg a sarukat.

7 N\

Generétor

\_/

Ellenmégnesszelep
Ongyujtéval

MOTOR
KAPCSOLO

GYUJTAS-
KAPCSOLO

két darab, 19368 sz. gyujtasvizsgaldval testelje
le 6ket.

7. Allitsa a kapcsol6t START helyzetbe. A multiméternek a motor indi-
téztatasa kdzben 9 V vagy anndl nagyobb értéket kell mutatnia.

e

Ha az érték9 Valatt van, cserélje ki az akkumulatort.

VALTOARA-
MU KI-
MENETI VEZE-
TEKEK

~ EGYEN-
ARAMU KIMENET

EGYENIRANYITO
SZABALYOZO

I

!

FENYSZOROK

AKKUMULATOR

N
_ KAPCSOLO / SZOLENOID
FENYSZOROK AKUMULATOR [t
KIVEZETES

GAZKARKIVEZETES

/ A SZOLENOIDKIVEZETESE

ONINDITO
KIVEZETES

ONINDITO
MOTOR

8. Ateljesen felt6ltott akkumuldtornal minden cel-
[dban (2) ellendrizze az elektrolit slirliségét ak-
kumulator-hidrométerrel (1), és jegyezze fel az
értékeket, 43. dbra. Minden mért értéknek (a
hdmérséklet szerinti korrekcié utan) meg kell
haladnia az 1,250 értéket. Ha az egyes értékek
kozotti eltérés meghaladja a 0,50 értéket, vagy
ha minden celldban az elektrolit striisége kisebb
, mint 1,225, cserélje ki az akkumulatort.

= I
—
-

42. 4bra

7z

43, abra

Az akkumulator ellen6rzése

1. Szukség szerint tisztitsa meg az akkumulatort.

a. Korrozio A toltésellendrz6 lampa vizsgalata

b. Szennyezbdes * TUNET:a téltésjelzé 1dmpa nem vilagit 6 gyujtas bekapcsolva

c. Kivezetések és saruk (meghuzva és j6 allapotban) 6 a motor nem jar

2. Teljesen toltse fel az akkumulatort. Annak megéllapitdsahoz, hogy a hiba a szabalyozé/egyen-
iranyitéban vagy a toltésjelz6 lampa vezetékezésében

van-e, az alabbi sorrendben kell elvégezni a vizsgalatot.

FIGYELMEZTETES: A t6ltdaram er6ssége NEM HALADHATJA
MEG az akkumulator-kapacitds minden amperérajara
szamitott 1/10 A értéket.

Toltés kézben kovesse a gyarté ajénlasait. Ez a vizsgalat csak biztosan jé akkumulatorral végez-

hetb el.

A tultoltés az akkumulator meghibasodasat

MEGJEGYZES: A toltésjelz6 rendszer vizsgélata el6tt el-
okozhatja.

lendrizze a generatort és a szaba-
lyozé/egyeniranyité kimenetét.

A kimeneti értékek azonosak a 10 A-es és a 1
6 A-es rendszernél.

a. Hasznaljon olyan toltét, amely a toltés végén csokkenti a toltéara-
mot.
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Ehhez a vizsgalathoz 6sszekotd vezetékre van szlikség.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az 6sszekotd vezeték csatla-
koztatasa el6tt a gyujtaskapcsolé kulcsa OFF allasban van.

MEGJEGYZES: Miel6tt levalasztana a kimeneti ka-
belkoteget a csatlakozordl, jeldlje
meg vagy azonositsa a toltésjelzd
lampa vezetékét.

FIGYELMEZTETES: Ha az 6sszekotd vezeték a
vizsgalat soran hozzaér a téltési kimeneti ve-
zetékhez, mikdzben a gyujtaskapcsold ON al-
lasban van, a kabelkdteg megsérilhet.

1. Valassza le a kimeneti vezeték-koteget (3) a
FEHER csatlakozorél (4), 44. abra .

2. A csatlakozdkabel (5) egyik végét csatlakoz-
tassa egy megfeleld testelési ponthoz.

3. A csatlakozdkabel (6) masik végét csatlakoztassa
a toltésjelzd lampa kivezetéséhez a kabelko-
teg csatlakozdjaban, 44. abra .

a. Forditsa a gyujtaskapcsolé kulcsat ON (1)
allasba.

b. Ha a G-rovka (2) KIGYULLAD , a toltésjelzé
lampa kabele rendben van. Cserélje ki
az egyeniranyité szabalyozot.

c.Ha aizz6 NEM GYULLAD KI, cserélje ki.

d. Ha az uj izz6 sem vilagit, a probléma SZA-
KADT ARAMKOR (megszakadt vezeték) a
toltésjelzé ldmpa aramkorében. Lasd a
tipikus kapcsolasi rajzot.

« TUNET: A toltésjelz6 lampa égve marad
VILAGIT 6 A motor jar.

MEGJEGYZES: A t6ltésjelz6 lampa égve marad,
ha az akkumulator fesziltsége 1
2V alatti .

4. Ellendrizze a toltésjelzd kabelét.

a. Ha a kabel foldelve van, a jelzélampa a motor
mikodése kdzben is vildgitva marad.

b. Ha a kabelezés rendben van, cserélje ki
az egyeniranyité-szabalyozét.

44, 4bra
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A motor kabelezésének ellenérzése

A motor kabelezése egy testelévezetékbdl (1) all,
diodaval (4) minden egyes gyujtétekercshez kilon
(5), valamint egy kuldn vezetékkel (2) a karburator
szolenoidjahoz, 45. abra . A motor kabelezése a
berendezés gyartdja altal szallitott kabelezéshez
csatlakozik. A polarizalt csatlakozé (3) kiemelkedd
bordaja a testelési oldalt jeldli.

Lasd a motor kabelkétegének kapcsolasi rajzat
a kovetkezd oldalon.

45, abra

Foldel6 vezetékek

Ezeket a vizsgalatokat a digitalis multiméterrel, ¢
. 19464 , végzik.

A funkcidkapcsold Diddateszt allasaban a multi-
méter a didda nyitoiranyu feszultségesését jeleniti
meg. Ha a feszlltség 0,7 V ala csokken, egy PIP
hang hallhatd, és megjelenik a feszlltségesés. A
folyamatos hangjelzés azt jelzi, hogy ROVIDRE
ZART DIODA . MEGSZAKITOTT ARAMKOR  (kiégett
dioda) esetén a kijelzdn az OL jelenik meg.

1. A PIROS mérézsinort csatlakoztassa az aljzathoz VQ
aljzathoz.

2. Az »ERN> mérévezeték kivezetését csatlakoztassa a multiméter COM

aljzatdhoz.

3. A funkciévélasztét kapcsoljaa +))))) (DIODA-
TESZT) allasba.

4. A »PIROS< mérévezetéket csatlakoztassa az (1) csatla-
kozéhoz (»FEKETE« vezeték), 46. abra . Hagyja csat-
lakoztatva a teszt végéig.

5. »ERN>M mi Icim kivezetéssel érintse meg a kiveze-
tést (2).

a. Ha egy CSIPPANAS hallatszik, a diéda rendben
van.

b. A FOLYAMATOS HANGJELZES zérlatos di6-
dara utal. Cserélje ki a foldel® vezetékko-
teget.

c. Ha a multiméter OL értéket jelez, a didda kiégett.
Cserélje ki a testeld kabelkoteget.
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6. Ismételje meg a tesztet a kimeneten (3). Az eredményeknek azonosnak kell 2. A ,PIROS" kimeneti vezetéket (2) csatlakoztassa a szolenoid csatla-
lennitik. kozéjanak SZURKE vezetékéhez (1).

3. Csatlakoztassa a FEKETE mérdvezetéket egy megfeleld
testponthoz, 47. abra .

4. Forditsa a gyujtaskulcsot ON allasba. A multiméternek az
akkumulator feszultségét kell mutatnia.

Ha a multiméter nem mutatja az akkumulator feszlltségét, cserélje
ki a motor kabelkdtegét. Ha a multiméter mutatja az akkumulator

feszultségét, ellenérizze a szolenoidot.

46. dbra

A motor kabelezése

1. A gyuUjtaskulcs OFF allasdban csatlakoztassa Ujra a motor
kabelkdtegét a berendezés kabelkdtegéhez. Csat-
lakoztassa le a kdbelkdteget a szolenoidnal.

47. dbra
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MOTOR KABELKOTEG KAPCSOLASI RAJZA

KARBURATOR MAGNESSZELEP

‘ VAZ KABELKOTEG

DIODA ——— * T <@—— DIODA
MOTOR KABELKOTEG

|~

BERENDEZES KABELKOTEG CSATLAKOZOJA e g

MOTOR KABELKOTEG-CSATLAKOZO

\ —

D:

O)

©)

A CSATLAKOZON LEVO KIEMELKEDO
BORDAZAT A TESTELT OL-
DALT JELOLI

" KAPCSOLO BE
BERENDEZES

DIODA HIBADIAGNOSZTIKA

(mindkét henger)

KAPCSOLO BE KAPCSOLO KI RUGO
A motor jar A motor leall 1 rovidzarlatos didda
1 hengeren
A motor jar Csak

az eqgyik henger all le

1 kiégett diéda

Nem jar
(nincs szikra)

2 rovidzarlatos diéda

A motor jar
(mindkét henger)

A motor nem all le

2 kiégett didda
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Olajnyomas

Kapcsolépréba

Hasznalja a 19464 sz. digitalis multimétert. Allitsa
be az aramkor folytonossaganak mérését.

Szerelje le a nyomaskapcsolot. A multiméter egyik mérdzsi-
norjat csatlakoztassa a kapcsold kivezetéséhez, a masik mé-
rézsinorjat pedig a kapcsol6 fémhazahoz, 48. abra .

A multiméternek ARAMKOR-FOLYTONOSSAGOT kell je-

leznie, ha a kapcsoléra nem hat nyomas. A kapcsolonak
SZET KELL KAPCSOLNIA (dramkori szakadas) kortlbeltl 4,5

PSI (0,3 bar) nyomas hatasara. Ha a kapcsolé nem felel
meg az elbirasnak, cserélje ki.

48. dbra

Ha az olajnyomas-kapcsold megfelel az elbirasnak, és a fi-
gyelmeztetd ldmpa ennek ellenére tovabbra is vilagit,
ellendrizze a motor olajnyomasat nyomasmérdvel.

Nyomasproba

1. Az olajszintnek a LOW (alacsony) és a FULL (maximum) jel©-
lések kozott kell lennie a nivépalcan. Ha az olajszint
alacsony, ellendrizze, nincs-e szivargas, és toltson
be olajat a FULL jel6lésig.

2. Szerelje le az olajsz(ir6 tartéjan 1évé nyomaskapcsolot

vagy az 1/8" NPTF menetes zarédugét.
3. Szerelje fel az olajnyomasmérot (1),49. abra.

4. Inditsa be a motort. Hagyja mikodni kordlbelul 5
percig .

5. Ellenérizze az olajnyomast3000 ford./percnél.

Az olajnyomast 70°F (21° C) hémérsékleten mérik:

* 10~50 psi (0,7~3,5 bar)

49, dbra

OLAJNYOMAS - HIBAKERESES ES
HIBAELHARITAS

Tul alacsony motorfordulatszam

Nem megfeleld viszkozitasu vagy felhigult
olaj

Olajhiany

Alacsony Torétt olajnyomas-csokkentd rugd

olajnyomas

Hidnyz6 olajnyomas-csdkkentd dugattyu

Elhasznalddott csapagyak

Sérult vagy hibas olajszivattyu

Nem megfelel viszkozitasu olaj

Magasyolaias

; Eltdmddott olajcsatornak
olppmas

Beragadt olajnyomas-tehermentesité dugattyd

Kapcsoldszekrénnyel és szolenoiddal ellatott panel
Néhany V-Twin motor forgdpanellel, gyujtaskapcso-
[6val és inditdszolenoiddal van felszerelve.

A részleteket 13sd a kapcsolasi rajzon.

Gyujtaskapcsolo tesztje

A forg6 gyujtaskapcsolé aramkéri folytonossdga 19464 sza-
mu digitalis multiméterrel ellenérizhetd.

Szerelje le a karburator fedelét a kapcsoléhazzal egyutt.
Csatlakoztassa le a kabelkoteget a kapcsolohazrol.

Allitsa a multimétert a kovetkezd allasba: +))))) (TEST DIODY),

majd ellendrizze a kapcsolo érintkezdit; A FOLYAMATOS
HANGJEL folytonossagot jelent (zart aramkdr). NINCS HANGJEL
= nincs folytonossag (megszakitott aramkor). A megszakitott
aramkor a kijelzén OL formaban is megjelenik.

1. Csatlakoztassa a »PIROS« mérévezetéket a multiméter V
Q jelolést aljzatahoz.

2. Csatlakoztassa a »ERN> mi~icl kivezetést a multiméter
COM jeldlési aljzatahoz.

3. A funkciévalasztét kapcsoljaa +))))) (DIODATESZT
) llasba.
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4. A kapcsol6haz rajz szerinti helyzetében a multiméternek

” Kapcsolo allasa Folytonossag
FOLYTONOSSAGOT kell mutatnia a kivezetések kozott.
Ls ) ) , p . . 1. OFF 1+3+6
asd a kivezetések szamozasat a kapcsolasi rajzon, az50. abran.
2. RUN 2+5+6
MEGJEGYZES: Az 1., 3. és 6. szamu kivezetés a kapcsold | 3. START 2+4+5
fémhazara van testelve, ha a
kulcs OFF alladsban van. ) (KIKAprC'ZEM)
A multiméternek FOLYTONOSSA- 1+3+6 =N
GOT kell mutatnia e kivezetések és Gz

a kapcsolé fémhaza kozott, ha a

s 2 /
kulcs OFF &llasban van. \
START
2114 yo s ., —| (START)
A RUN a START allas ellen6rzésekor a multiméter- 2+4+5

nek FOLYTONOSSAGOT kell mutatnia a kivezetések
kozott, ha a kulcs a megadott allasban van.

MEGJEGYZES: A 2. és 5. kivezetésnél a multiméternek
FOLYTONOSSAGOT kell mutatnia

RUN i START allasban.

| OFF | | RU:' |
(Kikapcsolva) (Uzem)

MEGJEGYZES: AZ 1. KIVEZETES BELSOLEG A
KAPCSOLOHAZHOZ VAN TESTELVE.

EZERT A MULTIMETERNEK FOLYTONOSSA-
GOT KELL JELEZNIE E KIVEZETES ES A
GYUJTASKAPCSOLO KAPOCSLECE

KOZOTT.

| START |
(Inditas)

Kivezetésallasok

50. dbra
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V-Twin motorok inditépaneljének kapcsolasi rajza gyujtaskapcsoldval

Kivezetés szama A vezeték szine Funkcié
1 Nincs hasznalatban
2 Fehér A karburator szolenoidjahoz (ha alkalmazzak)
3 Fekete A motoron 1évé kapcsold kivezetéséhez
4 Sarga A szolenoidhoz (lapos sarus kivezetés)
5 Narancssarga Az akkumulatorhoz (a szolenoid akkumulatorkivezetése)
6 Piros Az egyeniranyitd-szabalyzéhoz

Ellenmégnesszelep
Ongyuijtéval

MOTOR_
KAPCSOLO

FEHER FEKETE

GYUJTASKAPCSOLO

GERVENY
EGYENIRANYITO
SZABALYOZO

NARANCSSARGA SARGA

A GYARTO ALTAL SZALLITOTT VEZETEKEK
MEGHAJTOTT BERENDEZES ()

SZOLENOID

ELEKTROMOS INDITOMOTOR

12 V-0S AKKUMULATOR

L

Kapcsold alldsa Folytonossag
1. OFF 1+3+6
2. RUN 2+5+6
3. START 2+4+5
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Elektromos inditd

AZ ELEKTROMOS INDITOMOTOR TELJESITMENYET BEFO-

LYASOLO TENYEZOK 1. AZ ELEKTROMOS INDITOMOTOR
CSAPAGYAINAK MEGSZORULASA VAGY BERAGODASA.

2. Aforgorész testzarlata, megszakadasa vagy a for-
gorész tekercselésének rovidzarlata.

a. A horgony zarlata (szigetelés kopasa, veze-
tékérintkezés) ALACSONY vagy NULLA for-
dulatszamokkal jelentkezik.

b. A horgony megszakadasa (vezeték megszaka-
dasa) ALACSONY vagy NULLA fordulatszam-
mal és tulzott aramfelvétellel jelentkezik.

c. A forgorész testzarlata (szigeteléskopas, a ve-
zetékek érintkezése a haz burkolataval vagy a
tengellyel) talzott aramfelvételben vagy NULLA
FORDULATSZAMBAN jelentkezik.

3. Hibas elektromos inditékapcsolo.
4. Torott, sérult vagy gyenge magnesek.

5. Szennyezett vagy beragadt 6ninditéhajtas.

Hibakeresés és hibaelharitas Inditasi

problémak esetén elészor ellenérizze, hogy nem

a motor okozza-e a hibat.

Ellendrizze, hogy a motor szabadon forog-e: vegye
ki a gyujtdgyertyakat, majd kézzel lassan forgassa
el a fétengelyt.

Vizsgalja meg az akkumulatort, 1asd a 47. oldalon.

A motor lassan forog

a. A teljesitményt a jarulékos terhelés befo-
lyasolja (lasd fent).

b. Hibas elektromos csatlakozas (akkumula-
tordramkor).

. Lemerult akkumulator (lasd még: generatorok).

d. Szennyezett vagy elhasznalédott kommutator
, Csapagy, gyenge magnesek stb.

e. Elhasznalédott kefék vagy gyenge nyomo-
rugok.

f. Az olaj viszkozitdsa nem felel meg a varhato
hémeérsékleteknek.

g. Az akkumulator kabelei tul hosszuak, vagy
tul kicsi az atmérgjuk.

h. Tul kicsi akkumulator.

A motor nem forog fel

a. Ervénytelen biztonsagi blokkolas.
b. Lemerlt vagy hibds akkumulator.
¢. Hibas elektromos csatlakozas.

d. Hibas elektromos inditékapcsolé — megszakadt
aramkor.

e. Megszakadt aramkor az elektromos inditémotorban.

f. A kefék beszorulasa stb.
g. Hibas magneskapcsolé.
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Az elektromos inditdmotor forog, de nem forgatja a motort

a. Az inditéfogaskerék szennyezédés miatt beragadt.
b. Sérult fogaskerék vagy fogaskoszoru.

c. Az inditékuplung csuszasa.

d. Hibas vagy sérult akkumulator.

e. A motor felcserélt polaritasa miatt a forgasirany
megfordul - a fogaskerék fel6l nézve minden
motor az 6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyban forog.

Az 6nindité forog, de nem kapcsol ki
a. Hibas oninditékapcsolé.
b. Hibas magneskapcsolé.

Tesztelés

A vizsgalathoz teljesen feltdltétt 12 V-os akkumulatorra (5) van sziikség.
Az 6ninditét a motorrdl valo leszerelés utan vizsgalja.

1. Rogzitse az elektromos inditdmotort a tesztva-
jatba.

2. Atesztrudat fogja be a satuba,51. dbra.

FIGYELEM: Az indit6 fedelét ne fogja be a satuba,
és ne Usse kalapaccsal. Az indité kerdmia magne-
seket tartalmaz, amelyek karosodhatnak, ha az
indit6 fedele Utésnek van kitéve, benyomdédik
vagy mas modon deformalodik.

3. Az egyendramu sontét (6) az akkumulator NEGATIV
(—) kivezetéséhez KELL csatlakoztatni, 1asd 51.
abra .

4. APIROS mérévezetéket (4) csatlakoztassa a multi-
méter V Q aljzatahoz. A csipeszét csatlakoztassa a
sont PIROS kivezetéséhez.

5. Csatlakoztassa a FEKETE mérdvezetéket (3) a multiméter
COM aljzatdhoz. A csipeszét csatlakoztassa a sont FEKETE
vezetékéhez.

6. A funkcidvalasztot kapcsolja a 300mVallasba.

7. Az akkumulator POZITIV (+) pélusénak vezetékét
csatlakoztassa az 6nindité csatlakozéjahoz.

MEGJEGYZES: Ha az opciondlis éninditékapcsolé (2) NINCS
HASZNALATBAN, az akkumulator POZITIV
polusanak csatlakoztatasakor az elektro-
mos onindité aktivalédik.

8. Aktivalja az elektromos dninditét. Jegyezze fel a multiméter ki-
jelzett értékét és a fordulatszammérd (1) értékét.

MEGJEGYZES: A mérést az értékek stabilizdlédasa utan végezze
el (kb. 2 - 3 masodperc elteltével).

9. A megfelel &llapotu elektromos 6nindité a megadott para-
méterekkel rendelkezik.

e Minimalis fordulatszam — 6500

¢ Maximalis dramfelvétel — 35 A
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A szolenoid tesztelése

Az inditémotor behlzétekercse egy normal esetben nyitott, elektromosan
vezérelt kapcsolé. Amikor a gyujtaskapcsolot START allasba for-

ditjdk, a magneskapcsol6 zar, és lehetévé teszi, hogy az akkumu-

ldtorbdl aram folyjon az elektromos inditémotorba, amely atfor-

gatja a motort.

1. A magnesszelep a motorbdl valé kiszerelés nélkul is tesztelhetd.
A teszthez egy athidalé vezetékre (1) van szukség.

2. Valassza le az akkumuldtor POZITIV sarujat.
Valassza le az akkumulatorkabelt a szolenoid oszlopos ki-
vezetésérol.

3. Véalassza le az éLUT> vezetéket a szolenoid nyelves kivezeté-
sérdl.

4. A kulcsnak OFF éllasban kell lennie.

5. Csatlakoztassa a »PIROS« mérdvezetéket a multiméter V Q
jelolést aljzatahoz.

6. Az »ERN> mérdvezeték kimenetét csatlakoztassa a multiméter
COM csatlakozéjahoz.

7. Kapcsolja a funkcidvalasztét a kévetkezé allasba:  +))))
(Diédateszt).

8. Csatlakoztassa a multiméter mérévezetékeit a magnesszelep

csapos kivezetéseihez (2, 3), 52. abra .

9. Az 6sszekotd vezeték egyik végét csatlakoztassa az ak-
kumulator POZITIV kivezetéséhez (5).

10. Az 0sszekotd vezetékkel érintse meg a szolenoid lapos
csatlakozéjat (4).

a. A magnesszelep bekapcsolasakor jél hallhaté KATTANASNAK
kell hallatszania.

b. A multiméternek FOLYAMATOS HANGJELZEST kell
adnia (0sszefligg6 aramkort jelez).

52. dbra
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ELEKTRONIKUS SZABALYOZO
PERFORMANCE CONTROLLO

Egyes V-Twin motorok elektronikus Performance Control ™ sza-
balyozdval vannak felszerelve, elektrocentralék vagy hegesztégé-

pek meghajtasahoz. Az elektronikus szabalyozé gyorsabb és
egyenletesebb reakcidt biztosit, mint a mechanikus rendszer.
A Performance Control ™ elektronikus szabalyo-
z6val felszerelt motorok nem tartalmaznak me-
chanikus szabalyozdalkatrészeket, és mechanikus
szabalyozd nem szerelhet6 fel rajuk.

A Performance Control ™ elektronikus szabalyozé
egy elektronikus vezérldémodulbdl, vezetékekbdl, va-
lamint a kapcsolé és a gazfojtdszelep-vezérld kabel-
kotegébdl all. A vezérldmodul alapjaratra valtéd
aramkorrel van felszerelve az ezt igényld alkalmaza-
sokhoz. A sdrga vagy piros dréthurok levagasaval
és eltavolitasaval a modul atalakithaté az 50 Hz-et
vagy 3000 ford./percet igénylé aramfejlesztékhoz

KARBURATOR

A Performance Control elektronikus szabalyozé kapcsolasi rajza
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. MODUL
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A szabalyozé tesztelése Ellendrzés ledllitott motornal

Ha meg akarja allapitani, hogy a szabalyoz6 hibajat a mikod-
Ellenérzés jaré motornal tetd egység vagy a vezérlémodul okozza-e, a leéllitott mo-
tornal végzett ellendrzést pontosan a megadott sorrendben

A jaré motor melletti ellendrzést pontosan a megadott sor- hajtsa végre.

rendben végezze el.

. , e s , A vizsgdlathoz egy megbizhaté 12 V-os akkumultorra és két 6ssze-
1. Inditsa be a motort, és ellen6rizze a fordulatszdmot. 9 gymeg

L . . ) Y ) koté vezetékre van sziikség.
A maximdlis szabalyozott fordulatszdmnak a kévetkezének kell lennie:

1. Csatlakoztassa le a »PIROS« (1) és a »ZOLD« (2) vezetéket a

a. 3600 ford./perc - 60 Hz-es alkalmazas.
vezérlémodul és a kezelbegység kdzott.

b. 3000 ford./perc - 50 Hz-es alkalmazés (a SARGA vagy
PIROS hurok el lett tavolitva). 2. A csatlakozé vezetékeket csatlakoztassa az akkumulator és

2. Kézzel mozditsa a fojtoszelep rudazatat nyitott helyzetbe (WOT= a vezerld PIROS és ZOLD vezetéke kaze 55. dbra.

teljes gaz), 53. abra . A motor nem lépheti tul a 4000 a. Csatlakoztassaa 12V + (POZITIVPOLUS , 4)a
ford./perc értéket (megkdzelitéleg). PIROS vezetékhez.

b. Csatlakoztassa a 12V — (NEGATIV POLUS, 3) vezetéket a
ZOLD vezetékhez.

53. dbra

3. Hagyja a motort a maximalis szabalyozott fordulatszamon

jarni, és csatlakoztassa az 6sszekotd vezeték (2) 55. dbra

egyik végét a vezérlémodul (1) KEK vezetékéhez.

Az 6sszekotd vezeték (3) masik végét csatlakoz- 3. A kezeldnek a fojtészelep karjat teljesen nyitott helyzet-
tassa egy megfelel6 testponthoz 54. dbra . be (5) kell allitania, 56. abra .

4-6 masodperc elteltével a motornak vissza kell térnie alapja-
ratra (korulbeltl 1750 ford./perc).

a. Ha a vezérlé nem mozdul el, hibas.
Cserélje ki.

b. Ha a vezetd a fojtoszelep karjat teljesen nyitott
helyzetbe mozgatja, a vezérldémodul hibas.
Cserélje ki.

MEGJEGYZES: Az alapjérati fordulatszadm a berendezés gyértéjanak
eldirasaitdl fuggben eltérhet.

4. Valassza le az 6sszekotd vezetéket a testrél. A motornak at kell linia a mraximétis
szabalyozott fordulatszamra.

54. abra 56. abra
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A vezérl6 cseréje 4. A szabdlyozé vezérlésének teljes tartéjat szerelje fel
a motorra.

Szétszerelés . . .
a. Huzza meg a négy 8 mme-es csavart 150 in-lb (17

1. Vélassza le a PIROS és a ZOLD vezetéket a vezérlémodul és Nm) nyomatékkal .

a kezeld kozott. ’ . )
b. HUzza meg a négy 6 mm-es csavart 10 Nm nyomatékkal

2. Szerelje le a légszliré egységet. 70in. lbs. (10 Nm).

3. Kapcsolja le a szabalyozé rudazatat a karburatorrol.

4. Szerelje le a szabdlyozé kezel6jének tartdjat.

5. Csatlakoztassa le a szabdlyozérudazatot a vezérlérél, és
szerelje le a fojtdszelep visszahuzo rugojat.

6. Szerelje le a két csavart, az anyakat és a vezérldt a horony-
bél.

Osszeszerelés

1. Szerelje fel a vezérl6t a szabdlyozd vezérlétartdjara (3), 57.
abra . A csavarokat (4) és az anyakat (1) huzza
meg 30 in. Ibs. (3 Nm) nyomatékkal.

MEGJEGYZES: Az anyék meghuzésakor tartsa ellen a csavarokat (
2) kulccsal. A csavarok az anyak meg-
huzasakor NEM foroghatnak el.

57. abra
2. Szerelje fel a szabalyozérudat a vezérlére. A ridnak be kell illeszkednie a

vezérld atvezetdjének nyilasaba.

5. Forditsa a kezel8kart a megadott helyzetbe, és csatla-
3. Vezesse 4t a fojtdszelep visszatérd rugdjat a szabalyozdkar koztassa a szabalyozérudat a karburatorhoz.
hornyan 1év6 nyilason ugy, hogy a rugé nyitott
vége kifelé nézzen, majd a szabdlyozdkar hornyan 6. Csatlakoztassa a »PIROS« és a ZOLD vezetéket a ve-
Iévd kis nyilason is. zérldmodul és a vezérl6 kozé.
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GAZNEMU UZEMANYAGGAL MUKODS MOTOROK

HIBAELHARITASI UTMUTATO

Tlnet

Lehetséges ok

Teendd

A szabdlyoz6 szellé6zényilasai eltombdtek

Tavolitsa el a mianyag szallitasi dugdkat.

A masodlagos szabalyozé bemeneti nyo-
masa 11 hivelyk vizoszlopnal kisebb.

Allitsa az elsédleges szabalyozé kimeneti nyo-
masat 11 hiuvelyk vizoszlopra.

Ha a féldgazforras nyomasa alacsonyabb,
mint 11 hlvelyk vizoszlop, el6fordulhat, hogy
masik masodlagos szabalyozét kell hasznalni
- forduljon a készulék gyartéjahoz.

A masodlagos szabalyozé bemenetén a
nyomas teljes terhelésnél nagyobb,
mint 14 havelyk vizoszlop.

Allitsa be az elsédleges szabalyozét 11 hiivelyk
vizoszlopra teljes terhelésnél.

Megjegyzés: Ha a motor inditasakor a sze-
kunder szabalyoz6 bemeneti
nyomasa emelkedik,

ellendrizze,
hogy az elsédleges szabalyozé
membranjan nincs-e lyuk vagy
vagy

szennyez6dés a bemeneti szelepfé-

repedés

szeknél.

Eltomddott izemanyagsz(ird.

Cserélje ki az lizemanyagszlrot.

A motor nem gyorsul alacsony vagy
magas fordulatszamrol, vagy nem jar

Megtort vagy eltomddétt tzem-
anyagcsé

Szlintesse meg a megtorést és/vagy cserélje ki a csovet.

egyenletesen terhelés alatt.

A tartdlyban kevés vagy egyaltalan nincs tizemanyag.

Toltse fel a tartalyt.

A propdntartaly tul kicsi.

Az lizemanyagtartalyt a motor teljesitményéhez és a leg-
alacsonyabb kérnyezeti hémérséklethez kell igazitani.

Az (izemanyag-ellaté magnesszelep nincs
megfeleld helyzetben.

Ha az Gzemanyag-elldté magnesszelep aktivalva
van, vagy a féfuvdka keverékgazdagsag-allité
csavarja teljesen be van csavarva, a motor pro-
panra van bedllitva (a keverék tul szegény,

ezért a foldgaz haszndlata nem lehetséges).

Ha az Uzemanyag-ellatds magnesszelepe nincs
aktivalva, a motor féldgaziizemre van bedllitva (
propan hasznalata esetén a keverék tul dus
lenne).

Nem megfeleléen beéllitott karbura-
tor (csak foldgazizemhez).

Allitsa be Ujra a keveréktiket a karburétoron.

Légszivargas az izemanyag-vezetékben
a szekunder szabdlyoz6 és a karburétor
kozott.

Hulzza meg a bilincseket, vagy cserélje ki a toml6t.

Lyukak, repedések vagy a szekunder sza-
balyozé membranjanak egyéb sérilései.

A sérilt alkatrészt cserélje ki.

Szennyezbédés a szabdlyoz6
bemeneti tljén.

Tisztitsa meg a rendszert a szennyezddésektdl, és cserélje ki az
lzemanyagsz(irét.

Hasznaljon folyékony cs6tomitét —

ne hasznéljon teflonszalagot.
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HIBAKERESESI ES HIBAELHARITASI UTMUTATO (FOLYTATAS)

A motor nem indithaté.

Elfogyott az izemanyag.

Toltse fel a tartalyt.

El van zarva az Gizemanyag-ellatas.

Nyissa meg a tartalybél érkezd tizemanyag-ellatast.

A szliré vagy a vakuumszelep nem nyilik
ki.

Ellendrizze az 6sszes (biztonsagi) Uzem-
anyagszelep megfelelé miikodését.

Ha elektromosan mikdodtetettek, ellenérizze,
hogy nem mertilt-e le az akkumulator, illetve
nem égett-e ki a biztositék.

Ha a szelep nem mikédik megfelelden,
cserélje ki.

Vakuumszivargds a vakuumszelepnél.

Cserélje ki a vdkuumcsovet, vagy
hlzza meg a bilincseket.

Ha a vdkuumszelep sérdilt,
cserélje ki.

Eltomadott szlrd.

Cserélje ki a sz(r6t.

Jegesedés a szabalyozén vagy
az lizérbdviygdzetékben — folya-
dék (nem pedig gdz) jut a rendszerbe.

Nem megfeleld tipusu propantartaly -
folyadékfazisu elvételre szolgalé kivitel.

Cserélje ki az Gzemanyagtartalyt, vagy csatlakoztassa
4t a vezetéket a gazvételezésre szolgald nyildsra.

A tartaly nincs megfelel6 helyzetben
(ez jellemz6 az oldalukra fektetett tartalyokra

).

Az Gzemanyagtartalyok kimeneténél egy csap talal-
haté, amely biztositja, hogy a megfelel6 vezeték a
folyadék- vagy gazelvezetéshez csatlakozzon. A csap
rossz helyzetben lehet, vagy hidnyozhat.

Allitsa a tartalyt a megfeleld helyzetbe.

Az Uzemanyagtartaly tultoltott.

A tartalyt csak a rajta feltintetett kapacitasig
toltse.

Az Uizemanyagtartaly tul kicsi, ami kilénésen ala-
csony kornyezeti hémérsékleten jelentkezik

Hasznaljon nagyobb tartalyt, amelybdl tobb
Uzemanyag parolog el.
Forduljon a helyi gdzszolgéltatéhoz.

Elzar6das az izemanyagvezetékben.

Tavolitsa el az akadalyt, vagy cserélje ki a sé-
ralt alkatrészt.

A motor kikapcsoldsa utan nem all le
gazellatas.

A szabalyz6 nincs megfeleléen bedllitva.

Allitsa be a szab&lyzét Ggy, hogy a kimeneti tomlé
vizbe meritésekor buborék képzédjon.

Hlzza meg a bedllitéelemet gy, hogy a bubo-
rék megmaradjon, de ne ndvekedjen.

A légkorbe nyitott szekunder szabalyzo
kimenete nyomas alatt van.

Tavolitsa el a mianyag szallitasi dugékat vagy
ellenérizze a szabalyozd szell6zényilasat.

A masodlagos szabdlyozé tljének
szennyez6dé-

Tisztitsa meg a rendszert a szennyezddésektdl, és cserélje ki az
lizemanyagsz(rot.

Hasznaljon folyékony csétémitét —

ne hasznaljon teflonszalagot.

A szabalyozé nincs fuiggdleges helyzetben.

A szabélyozét mindig tgy kell elhelyezni, hogy a kime-
net kdzvetlenil felfelé mutasson. A szabalyozé
lapos oldalan egy nyil is talalhato.

Laza szerelvény.

Hulzza meg a szerelvényt, vagy cserélje ki,
ha sérdlt.

Sériilt, repedt vagy elhasznélédott
tomlé.

Cserélje ki a toml6t.

Gazszivargas a nyomdasszabalyozdbdl.

A nyomasszabalyozé membranja sérult.

A sérilt alkatrészt cserélje ki.
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A KARBURATOR BEALLITASA GAZNEMU UZEMANYAG

Egyes Briggs & Stratton V-Twin motorokat gyarilag el6készitettek
cseppfolyds propannal (LPG) vagy foldgazzal (NG) torténd tze-
meltetésre. A California Air Resource Board (CARB) altal el6irt
kibocsatasi hatarértékeknek valé megfelelés biztositasa érde-
kében a meghajtott berendezés gyartéjanak (OEM) a beszerelés
soran specialis berendezéseket és eljarasokat kell alkalmaznia.

A gyartéra vonatkozd kovetelményeket a kovetkezd széveg
tartalmazza. A gdzizem{ Gzemanyagrendszerek javitdsat mindig
LPG/ZP tanusitvannyal rendelkez6 technikusnak kell végeznie.

58. dbra

MEGJEGYZES: A f6 beéllitast a magnesszeleptdl (2) és a lezart
nyilastol (3) balra talalhaté nagy sar-
garéz csavarral (1) kell elvégezni, 58.
abra . Az alapjarat beallitasa a f6 be-
allitas alatt, attél balra talalhaté. A
gaz-levegb keverék bedllitasahoz
pontos CO-analizatorra van sziikség.

Kizarélag LPG-Uzem

MEGJEGYZES: Ha az alkalmazast Gigy tervezték, hogy a motor
normal esetben féldgazzal mikodjon,
de a foldgazellatas megszlinésekor au-
tomatikusan LPG-re kapcsoljon at, akkor
nem szikséges az LPG beadllitasa.
A kovetkezd |épések akkor érvényesek, ha a
motort KIZAROLAG LPG haijtja.

1. Végezze el a fent megadott 1-4. |épéseket. Ugyanazok az
alkatrészek (szabalyozdk, szelepek, izemanyag-vezetékek
stb.) hasznélatosak a ZP- és az LPG-lUzemhez is.

1. Inditsa be a motort. Allitsa be a fécsavarral a 1/2 — 1%
CO-t a kipufogdgdzban magas fordulatszdmon, ter-
helés mellett.

2. Csatlakoztassa az Gizemanyagfajta-valté magnesszele-

2. Hagyja a motort 2 percig maximalis fordulatszimon bemele- ~ pet 12V egyenfesziltséghez. Vagy alternativ megol-
gedni. dasként csavarja be teljesen a f6 beallitdcsavart, igy

nem szlkséges aktivalni a magnesszelepet.

3. Csokkentse a fordulatszamot 1100 — 1750 ford./min értékre 3 [nditsa be a motort, és hagyja azt bemelegedni 2 percig
terhelés nélkiil. Allitsa be az alapjarati csavarral a 1/
2 — 1% CO értéket a kipufogdgazban.

maximalis fordulatszamon. Ha a motor LPG-hez
valo rogzitett féfuvokaval van felszerelve, nincs

szukség bedllitasra.
4. Allitsa be Ujra a maximalis fordulatszdmot terhelés mellett.

Szlikség szerint allitsa be a fécsavarral 1/2 — 1% CO ér-
tékre.

4. Csokkentse a fordulatszamot 1100-1750 ford./percre
terhelés nélkll. Az alapjarati csavarral allitsa be a ki-
pufogdgaz 3% CO tartalmat

5. Allitsa le a motort. Szerelje fel a jogosulatlan beavatkozas 5. Kapcsolja ki a motort. Szerelje fel a jogosulatlan be-
elleni véd6sapkakat. avatkozas elleni véddsapkakat.
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A MOTOR MUKODESET BEFOLYASOLO, MEGHAJTOTT BERENDEZESSEL KAPCSOLATOS PROBLEMAK

Gyakran az, ami motorhibanak tlnik, valéjaban a 3. Ellenérizze a test kabelkotegét (a jelenlegi valtozat
meghajtott berendezés hibdja. esetén) vagy a motor testeld kivezetését (régebbi
A Briggs & Stratton motorokkal hajtott berendezések nagy szama valtozat). Lasd a teszteljarast.

miatt nem lehet minden lehetséges problémat felsorolni.

Az aldbbiakban a meghajtott berendezéssel kapcsolatos Vibracié

gyakori problémak listaja olvashatd, a lehetséges okok fel-

tiintetésével. 1. A meghajlott vagy kiegyensulyozatlan vagokést le kell szerelni

és ki kell egyensulyozni.

A motor nehezen indul, vagy egyaltalan nem indul 2. A laza szerel6csavarokat meg kell huzni.

1. Alaza lanc vagy a laza kés visszacsapast okozhat, Teljesitményvesztés

és ezzel ledllithatja a motort. ) ) o i L
1. A hajtott berendezéshez vagy hajtéegységhez csatlakozé haj-

téelemet lehetdség szerint valassza le a motorrdl.
2. A motor terhelés alatti inditdsa ¢ inditaskor kapcsolja le a haj- Az elakadast kézzel ellendrizze.
tott berendezést; ha csatlakoztatva marad, nem

szabad terhelni. 2. A védbburkolat alatt felhalmozédott finyesedék.

3. Ellenérizze a meghajtott berendezés tavvezérlésének he-
lyes beallitasat.

4. Ellendrizze, hogy a reteszeld berendezés vezetékei nem zar- 4 A tUlzottan megfeszitett hajtoszij szorulast okozhat.
latosak-e, nincsenek-e meglazulva vagy elkorroda-
|6dva a csatlakozasok, illetve nincs-e hiba a modu-
lokban vagy a kapcsoldkban. Zajszint

3. Sebességvalté vagy differencialml kendéanyag nélkul.

1. A tengelykapcsolé vagy a vagokés szijtarcsajanak nagyobb

mérete, illetve a tengelykapcsold kopasa altaldban kopo-
1. Ellendrizze a meghajtott berendezés kapcsolojat. gast okoz a fordulatszam noévelésekor. Ellenérizze a mére-
teket és a rogzitést.

A motor nem éllithato le

2. Keressen meglazult vagy lecsatlakozott kapcsoldkabelt a
meghajtott berendezésen. 2. Sebességvaltd vagy differencidlm(i kendanyag nélkul.
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A MOTOR SZETSZERELESE

El6készités

® Engedje le az olajat. Vegye ki és artalmatlanitsa az olajsz{irét.

* Csatlakoztassa le a gazvezérld és a fojtoszelep kabeleit.
* Szerelje le a motort a hajtott berendezésrél.

* Szerelje ki a gyujtégyertyakat.

* Szerelje le a kipufogdcsdvet és a hangtompitét.

Szerelje le a IégszUrbegységet

Fliggblegesen elhelyezett fétengely —
290700 — 380700 modellek

Avizszintesen elhelyezett fétengelyl 290400 —

Jelenlegi kivitel: (hengerpersely), 1. dbra. 350400 modellek

1. Szerelje le a leveg8szlir6 fedelét, a szlrébetétet és az

el6szlrét. Jelenlegi kivitel: (hengerpersely), 3. abra.
2. Szerelje le a harom csavart (2) és a légtelenitd 1. Szerelje le a levegsz(ird fedelét, a szlir6betétet
terel6t (3). és az el6szlrét.
3. Szerelje le a karburator két rogzitdanyajat (1). 2. Szerelje le a harom csavart (1) és a légtelenit6
deflektort (2).

3. Szerelje le a levegbszilird alapjanak két rogzi-

4. Szerelje le a légsz(rd alapjat és a légtelenitd - b
tocsavarjat (3).

csovet.
4. Szerelje le a leveg8szrd alapjat (4)
és a szell6ztetd csovet.

Régebbi kivitel: (szogletes betét), 2. abra.

1. Szerelje le a légsz(ird fedelét. Régebbi kivitel: (szbgletes betét), 4. bra.

2. Szerelje le a négy csavart (6), a rugos alatéteket (4) és 1. Szerelje le a levegbszlrd fedelét.

a lapos alatéteket (7). 2. Szerelje ki a négy csavart (2).
3. Szerelje le a 1égsz(ir6 alapjat (5) és a karter- 3. Szerelje le a levegdszlird alapjat (1) és a
gazcsovet. kartergazcsovet.
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Vizszintesen elhelyezett forgattyustengely —
Modellek 351400 — 380400

1. Szerelje le a levegdsziiré fedelét, a szlirdbetétet és A ventilatorfedél és a ventilator eltavolitasa

az eldszdrGt. 1. Szerelje le a ventilator fedelét (1) és a szennyezddés elleni
burkolatot (2), 7. abra .

2. Szerelje le az 6t csavart (1) és a karburator fedelét (2)5—a&bra—

3. Csatlakoztassa le a szell6zbécsovet a 1égsziréhaz al-
jarél, majd vegye ki a Iégszir6haz alsé részét

3).

7. abra

2. Szerelje le a két csavart (5), a ventilatortartét (6) és a
ventilatort (7), 8. dbra .
MEGJEGYZES: Ha a motor berantéindit6-aggyal (4) van
felszerelve, elészor szerelje le a be-
rantéinditd agycsavarjat (3).

Vizszintesen elhelyezett forgattyUstengely —
540000, 610000 modellek

1. Oldja ki a leveg6szivé tomld rogzitdjét (1), 6. abra .

2. Szerelje le a két bilincscsavart (2). Szerelje le
a légszlrbéegységet.
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A karburator és a szivdcsd szétszerelése 2. Valassza le a szivatérudat (1) a karburatorrél.
Fliggbleges tengely( fétengely, minden modell 3. Valassza le a karburatorrol az izemanyagcsovet.
1. Szerelje le a légsziird egységet. 4. Kapcsolja le a rugés szabalyozérudat (4) a tartérdl

(3) és a fojtdszelep karjarol (2).
2. Szerelje le a két csavart (2) és a szivato vezérlékonzoljat i )
9. bra . 5. Csatlakoztassa le a szabalyozdrudat.

3. Valassza le a szivatdszelep rudazatat (1) a karburatorrol.

MEGJEGYZES: Ha a motor éngyulladés elleni magnes-
szeleppel van felszerelve, akkor a
leveg6szlré konzoljat (3) a kar-
burator leszerelése ELOTT kell le-
szerelni, 9. abra .

6. Vdlassza le a karburatorrél az izemanyagcsovet.

7. Szerelje le a szivocsovet és a tomitést.

A kezel6konzol leszerelése

1. Szerelje le a szabalyoz6 vezérldtartojat (1), 12.
abra .

9. abra
2. Szerelje le a hengerek (2) kozotti tér burkolatat és a hengerburkola-

4. Szerelje le a karburdtor rogzitécsavarjait (4) és a karbu-  tokat (3).
ratort, 10. abra .

10. 4bra

Vizszintesen elhelyezett fétengely, minden modell

12. 4bra

MEGJEGYZES: Vélassza le az 6ngyulladéds-gatlé magnesszelep kabelét a berende-
zés kapcsolovezetékérdl. Szerelje A gyujtotekercs leszerelése

le a ventilator fedelét. L ) -
1. Csatlakoztassa le a motorizemi kapcsold vezetékeit a

gyujtétekercsekrol.

1. Szerelje le a két csavart és a szivatd vezérlékonzoljat 2. Szerelje le a gyujtétekercsek csavarjait és a gydjtétekercseket
(5), 11. abra . (1) hdzza ki,13. abra.
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A lendkerék leszerelése

Lendkerékanya — 290000, 303000 modellek,
540000, 610000

1. A lendkerék elfordulasat akadalyozza meg az 19433

. sz. kdrmos tarto (5), amely a lendkerék kilsd
peremére van felszerelve, 14. abra .

2. Alendkerékcsavart forgassa AZ ORAMUTATO JARA-
SAVAL ELLENTETES IRANYBA (nyil) egy 1/2" hajté-
karral (4) és egy 30 mm-es dugdkulccsal.

14. abra

350000, 380000 modellek

1. Helyezze a 19321 sz. lendkeréktartét (6) a ventila-
tortartéra ugy, hogy a lendkeréktartd filei illesz-
kedjenek a ventilatortarté vajataiba 15. abra .

MEGJEGYZES: Ha a motor visszacsévéld inditéaggyal
van felszerelve, el8szdr tavolitsa el
az inditéagy csavarjat. Ezutan szerelje
le a lendkerék anyajat.

2. Alendkerék anyajat az ORAMUTATO JARASAVAL
ELLENTETES IRANYBA (nyil) forgassa el 1/2” haj-
tokarral (4) és 30 mm-es dugdkulccsal.

MEGJEGYZES: Egyelére ne tavolitsa el a ventila-
tortartét és a ventilatort.

15. abra

Lendkerék — minden modell, KIVEVE a PowerLink
rendszerrel felszerelt motorokat t

MEGJEGYZES: A Power-Link rendszerrel felszerelt
motorok lendkerekének eltavoli-
tasat lasd a fejezet végén ismer-
tetett specidlis eljarasnal.

1. Helyezze vissza a lendkerék anyajat (2) a he-
lyére. Csavarja be az anyat a menet kezdetéig
sikba, 16. dbra .

2. Szerelje fel a lendkerék-lehtizét, sz.19203 (1).

3. Alehuzé csavarjait egyenletesen hizza meg,
amig a lendkerék ki nem lazul.

A FIGYELMEZTETES

ELOZZE MEG A SERULEST!

* Alendkereket TILOS kemény targyakkal vagy fém
szerszamokkal Gtdgetni. Ellenkezé esetben mU-
kédés kézben szétszakadhat.

* A lendkerék leszereléséhez jovahagyott szer-
szamokat hasznaljon.

16. dbra
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Lendkerék — PowerLink rendszerrel FELSZERELT mo-

dellek t
A FIGYELMEZTETES

ELHZZE MEG A SERULEST

KEZ- ES UJJ)SERULEST!

* A lendkerék magnesai NAGYON EROSEK, és
a lendkereket hirtelen a motorhoz tudjak rantani.
A lendkeréken végzett munka soran legyen évatos, és a
megfeleld szerszamokat haszndlja.

Sziikséges szerszamok 18. abra
MEGJEGYZES: A 19534 sz. lendkerék-lehtizé al- 5. Helyezze fel a lendkeréklehuzot a vezetdcsapra.
katrészeit a 17.abra mutatja. Csavarja vissza kissé a Iehuzp csavarjat (5),
Ez a szerszam FELTETLENUL SZUK- hogy a lehuzo pereme egy sikban legyen a
SEGES a PowerLink rendszerrel lendkerék peremével, 19. abra .
felszerelt motorok lendkerekén 6. Igazitsa a lehlzé kariméajanak furatait a lendkerék furataihoz
Végzett munkakhoz . . Szerelje be a lehlzé csavarjait (4), majd hizza meg azokat

) L ugy, hogy egy sikban legyenek a lehizé karimajaval.
1. Lendkerék-lehuzé ) L
7. Tartsa a hatszoget a lehdzén, és huzza meg a le-

2. VezetOcsap a Vanguardhozt huzé csavarjat, amig a lendkerék ki nem szabadul.
3. Vezetdcsap az Intekhezt 8. Folytassa a lehtizécsavar meghuzasat, amig a
4. Csavarok lendkereket le nem emeli az allérészrdl,

majd lehdzhatja a fétengelyrél. A lehdzo
csavart hagyja ebben a helyzetben.

9. Hagyja a lehuzét a lendkeréken régzitve, és a
lendkereket a fogazott oldalaval lefelé he-
lyezze tiszta munkafellletre, amig a besze-
relésre nem kerul sor.

FIGYELMEZTETES: A lendkereket rendkivil
Ovatosan kezelje. A generator magnesei toré-
kenyek, és kdnnyen megsérilhetnek.

17. dbra

1. Szerelje le a gyujtétekercseket a motorrol.

2. Szerelje le alendkerék anyajat, a ventilator-
tartot és a ventilatort a lendkerékrél.

3. Jeldlje meg a lendkereket (nyil) az abra szerint,
hogy a visszaszereléskor az éket az eredeti
helyére tegye vissza, 18. abra .

4. Szerelje fel a megfeleld vezetdcsapot a for-
) 9 P 19. dbra

gattyustengelyre.
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A szell6z6 és az inditd leszerelése

1. Szerelje le a légtelenitét (3), a generatort (6), a hatsé lemezt

(5) és az inditémotort (4), 20. dbra .

2. Szerelje le a forgattyushaz fedelét/az olajteknét.

A hengerfej leszerelése

1. Tavolitsa el a két himbatengely-rogzitécsavart, a himba-
tengely csapagybakjait és a himbaszerelvényt (1),
21. dbra (jelenlegi kivitel) vagy 22.abra (régebbi
kivitel). Szerelje le a himbatengelyt (4, régebbi
kivitel).

2. Szerelje ki a szelepemel&ket.

MEGJEGYZES: Jelélje meg a szelepemel8ket, hogy azokat eredeti
helylkre szerelje vissza.

21. abra

3. Szerelje le a hengerfejcsavarokat (5, 6, 7, 8) és a hen-
gerfejet, 23. dbra. A hengerfejtomitést artalmat-
lanitsa.

MEGJEGYZES: A 940501xx el6tt gyartott motorok a hen-

gerfejcsavarok (5) és (6) alatti to-
mit6 alatétekkel voltak felszerelve.

Ismételje meg az eljarast a masik hengerfejnél.

Az olajszivattyu leszerelése

1. Szerelje le a szivattyukerék froccsenésvédd lemezét (1
) és az olajszivattyut (2) a nyomécsovel (4)
egyutt a forgattyushaz fedelérél (vizszintes f6-
tengely( motorok), 24. dbra , vagy az olajteknérél
(figgbleges fétengelyl motorok), 25. abra .

MEGJEGYZES: Minden O-gy(ir(it selejtezzen ki (3).

2. Szerelje le az olajnyomé csovet az olajszivattyurél.
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A dugattyuk és hajtékarok kiszerelése

MEGJEGYZES: Tavolitsa el a hengerfurat felsé szélén 1évd eset-
leges kokszlerakédast vagy peremet,
hogy a dugattyuk és a hajtérudak kisze-
relésekor a gylirik ne torjenek el.

1. Tavolitsa el a 2. szdmu hajtérudcsapagy felsé felét.

2. Nyomija ki a hajtékar-dugattyu egységet (11) a 2. hengerbdl
(nyil irdnya), 27. abra . Helyezze vissza a hajtékarcsapagyat
a hajtékarra, hogy elkerulje a felcserélését.

3. Ismételje meg az eljarast az 1. hengeren (10).

25. dbra 27. abra

A vezérmitengely kiszerelése A fotengely kiszerelése

. ) L L Szerelje ki a forgattyUstengelyt (1) a hengerbdl,28. abra.
1. Szerelje le a szabalyoz6 csuszégylrijét (8) a vezérmU(tengely-

rél (7), 26. abra . Tavolitsa el a tomitést és az O-gyU-
rat.

2. Forgassa el a fétengelyt és a vezérmitengelyt, amig a vezér-
Iési jel6lések (9) egy vonalba nem kerulnek.
Vegye ki a vezérm{tengelyt.

3. Vegye ki a szelepemel&ket.

SZETSZERELES UTAN

® Tavolitsa el a tdomitéanyag maradvanyait MINDEN felllet-
rél.

* Tavolitsa el az olajtdmitést.

® Az alkatrészeket alaposan tisztitsa meg oldészerben.

26. abra * Rendezze attekinthetdéen az 6sszes alkatrészt. A sze-
' relvény alkatrészeit tartsa egyutt.
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) 4. fejezet
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UZEMANYAGRENDSZEREK

7 quart Urtartalmu Gzemanyagtartaly

Szétszerelés

1. Szerelje le a |égszlir6 gombjat (1) és a légszrd
fedelét (2). 1. abra.

2. Szerelje le a 1égszlr6 anyajat (3), a fels6é lemezt (4) és \% 0O— Il
a betétet (5). ®

2. 4abra

8. Szlikség esetén szerelje le a 4 csavart és a 2 lzemanyagtar-
taly-tdmasztékot a kimendtengely oldalan (7),
3. abra.

MEGJEGYZES: Ne véltoztassa meg a szabalyozé kezeldszerveinek

helyzetét.

1. dbra
3. abra
9. Sziikség esetén szerelje le a lendkerék feldli oldalon 1év6 4 csavart és 2
Uzemanyagtartaly-tamaszt (8),
3. Forditsa az izemanyag-elzaré szelepet OFF 4llasba. 4. abra.

Csatlakoztassa le az lizemanyag-szelep rudaza-
tat.

4. Szerelje le az Gzemanyagtartalyrdl a 2 csavart (a lendkerélr
oldalan) és a 2 vallas csavart (a kimené tengely
oldalan).

5. Emelje fel a tartalyt. Valassza le a karburatorrdél az tzemanyag
-vezetéket. Vegye le az Gizemanyagtartalyt a géprol.

6. Szerelje le a légszlrd alapjat. 4. abra
Valassza le a forgattyUshaz-szell6z8 csatlakozasat. Telepités
1. Szereljen fel 2 Uzemanyagtartaly-tdmaszt a lendkerék
7. Szerelje le a 4 csavart (6) és az Gzemanyagtartaly alaple- fel6li oldalra. (8), 4.4&bra. A csavarokat 140 in. Ibs. (16
mezét, 2. dbra.. Nm) nyomatékkal htizza meg.
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2. Szereljen fel 2 Gzemanyagtartaly-tartét a kimen6ten- 8. Szerelje fel a felsd fed6lapot és a gombot.

gely oldalara (7), 3. abra. Hlzza meg a csavaro-

kat 140 in. lbs. (16 Nm) nyomatékkal. 9 quart (rtartalmd zemanyagtartaly

MEGJEGYZES: A tartékat egyenként szerelje fel a szabé-
lyozo vezérldrudja folé,
hogy ne valtoztassa meg a szabalyozd
vezérléelemeinek helyzetét.
A csavarokat ugyanabban a sorrendben

Szétszerelés

1. Szerelje le a leveg6sziiré rogzitégombjait (1) és a leve-
g6szlr6 fedelét (2), 7. abra .

szerelje be, ahogyan kiszerelte 6ket.

3. Szerelje fel az lzemanyagtartaly alaplemezét.
A csavarokat 140 in. Ibs. (16 Nm) nyomatékkal hizza
meg.

4. Szerelje fel a 1égszlird alaplemezét.
A csavarokat (1), 5. abra huzza meg 60 in. Ibs. (7 Nm) nyo-
matékkal. Csatlakoztassa a szell6z8csovet.

7. abra

2. Szerelje le a levegbszilird rogzitdanyajat (3), a felsd le-

mezt (4) és a levegdszlird betétjét, 8. abra .

5. 4bra

5. Csatlakoztassa az izemanyag-vezetéket a karburatorhoz.
Szerelje fel az Gzemanyagtartalyt. Hizza meg a csavarokat
(2) és a vallcsavarokat (3) (a tengelykimenet oldalan
) 140in. Ibs. (16 Nm) nyomatékkal, 6. dbra .

8. dbra

3. Forditsa az Gzemanyagcsapot OFF allasba.

4. Szerelje le a 2 vallcsavart (5) (az Uzemanyagtartaly
mindkét oldalan), 9. dbra .

M1
—
! |\ /
©) N
@
6. dbra

6. Csatlakoztassa az Uzemanyagcsap rudazatat. Huzza at
a hurkos rudazatvéget az lzemanyagcsap gomb-
jan. Hizza meg j6l a csavart.

7. Szerelje be a 1égsz(ir6 betétet, a felsé lemezt és az
anyat.

9. dbra
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5. Emelje fel az Gzemanyagtartalyt. Valassza le a karburator (6)
bemenetérdl az lzemanyag-vezetéket, 10. dbra.
Valassza le az izemanyag-elzaré rudazatot (7) az Uzem-
anyagcsap gombjarol.

10. dbra

6. Vegye le az lzemanyagtartalyt a géprol.

Telepités

1. Tartsa az Uzemanyagtartalyt a motor f6l6tt. Csatlakoztassa az
Uzemanyag-vezetéket a karburator bemenetéhez. Ve-
zesse at a rud végét az lzemanyagcsap gombjan.

2. Helyezze az Uizemanyagtartalyt a helyére. Szereljen fel az Gzem-
anyagtartaly mindkét oldalara 2 db vallcsavart. A vall-
csavarokat hiizza meg 140 in. Ibs. (16 Nm) nyomaték-
kal.

3. Szerelje be a l1égsz(ir6 betétet, a felsé lemezt és az anyat.

4. Szerelje fel a 1égsziir6 fedelét. Rogzitse a fedelet a rogzitd-
gombokkal.

Uzemanyag-szivattyU

Altaldnos informaciok

MEGJEGYZES: Egyes alkalmazasok a berendezés gyartéja altal
szallitott Uzemanyag-szivattylval vannak
felszerelve. Ezeket a motorokat gyarilag
Uzemanyag-szivattyd nélkul szallitjak.

Az lzemanyag-szivattyu lehet6vé teszi, hogy a tartalyt a motortdl tavolabb
szereljék fel. Az izemanyagnyomas 1,5 psi (0,1 bar) . A szivattyu
legfeljebb 12" (30,5 cm) szivdmagassagig mikodik.

FIGYELMEZTETES: A tul magas tizemanyagnyomds tul dus keveréket
okozhat a karburatorban, és végsé soron a hengerfalak ko-
pasat, valamint egyéb lehetséges motorkarosodast idézhet
el a forgattyUshazban 1évd olaj benzinnel valé higuldsa miatt
. AZ UZEMANYAG-SZIVATTYUBOL SZARMAZO UZEMANYAG-
NYOMAS NEM HALADHATJA MEG 1,5 psi (0,1 bar).
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Minden modell, a 540000 és 610000 kivételével

Az Uzemanyag-szivattyu a forgattylshaz vakuumimpulzu-
sainak elve alapjan mikédik. A vakuumimpulzus-kivezetés
szerelvénye (2), 11. dbra az 1. henger szelepfedelén van
elhelyezve.

MEGJEGYZES: A szivargd vakuumtémlé vagy annak csatla-
kozasai lizemanyag-ellatasi problémakat
okoznak.

Ellendrizze a tartalybol érkezd Gzemanyagcsovet (3), a karbu-

ratorhoz vezet6 Gzemanyagcsovet (1) és a vakuumtomioét.

A megkeményedett vagy rideggé valt tomlot cserélje ki.

MEGJEGYZES: Az lizemanyag-szivatty( csak komplett egységként

kaphaté.

11. &bra

540000, 610000 modellek

Az Uzemanyag-szivattyut (3), 12. dbra , a vezérm(tengelyen [évd
butyok hajtja. Ellendrizze az lzemanyagcsdvet az lzemanyagtar-
taly és az Uzemanyag-szivattyu (2) kdzoétt, valamint az izem-
anyagcsovet az izemanyag-szivattyu és a karburator (1) kozott.
A megkeményedett vagy rideggé valt tdmlét cserélje ki.

12. 4bra

MEGJEGYZES: Az 4bran az egyszer(isités érdekében egyes al-
katrészek nem lathaték. Az izemanyag-
szivattyu csak komplett egységként kap-
haté.
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Uzemanyagsz(ré

Az Uzemanyagszlrdt évente egyszer vagy 100 tzemdranként
cserélje, attol fuggden, hogy melyik kdvetkezik be el6bb.

Ha szennyez&dés vagy viz jelenlétét észleli az tzem-
anyagban, azonnal cserélje ki a szlrét. A megfeleld
Uzemanyagsz(rd az IPL-ben taldlhaté.

Ellendrizze a karburator (6) csatlakozasat és az lzemanyag-elzaré
szelepet (5) szivargasok és egyéb sérilések szempontjabal,

13. dbra.

Ellendrizze az lzemanyag-elzaro szelepet rogzitd
bilincset (2), sziikség esetén cserélje ki.

* FIGYELMEZTETES: A 9-quart térfogatu (izem-
anyagtartallyal (4) felszerelt Vanguard moto-
roknal az lzemanyagsz(rd (3) cseréjekor az

13. abra

Uzemanyag-elzar6 szelep

Az opcionalis Gzemanyagtartéllyal felszerelt motorok Gizemanyagcsappal
is rendelkeznek, a 15. 4bran lathaté médon. Ellendrizze az izemanyag-
csapot, hogy kdnnyen mikddtethetd-e, és nem szivarog-e. Ha az lizem-

anyagcsap nehezen mikdédtethetd vagy szivarog, cserélje ki.

Uzemanyagcsovet a karburatortol (1) a Mikuni 13- abra

karburatorral szerelt motoroknal az elzardsze- ;

lep rudazata (7) FOLOTT, a Nikki karburétorral KARBURATOR

szerelt motoroknal pedig az elzarészelep ru-

dazata ALATT kell vezetni, 13. abra . MEGJEGYZES: Néhany Briggs & Stratton V-Twin motor gaz-

nem{ Gzemanyaggal mikodik.

A gaznem( Gzemanyaggal miGkddé motorokra
vonatkozé informaciokért 1asd a Hibakere-

sés és hibaelhdritas, 2. fejezetet.

MEGJEGYZES: Ha a motor fel van szerelve éngyulladés el-

leni magnesszeleppel,
szerelje le a ventilatorburkolatot, hogy az
Osszeszereléskor a magnesszelep veze-
tékét megfeleléen lehessen elvezetni.
Csatlakoztassa le a magnesszelep vezetékét a beren-

dezés kabelkotegérol.

Karburatorok azonositasa

AVanguard ™ OHV V-Twin benzinmotoroknal a kévetkez8
harom tipusu karburator hasznalatos:

A Vanguard motorokhoz valé tizemanyagsz{ir régi (8) és Uj (9) kivitele a  ®  Egykamras vizszintes karburator

9-quart Urtartalmud Gzemanyagtartallyal szerelt motoroknal a
14. dbran lathato.

14. dbra

Flo-Jet a 290700, 294700, 303700, 350700, 3514
00, 351700, 380400 és 380700 modelleknél.

e Kétkamras lees6aramu karburator
Flo-Jeta 290400, 303400 és 350400 modellek-
nél.

* Kétkamras vizszintes Flo-Jet karburator rogzitett
favékaval a 540000, 610000 modelleknél.

Karburator szétszerelése

Jellemz6 eljaras

Szerelje le a karburatort, a tavtartot (3) és a tomitést (2)
a csOvezetékrdl (1), 16. dbra .

A tomitést selejtezze le.
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5. Tavolitsa el a légsz(iré konydkének tdmasztécsavarjat

4 (8), 19. &bra .

6. Szerelje le a szivokonyok 3 csavarjat és a karburator
szerelvényt.

351400 és 380400 modellek 7. Szerelje le a karburator tavtartoéjat (10)
és a tomitést (9)

Szerelje le a ventilatorburkolatot, hogy visszaszereléskor frvezeteket megrelefoen lehgs,
sen az 6ngyulladas elleni szolenoidhoz vezetni.

1. Vélassza le a karburatorrél az lzemanyagcsovet.

2. Csatlakoztassa le az 6ngyulladas elleni magnesszelep
(5) vezetékét.

3. Szerelje le a szivatécsappantyu vezérldkarjat (6) és

csatlakoztassa le a rudazatot (4),17. dbra.

17. 4bra 19. abra

8. Szerelje le a két anyat (13) és a két csavart (14).
Valassza le a levegdszliré konydkcsovét (12) és a szivo-

. . - s konyokot (1 k 3 61, 20. & .
4. Akassza ki a szabalyozérud rugéjat (7) a fojtoszelep kar- onyokot (15) a karburatorrol, 20. abra

jabol. Kapcsolja le a szabalyozérudat, 18. dbra . 9. Atomitést (11) selejtezze ki.
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MEGJEGYZES: A 2. [épésben végzett mérést a karburator szétszere-
|ése utan kell elvégezni.

2. A szivatétengely és a fojtdszelep tengelyének (2) kopasel-
lenérzése, 22. dbra .

M

I

|
]
]

@
A
 d

22. abra

Ha az egyik vagy a masik tengely kopott,
cserélje ki.

Ha a haz kopott, vagy az egyik tengely holtjatéka még az Uj
tengely beszerelése utan is nagyobb, mint 0,010” (0,25
mm) , cserélje ki a karburétort.

Szétszerelés

Karburator szerviz
1. Szerelje le a visszagyulladas elleni magnesszelepet (1), illetve

Aisan karburator az Uszékamra csavarjat (5) és alatétjét (4), 23. abra .
290700, 303700, 350700 modellek (950930xx utan)

A fojtészelep, a szivatétengely és a szivat kopasanak ellendrzése 2. Szerelje le az Uszohazat (3). Tavolitsa el a tomitést (2).

MEGJEGYZES: Az 1. Iépésben végzett mérést a karburator szivocsébél torténd leszerelése utan kell
elvégezni. =

1. Helyezze a karburatort sik fellletre, és a 21. dbra szerint mérje
meg a szivato- és a fojtdszelep tengelyének (1) holtjaté-

kat .
Q

23. adbra

3. Huzza ki az Uszécsapot (6), az Uszot és az Uzemanyag-bevezet6
tlszelepet, 24. dbra .

21. dbra -
FIGYELMEZTETES:Az Uszécsap be van préselve.

Ovatosan tavolitsa el.

A szivaté- és a fojtoszelep tengelyének holtjatéka nem haladhatja meg a 0,010
" (0,25 mm) értéket .
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8. Szerelje ki az alapjarati keverékallité csavart (12

).

24. abra
4. Szerelje le a fix f6fuvékat (7) a 19062. sz. csavarhuzé -
4 segitségével, 25. &bra . 27. abra
5. Helyezzen egy lapos csavarhizét a karburator torkdba 9. A szivatd fellletének felsd és alsé széle le van ferditve.
és nyomja meg az emulziés fuvoka (8) végét. A fojtoszelep (13) helyzetét szétszereléskor je-

I6lje meg, hogy visszaszereléskor az eredeti
helyére szerelje, 28. abra .

25. abra
MEGJEGYZES: Ha nagy magassédgokhoz valé fivékara van sziik- 28. abra
sége, ellendrizze a cikkszamot az al-
katrészrajzokon. 10. A képen lathato kiutészerszammal szerelje le a fojtészelep

. e (s . tengelyének zaréduggjét (14), 29. abra .
6. Vegye ki az alapjarati fuvdka zarédugojat (10) és az engelyének zarodugojat (14), 29. abra

alapjarati fuvokat (9), 26. dbra .

29. abra
11. Szerelje le a biztositégy(r(t (16) és az alatétet (15),
7. Tavolitsa el a hatarold sapkat 30. dbra .
az alapjarati keverék bedllitasa (11), ha van 12. HlUzza ki a fojtészelep mozgatoérudjat a gyU-
ilyen, 27. abra . rivel (17) és a tomitéssel (18).
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30. abra

13. Szerelje le a csavart (25) és a szivatécsappantyut (24), lasd a 31.
abrat .

FIGYELMEZTETES

ELHZZE MEG A SZEMSERULEST!

® A karburator testében reteszel6 goly6 (19) és rug6 (20)
talalhatd, amelyek a szivatotengelyt el6feszitésben tartjak
. Hasznaljon szemvédelmet.

* A tengely kiszerelésekor legyen évatos!

14. Tavolitsa el az E-gy(ir(t (23), az alatétet (22), valamint a sziva-

toétengelyt és a tomitést (21).

31. abra

15. Egy arral (26) tavolitsa el a pétleveg6-zarodugot (
27) a karburator felsd részébdl,
32. abra.

32. abra

Ezzel a karburator szétszerelése befejezddott.

A karburator tisztitdsa

1. Szerelje szét a karburatort.

2. Tavolitsa el és artalmatlanitsa az 9sszes régi tomitést és
témitéanyagot.

4 A FIGYELMEZTETES
§

EL&HZZE MEG A SERULEST!

® Atisztitészerekkel végzett munka sordn hasznéljon védéfel-
szerelést. Dolgozzon a csomagoléson taldlhaté utasitdsok sze-
rint.

3. Az alkatrészek és a karburatorhaz tisztitasahoz
hasznéljon altalanosan elérhet? tisztitészereket (
mint pl. Briggs & Stratton spray tisztitészer sz.100
041 vagy sz.100042).

4. Anemfém alkatrészeket (mlanyag, nylon, Min-
lon ™ stb.) ne hagyja altaldnosan elérhetd karbu-
ratortisztitd folyadékban 15 percnél tovabb.

MEGJEGYZES: A gumit tartalmazé alkatrészek, példaul
a tomitések, az O-gyirlk, a tlk és
az Uszdékamra szelepfészkei vagy a
szivattydmembranok, nem érintkez-
hetnek a kereskedelemben kaphaté
karburatortisztitd szerekkel.

A FIGYELMEZTETES

ELHZZE MEG A SZEMSERULEST!

® Az alkatrészek sUritett levegdvel torténd lefujasakor
mindig viseljen szemvédot.

5. Az ésszes nyilas és csatorna tisztitdsahoz kizarélag slritett leve-
Y 9
g6t hasznaljon (mindkét iranybdl térténd atfavassal).
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MEGJEGYZES: A kalibralt furatok vagy csatornak tisztitdsé- 8. Szereljen fel egy Gj zarédugét a fojtészelep tengelyére.
hoz ne haSZnéljon d rétOkat, fardkat Kerek belitdszerszammal dvatosan Usse a helyére, amig egy sikba nem kertil.
és egyéb mechanikus eszkozoket. 9. A dugé kiilsé peremét témitdanyaggal témitse le, hogy
megeldzze a szivargast.
10. Szerelje fel az Uj O-gylrat (11), az alatétet (10) és a filc-

tomitést (9) a szivaté tengelyére
Ellendrizze az 6sszes alkatrészt, hogy nem kopottak-e, illetve nincs-e rajtuk 35 3pra.

repedés, benyomodas vagy sorja. Ellendrizze, hogy az Uszé

A karburator ellen6rzése

11. Helyezze be a rugét (8) és a reteszel golydt (7) a ru-

nem szivarog-e. A sériilt alkatrészeket cserélje ki. g6fészekbe. Nyomja be egy kis kerek dornival.

Visszaszerelés

A karburator dsszeszerelésekor hasznaljon Uj tomitéseket.

1. Szerelje be az Uj tartalékleveg6-dugdt (1), 33.
abra .

2. Haszndljon kerek kiltészerszamot (2). A dugoét Usse be
sikba.

3. A z&rédugé kiilsé peremét tomitse Permatex ® No.2
anyaggal vagy kérémlakkal, hogy megakada-
lyozza a szivargast.

-
0 @
/“ 35. abra
12. Szerelje be a szivaté tengelyét
13. Szerelje fel a szivatd szelepét az dbra szerint, 35. abra.
O

MEGJEGYZES: A csavar meneteit kenje meg
LOCTITE® 222.

— 14. Szerelje fel az Uszéhaz tltartojat (12) a tlire (13). Sze-
relje 6ssze az Uszéval, 36. dbra .

15. Helyezze fel az Usz6t.

16. Szerelje fel az emulzids csovet (15) és a rogzitett fofu-
vokat (14).

4. Szerelje be az U] fojtdszelep-tengelytomitést (4) Ugy, hoffy a torN-
t6él kifelé nézzen, 34. dbra . -—@0

33. abra

5. Helyezze be a fojtészelep-tengelyt a gyirivel (3). ©
6. Szerelje fel az alatétet (5) és a biztositdgylrit (6).

17. Ellen6rizze az Usz6 bedllitdsat,37. abra.

a. A karburétort tartsa fuggdéleges helyzetben a fulénél fogva,

34. 4bra az Uszéval felfelé, az dbra szerint.

b. Az iszénak parhuzamosnak kell lennie (17)
az Uszdkamra szerelési feltletével.

c. Afulet (16) szuikség szerint hajlitsa meg.

7. Szerelje fel a fojtoszelepet.

MEGJEGYZES: A csavar meneteit kenje be LOCTITE 0 222
-vel. MEGJEGYZES: NE ALLITSA a nyomast az sz6 megnyomaséval.
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21. Helyezze az Uszékamra lefolydjat az abranak megfeleld

@ helyzetbe.
. / 22. Huzza meg a csavart vagy a magnesszelepet nyomatékkal
D) 45in. Ibs. (5 Nm).

] /

®)

37. abra

18. Helyezze be az alapjarati fuvékat (18), a dugot (19) és a to-
mitést (20), 38. dbra .

40. adbra

Mikuni karburator
290700, 303700, 350700 modellek (951001xx eldtt)

A szivatdtengely, a fojtoszelep és a szivatd kopasanak
ellendrzése

MEGJEGYZES: Az 1. épésben végzett mérést a karburator szivd-
cs6bdl torténd leszerelése utan kell elvé-

38. dbra gezni.
19. Szerelje be az alapjarati keverékdussag-beallité csavart 1. Helyezze a karburatort sik felGletre, majd hézagmérovel
(21) és a rug6t (22), 39. abra . (1) mérje meg a fojtészelep- és szivatétengely ja-

tékat 41. dbra .

MEGJEGYZES: A csavart NE HUZZA MEG. Egyelére
NE HELYEZZE FEL a
korlatozé sapkat.

A fojtészelep- és szivatétengely jatéka nem haladhatja meg a 0,010”
(0,25 mm) értéket .

39. dbra )
MEGJEGYZES: A 2. |épésben végzett mérést a karburator szét-
20. Szerelje fel az Uszohaz tomitését (24), az Uszohazat (25), az alatétet (26)  szerelése utan kell elvégezni.
és a csavart (27), illetve adott esetben a dizel-
utanégést gatlé magnesszelepet (23). 40. dbra . 2. A szivat6- és fojtészelep-tengely kopasanak ellenérzése
(2), 42. abra .
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42. dbra
44. dbra
4. Szerelje le az emulzids csovet (10),45. abra.
Ha az egyik vagy a masik tengely kopott, MEGJEGYZES: Ha a karburator szolenoiddal van felsze-
cserélje ki. relve, el8szor szerelje le a szolenoid
Ulékét (9), és csak ezutdn az emulzids
Ha a haz kopott, vagy az egyik tengely holtjatéka még az Uj tengely be- csovet.
szerelése utan is nagyobb, mint 0,010" (0,25 mm),
cserélje ki a karburatort. _
Szétszerelés
=
1. Szerelje le az utangyulladas-gatlé magnesszelepet (2), ®)
illetve a csavart (1), az alatétet és az Uszéhazat (
3), 43. abra . Szerelje le az Uszb6haz tomitését (4) © @
45. abra

5. Tavolitsa el az alapjarati keverékallité csavar kor-
latozo sapkajat (14), ha alkalmazva van 46.
abra .

6. Vegye ki az alapjarati keverékallité csavart (11)
arugéval (12) egytt.

7. Vegye ki az alapjarati fuvokat (13).

2. Szerelje le a rogzitett f6 fuvokat (7) a 19061-es
csavarhuzo segitségével , 44. abra .

3. Szerelje le az Uszét (5) és az lzemanyag-bevezetd tlit (6).

MEGJEGYZES: Az Usz6 csapja (8) az egyik végén peremezett. 46. abra

Nyomija ki az ellenkezd oldalrél. 8. Szerelje le a két csavart (18) és a fojtoszelepet (17),
47. abra .
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MEGJEGYZES: A fojtészelep felsé és alsé éle le van ferditve.

Leszereléskor jelolje meg a fojté-
szelep helyzetét, hogy visszaszere-
Iéskor az eredeti helyére keraljon.

9. Szerelje le a tartét (15).

10. HUzza ki a fojtdszelep tengelyét és a tavtartot (19).

11. Szerelje le a tdmitést (14) és a habszivacs tomitést (16).

47. abra

12. Szerelje le a két csavart (20), a szivatdszelepet (21), a tengelyt, a
tomitést (24) és az alatétet (25), 1asd 48. dbra .

A FIGYELMEZTETES
>.
ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!

* A karburator testén reteszel® golyé (22) és rugé (2
3) van, amelyek a szivatotengelyt feszités alatt
tartjak. Hasznaljon szemvédét.

* A tengely kiszerelésekor legyen 6vatos!

48. dbra

Az Uszbszelep és a szelepfészek eltavolitasa

Az Uszbszelep fészkének eltavolitasa el6tt magat a
szelepet kell eltavolitani.

1. Hasznalja a lendkerék-lehuzé készletbdl a €.93029
(1) csavart. Csavarja be a csavart a szeleptestbe 3
- 4 fordulattal, 49. abra . Ezutan vegye ki.

49, abra

2. Szerelje fel a csavarra az 1/4” x 20 €.92278 (2)
anyat a €.224061 (3) alatéttel a €.19332 készletbdl
50. abra.

3. Illesszen a szeleptestre egy 1/4” hosszu, 9 mme-es (3/8") du-
gobkulcsot (4).

4. Szerelje fel a csavart, az alatétet és az anyat. Csavarja ra az
anyat, amig az hozza nem ér az alatéthez.

5. Forgassa tovabb, amig a szelepfészek (5) ki nem
emelkedik.

Ezzel a karburator szétszerelése befejez6dott.

(@

50. adbra
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A karburator tisztitasa

1. Szerelje szét a karburatort.

2. Tavolitsa el és artalmatlanitsa az dsszes régi tomitést és

tomitéanyagot.

A FIGYELMEZTETES

EL&HZZE MEG A SERULEST!

® Atisztitészerekkel végzett munka sordn hasznaljon védéfel-

szerelést. Dolgozzon a csomagolason taldlhaté utasitdsok sze-
rint.

Az alkatrészek és a karburatorhaz tisztitdsahoz hasznaljon al-
taldnosan kaphat¢ tisztitészereket (példaul Briggs & Stratton
spray-tisztitdszert, cikksz.100041 vagy cikksz.100042 ).

A nemfém alkatrészeket (mlianyag, nylon, Minlon ™ stb
.) nem szabad 4ltalanosan kaphaté karburatortisztito
szerekben 15 percnél hosszabb ideig aztatni.

MEGJEGYZES: A gumit tartalmazé alkatrészek, példaul a

tomitések, O-gyUrlk, tlk és az Uszéhaz
szelepfészkei vagy a szivattyUmembranok
nem érintkezhetnek karburatortisztito
szerekkel.

A FIGYELMEZTETES

ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!

® Az alkatrészek suritett levegdvel torténd lefivatasakor
hasznaljon szemvédét.

5.

MEGJEGYZES: A kalibrélt furatok vagy csatornak tisztitdsahoz

Az 6sszes nyilas és csatorna tisztitasahoz kizarélag sUritett levegdt

hasznaljon (mindkét irdnybdl torténd atfujassal).

ne hasznaljon drdtokat, furdkat és
egyéb mechanikus eszkdzoket.

A karburéator ellen6rzése

Ellendrizze az 6sszes alkatrészt, hogy nem kopottak-e, illetve nincs-e
rajtuk repedés, karcolas vagy sorja. Ellenérizze, hogy az Uszé
nem szivarog-e. A sérilt alkatrészeket cserélje ki.

Az Uszbéhaz szelepfészkének és szeleptestének szerelése

1. Helyezze be az Uj tlést (1) a ferde éllel lefelé, 51.
abra .

2. Nyomja be az Uj szeleptestet (3) a 19135. sz. kititécsap (
2) segitségével.

51. dbra

3. Szerelje fel az Uj fojtdszelep-tengelytomitést (4)
ugy, hogy a tomitdél kifelé nézzen, 52. abra .

4. Szerelje be a fojtészelep tengelyét a habtomitéssel
(10) és a tavtarté elemmel (9).

5. Helyezze be a habtémitést (6) és a tartot (5).

6. Helyezze be a zarélemezt (7) gy, hogy a szamjegyek lefelé nézzenek.

MEGJEGYZES: A csavar (8) menetét kenje be LOCTITE ®
222-vel.

52. dbra

7. Szerelje fel az Uj szivatétengely-tomitést (16) Ugy, hogy a

tomit6él kifelé nézzen, 53. abra .

8. Helyezze fel az alatétet (15) a szivatotengelyre.

9. Helyezze be a rugdt (12) és a reteszelé golyét (13) a

rugo uregébe. Nyomja be egy kis kerek kittével (1
4).

10. Nyomja be a szivaté tengelyét a nyilasba, amig a golyé be nem pattan

A karburator szerelése

A karburator dsszeszerelésekor hasznaljon Uj tomitéseket.
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a szivatd tengelyén |év6 bemetszésbe, részletrajz,
53. abra.

11. Szerelje fel a szivaté csappantyut (11) az abra szerint.
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MEGJEGYZES: A csavar meneteit kenje be LOCTITE
0 222-vel.

i

55. abra
16. Szerelje be a f6 emulzids csdvet (24),56. abra,
csavarhuzd segitségével #19062.
17. Ha a karburator dngyulladas elleni szolenoiddal 4
van felszerelve, szerelje be a szolenoid fészkét (25)
53. abra

18. Szerelje be a fix féfuvéokat (26) a 19061. sz. csavar-
12. Szerelje fel az Gisz6kamra tdjének tart6jat (19) a tire (__NUz0 segitsegeével.
18). Szerelje 6ssze az Uszéval (17), 54. dbra .

13. Helyezze be az Usz6t a karburator testébe. Tolja
be az Usz6 forgasponti csapjat (20) a ferde
végével kifelé.

MEGJEGYZES: Az lizemanyagszint az Gsz6kamraban nem
allithaté.

L]
&

56. abra
19. Szerelje fel az Uszéhaz tomitését (28), az Uszéhazat (27
A ), az alatétet és a csavart (29), illetve az 6ngyulla-
dasgatld szolenoidot (30), ha a felszereltség része
,57. abra.
20. Helyezze az Uszékamra leereszt8jét az abranak megfeleld
helyzetbe. A csavart vagy a szolenoidot 45 in. Ibs. (5
Nm) nyomatékkal hizza meg.

54, abra

14. Szerelje be az alapjarati fuvékat (23) , 55.
abra.

15. Csavarja be az alapjarati keverék dusitécsa-
varjat (21) a rugoéval (22).

MEGJEGYZES: A csavart NE HUZZA MEG. Egyelére
NE HELYEZZE FEL a
korlatozo sapkat.
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Nikki karburator
351700, 351400, 380700, 380400 modellek

A szivatétengely, a fojtdszelep és a szivaté kopasanak ellen-
Orzése

MEGJEGYZES: Az 1. [épésben végzett mérést a karburator szivocss-
b6l torténd leszerelése utan kell elvégezni

1. Helyezze a karburatort egy 1/4” (6,35 mm) magasitott sik feltletre (1). To-

I6mérd (2) segitségével mérje meg a szivatd- és
a fojtdszeleptengely hézagat az 58. abra szerint .

Ha az egyik vagy a masik tengely kopott,
cserélje ki.

Ha a haz elkopott, vagy az egyik tengely holtjatéka a O,
010" (0,25 mm) értéknél nagyobb még az uj tengely
beszerelése utan is, cserélje ki a karburatort.

Szétszerelés

MEGJEGYZES: A 351700 és 380700 modellsorozatu,
fuggdbleges fétengelyd, valamint a 3
51400 és 380400 modellsorozatu,
vizszintes fétengely( karburatorok
meglehetdsen hasonldak, igy a
szétszerelés és az Ujboli 6sszeszere-
|és menete I1ényegében azonos. Az

4 A szivato- és a fojtdszelep tengelyének holtjatéka nem haladhatja meg a 0,010" (0,  egyetlen jelentds kulonbség a kar-

25 mm) értéket .

O~
O
O

H]:ZC O 8

® _

| o e o
@ O
58. dbra

MEGJEGYZES: A 2. lépésben végzett mérést a karburator szétsze-
relése utan kell elvégezni.

2. Ellendrizze a szivaté- és a fojtdszelep-tengelyek (3) kopasat.
A kopott alkatrészeket cserélje ki, 59. dbra .

©)
b
 —

59. abra
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buratorok kozoétt az alapjarati keve-
rékcsavar elhelyezkedése és a fofu-
véka nyilasanak mérete.

1. Szerelje le az 6ngyulladas ellen védé magnesszele-
pet (1) az alatéttel (2), 60. abra .

2. Szerelje le a féfuvokak (3) rogzitddugoit a tomité-
sekkel (4) egyutt.

60. abra

3. Szerelje ki a rogzitett féfuvékakat (7, 8),61. abra.

MEGJEGYZES: A karburator hengerenként eltéré méret(i f6fu-
vékakkal van felszerelve. A karburator L (6
) jeloléssel rendelkezik az 1. hengerhez
és R (5) jeloléssel a 2. hengerhez. A kar-
burator a haz fels6 részén, a szivatécsap-
pantydndl, valamint a haz alsé részén, a
féfuvokak dugéinal van megjeldlve.
Lasd:61. abra.



NYOMTATASRA ZAROLVA <#107> VALASSZA KI A SZUKSEGES SZAKASZT > 4

A fix fofuvokak méretei
351700 modell

Bal (sz.1) henger féfuvokajaSz. 98.
Jobb (sz.2) henger féfuvokajaSz. 100.

Model 351400

Bal (sz.1) henger féflivokajaSz. 94.
Jobb (sz.2) henger f6fuvédkajaSz. 98.

Model 380700

Bal (sz.1) henger féfuvokajaSz. 118.

Jobb (s2.2) henger fofavokajasz. 116. 5. Vegye ki az alapjarati fuvokakat (11),63. dbra.

6. Csavarja ki az Uszékamra leeresztécsavarjat
Model 380400 (13) és a rugot (12).

Bal (sz.1) henger féfuvokajaSz. 110.
A jobb (¢.2) henger féfuvokajasz. 114.

63. abra

7. Nyomja ki az Usz6 felfiggesztécsapjat (16) a fojtoszelep karjaval
(17) ELLENTETES oldal feldl. Tavolitsa el az Gsz6t (14) és az
lizemanyag-bevezetd tlszelepet (15), 64. dbra .

8. Tavolitsa el és selejtezze le a szivatétengely és a fojtdszelep
-tengely vakdugdjat.

4. Szerelje le a karburator alsé részének csavarjait (9).
Azonnal emelje le a karburator alsé részét a felsé részr6l 9. Tavolitsa el az alapjarati keverékallité csavarokat
, 62. dbra . Dobja ki a tomitést (10). (19) a rugdkkal egyutt (20), 65. abra .
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MEGJEGYZES: Ha az alapjérati keverékallité csavarok
utkdzdsapkakkal vannak ellatva, a
csavarok eltavolitdsa ELOTT vegye
le a sapkakat (18), részlet, 65. abra .

65. dbra

10. Szétszereléskor jeldlje meg a fojtdszelepeket (24),
hogy visszaszereléskor az eredeti helyzetikbe szerelje
Oket, 66. abra .

11. Huzza ki a fojtészelep tengelyét (22), a tavtartot (21) és
a tomitést (23).

MEGJEGYZES: Ne tavolitsa el a fojtészelep tengelyének zaré-
dugdjat.

66. dbra

12. Szétszereléskor jeldlje meg a szivatd csappantyut (26), hogy
Osszeszereléskor az eredeti helyzetébe tudja visszasze-
relni, 67. dbra .

13. Vegye ki a szivatotengelyt (27) a tomitéssel egyutt (28).

Ezzel a karburator szétszerelése befejezddott.
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67. dbra

A karburator tisztitasa
1. Szerelje szét a karburatort.

2. Tavolitsa el és artalmatlanitsa az 6sszes régi tomitést és
tdmitéanyagot.

4 A FIGYELMEZTETES
D)

ELOZZE MEG A SERULEST!

® Atisztitészerekkel végzett munka sordn hasznaljon védofel-

szerelést. Dolgozzon a csomagolason talalhaté utasitasok sze-

rint.

3. Akarburétor alkatrészeinek és hazanak tisztitdsahoz
hasznaljon altaldnosan kaphaté karburatortisztitd
szereket (példaul Briggs & Stratton spray-tisztitot
cikksz.100041 vagy cikksz.100042 ).

4. Amikor nem fém alkatrészeket (manyag, nejlon,
Minlon ™ stb.) tisztit, ne hagyja azokat altaldnosan
kaphaté karburatortisztité szerben 15 percnél to-
vabb.

MEGJEGYZES: A gumit tartalmazé alkatrészeken, példaul
tomitéseken, O-gylrikén, tikon és az
Uszékamra szelepfészkein vagy a szi-
vattydmembranokon ne hasznaljon
karburator tisztitészereket.

A FIGYELMEZTETES

EL&ZZE MEG A SZEMSERULEST!

® Az alkatrészek siritett levegdvel torténd leflvatasakor
hasznaljon szemvédét.

5. Az 6sszes nyilas és csatorna tisztitasahoz csak sUritett
levegdt hasznaljon (mindkét iranyban fujja at).
MEGJEGYZES: A kalibralt furatok vagy csatornak tiszti-
tasdhoz ne hasznaljon droétokat, fu-
rokat és egyéb mechanikus eszk6z6-
ket.
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A karburator ellendrzése

Ellenérizze az 6sszes alkatrészt, hogy nem kopottak-e, illetve nincs-e r.
tuk repedés, karcolds vagy sorja. Ellenérizze, hogy az Uszé
nem szivarog-e. A sérilt alkatrészeket cserélje ki.

A karburator szerelése

A karburator 6sszeszerelésekor hasznaljon Uj tomitéseket.

6. Illessze az izemanyag-bedmld tliszelepet (11) az Uszéra (10
)- Helyezze be az Uszdszerelvényt a karburator testébe

, 70. dbra . Az Uszdcsapot (12) a szivatdkar (13) fel6li
oldalrél helyezze be.

aj-

MEGJEGYZES: A felfiiggeszt6 csapnak az (szé hornyéval egy
sikban kell lennie, kiildnben belelitkdzik
a karburator alsé testébe.

1. Szereljen be Uj fojtdszelep-tengelytomitést (3) ugy, hogy a tomitdél

kifelé nézzen, 68. abra .
2. Szerelje be a fojtdszelep tengelyét (2) a tavtartoval (1).

MEGJEGYZES: El6sz6r az egyik fojtészelepet (4), majd a masikat szerelje
be. A fojtészelep minden egyes beszerelése
utdn ellendrizze, hogy a tengelye szabadon
elfordul-e.

MEGJEGYZES: Kenje be a csavarok (5) menetét LOCTITE ® 2
22-vel.

68. dbra

3. Szerelje fel a szivaté tengelyének uj tomitését (9),
69. dbra, a tomitéperemmel kifelé.
4. Szerelje be a szivato tengelyét (8).

5. Szerelje fel a szivaté fedelét (7).

©)

70. abra

7. Helyezze be az Uj vakdugoékat (16) egy 5/16” (8 mm) méretl be-
Ut6észerszam segitségével, 71. dbra .

8. A vakdugd kiilsé peremét tomitse Permatex ® No. 2
tomitdéanyaggal vagy kérémlakkal, hogy meg-
elb6zze a szivargast.

9. Csavarja be az alapjarati keverékdussag allitécsavar-
jait (14) a rugdkkal (15).

MEGJEGYZES: A csavarokat NE HUZZA MEG. Egyelére NE
HELYEZZE FEL az Utk6z8 sapkakat.

MEGJEGYZES: Osszeszerelés utan ellenérizze, hogy a tengely szaba-
don el tud-e forogni.

MEGJEGYZES: Kenje be a csavarok (6) menetét LOCTITE ® 2
22-vel.

69. dbra

71. abra

10. Szerelje fel az alapjarati fuvékakat (17), 72. dbra .

11. Csavarja ki az Uszékamra leeresztécsavarjat (19)
és a rugot (18).
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12. Szerelje fel a fix féfuvékakat (20), 73. dbra , a dugdkat és az ala-

téteket.
351700 modell

A bal (1. sz.) henger féfuvékaja 98-as.
A jobb (2. sz.) henger féfuvokaja 100-as.

Model 351400

A bal (1. sz.) henger féfuvdkaja 94-es.
A jobb (2. sz.) henger fé6fuvokaja 98-as.

Model 380700

A bal (1. sz.) henger féfavdkaja 118-as.
A jobb (2. sz.) henger féfuvokaja 116-os.

Model 380400

A bal (1. sz.) henger féfavdkaja 112.
A jobb (2. sz.) henger féfuvokaja 114.

73. abra

13. Helyezze fel a karburator alsé testének tomitését (21),

74. dbra . Gy6z8djon meg arrdl, hogy a tdmités nincs megcsavarodva

vagy elmozdulva.

94

74. dbra

14. Szerelje fel a karburator alsé testét gy, hogy a féfuvé-
kak dugéi (23) a fojtdszelep tengelye (24) felé nézzenek
. Gy6z8djon meg réla, hogy a témités nem mozdult el
75. dbra . HUzza meg szorosan a csavarokat (22).

15. Szerelje be a magnesszelepet 6nmikédé gyujtas ellen
, alatéttel. HUzza meg 90 in. Ibs. (10 Nm) nyomatékkal

75. dbra

Nikki karburator

290400, 303400, 350400 modellek (950731xx utan)

A szivatétengely, a fojtdszelep és a karburatortest kopa-
sanak ellendrzése

MEGJEGYZES: Az 1. Iépésben végzett mérést a karburator szivé-
csBbol torténd leszerelése utan kell elvé-
gezni.

1. Helyezze a karburatort egy 1/4” (6,35 mm) magasitott sik fe-
lUletre (1). Toldémérdvel (2) mérje meg a szivatétengely
és a fojtdszelep tengelyének holtjatékat a 76. abra szerint

A szivaté- és a fojtoszelep tengelyének holtjatéka nem haladhatja meg a 0,0
10” (0,25 mm) értéket .
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3. Szerelje le az Gsz6t és az Uzemanyag-bevezetd tliszelepet.

76. dbra

MEGJEGYZES: A 2. |épésben végzett mérést a karburator szétszerelése utén 79. abra
kell elvégezni. Ha az alapjarati keverékgazdagsag-allité csavar
2. Ellenérizze a szivaté és a fojtdszelep tengelyeinek kopasat (3), 7 korlatozésapkaval (9) van ellatva
7.abra . A kopott alkatrészeket cserélje ki fogdval tavolitsa el azt, mieldtt kivenné a keverék-
gazdagsag-allitd csavart (részlet), 80. abra .

4. Vegye ki a keverékgazdagsag-allité csavart (3) a rugéval (4)
egyutt, 80. dbra

5. Tavolitsa el az 6ngyulladas elleni szolenoidot (8), ha fel
] van szerelve, vagy a dugot (7) az alatéttel (6).

6. A féfuvdkat (5) csavarhizéval, 19062 sz. tavolitsa

] el.

77. abra

Ha az egyik vagy a masik tengely kopott,

cserélje ki. G\
Ha a haz kopott, vagy az egyik tengely holtjatéka még az 0j ten-
gely beszerelése utan is nagyobb, mint 0,010” (0,25 mm)

, cserélje ki a karburatort.

Szétszerelés

1. Szerelje le a négy csavart és a felsd testet (1),78. abra. 80. 4bra
Ne sértse meg a felsd testben l1évé emulzids csdvet (2).

, 81. dbra tavolitsa el.

78. dbra

2. Tavolitsa el és selejtezze ki a tomitést. 81. abra
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7. Az alapjarati fuvékat (10) csavarhizéval 19061 sz.

4




8. A fojtdszelep felsé és alsé éle le van rézselve.
A fojtészelepet (11) kiszereléskor jel6lje meg, hogy
visszaszereléskor az eredeti helyzetébe helyez-
hesse, 82. dbra .

9. Szerelje le a fojtoszelep tengelyét (13) a tavtartoval
(14) egydtt.

10. Szerelje le a fojtoszelep-tengely tomitését (12).

82. abra

A karburator felsd testét rogzitse satuba vagy fa-
blokkba ugy, hogy ne séruljén meg az emulzids csé (1
9), 83. dbra..

11. A szivatofedelet (15) leszereléskor jeldlje meg, hogy vissza-

szereléskor az eredeti helyzetébe keruljon.

12. Vegye ki a szivaté rudazatat (18) a tavtarté elemmel (17) egyiitt.

13. Vegye ki a tomitést (16).

83. abra

14. Tavolitsa el a tartalék levegé vakdugdjat (20) az atuitd

segitségével, 84. dbra .

Ezzel a karburator szétszerelése befejezddott.
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84. dbra
A karburator tisztitasa

1. Szerelje szét a karburatort.

2. Tavolitsa el és artalmatlanitsa az 6sszes régi tomitést és
témitéanyagot.

ELOZZE MEG A SERULEST!

® Atisztitészerekkel végzett munka sordn hasznaljon védofel-
szerelést. Dolgozzon a csomagolason talalhaté utasitasok sze-
rint.

3. A karburator alkatrészeinek és hazanak tisztitdasahoz
hasznaljon altaldanosan kaphaté karburatortisztitd
szereket (példaul Briggs & Stratton tisztit6 spray-t
cikksz. 100041 vagy cikksz. 100042 ).

MEGJEGYZES: Ne hasznaljon &ltaldnos karburatortisztitd
szereket olyan alkatrészekhez, amelyek
gumit tartalmaznak, példaul témité-
sekhez, O-gylirikhoz, tliszelepekhez
és az Uszékamra szelepuléseihez vagy
szivattymembranokhoz.

A nemfém alkatrészeket (mlianyag,
nejlon, Minlon ™ stb.) ne hagyja
karburatortisztité oldatban 15 perc-
nél tovabb.

A FIGYELMEZTETES

ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!

® Az alkatrészek sUritett levegdvel torténd lefujasakor
mindig viseljen szemvédot.

4. Az 6sszes nyilas és csatorna tisztitdsahoz kizarélag stritett
leveg6t hasznéljon (mindkét irdnybdl fuvassa at).
MEGJEGYZES: A kalibralt furatok vagy csatornak tiszti-
tasdhoz ne hasznaljon drétokat, fu-
rokat és egyéb mechanikus eszk6z6-
ket.
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A karburator ellen6rzése MEGJEGYZES: A csavar (10) meneteit kenje be LOC-

Ellenérizze az 6sszes alkatrészt, hogy nem kopottak-e, illetve TITE O 222-vel.

nincs-e rajtuk repedés, karcolas vagy sorja. Ellendrizze, hogy

az Uszé nem szivarog-e. A sérilt alkatrészeket cserélje ki.

A karburator szerelése

A karburator dsszeszerelésekor hasznaljon Uj tomitéseket.

1. Szerelje be az Uj vakdugét a tartaléklevegéhoz
(1). 85. abra

2. Hasznaljon kerek kittészerszamot (2). A du-
g6t usse be sikba.

3. A dugod kulsd peremét tomitse Permatex ® No
. 2 tdmitdanyaggal vagy koromlakkal, hogy
megakadalyozza a szivargast.

87. dbra

10. Szerelje fel a szabadonfuté fuvékat (11) a 1906
1 csavarhuzo segitségével , 88. abra .

85. dbra

4. Tolja fel az Uj szivatotengely-tdmitést ugy,
hogy a tomitbajak befelé nézzen.

5. Helyezze be a szivaté rudjat a tavtartd darabbal
egyutt (5), 86. abra . 38. abra

6. Hﬁ'yezze beI‘la,,sz,,"’aﬁo,csalo,par,‘;y,“t (3)I:J,,9¥,' . 11. Szerelje be a fix f6ftvokat (14) a 19062. sz. csa-
0gy a szellozonyllas a uszonaz szellozocsat- varhtzéval ) l4sd: 89. &bra .

MEéTEg\Z/cz)JEs(:‘X zilsvgfznzwz?{etét kenje be LOCTITE 12. Szerelje fel az alatétet (15) és a dugot (16), vagy a szol-
0 222-vel. enoidot az 6ngyulladas ellen (17). Hazza meg 45
in. Ibs. (5 Nm) nyomatékkal.
13. Csavarja be az alapjarati keverékosszetétel-allitd
csavart (13) a rugéval (12).
MEGJEGYZES: A csavart NE HUZZA MEG. Egyel6re NE HE-
LYEZZE FEL a hatarolésapkat.

86. dbra

7. Helyezze be az Uj fojtdszelep-tengelytdmitést (6)
a tomitbajakkal befelé,87. abra.
8. (Sg)erelje be a fojtészelep tengelyét (7) a tavtartoval 39 3bra
9. Szerelje fel a fojtoszelepet (9) a fojtdszelep tengelyére 14. Illessze az lzemanyag-bevezetd tliszelepet az Uszéra.
Szerelje be az Uszbegységet (18),90. abra.
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MEGJEGYZES: Az izemanyag-szivattytval szerelt karburatoroknal sar-  92. &bra szerint . gy az Gsz6 sulya zarja az Gszésze-
garéz Uzemanyag-bevezetd tliszelepet lepet.
hasznalnak. A gravitaciés karburatoroknal
aluminium Gzemanyag-bevezet6 tliszele-
pet hasznalnak.

3. Az Usz6 magassaga a (23) lekerekités kdzvetlen kozelé-
ben [év6 Uszéfellilet és a karburator (22) megmunkalt
feltlete kdzotti méret.

a. Az Usz6 helyzete az lizemanyag-szivattyus karbu-
ratorokon (A) 1/16" (1,6 mm)-rel a megmunkalt
feltlet (22) alatt van.
b. Az Uszoszint a lejtds karburatoroknal (B) 3/32" (2,
4 mm)-rel a megmunkalt feliilet (22) FOLOTT
van.

Az Uzemanyag-bevezet6 szelepllés nyildsanak mérete és az izemanyag
-bevezett tliszelep az lzemanyagrendszer tipusatél figg.
A karburatorhazak és a tlik nem cserélhetdk fel.

A karburator (19) oldalan taldlhat6 szinkéd a karburator azono-
sitasara szolgal a motormodell és az Gzemanyagrendszer
tipusa alapjan, 91. abra . 21 — Fluggdleges tengely

, L o, . 22 — A karburéator gépileg megmunkalt felllete
MEGJEGYZES: Tovabbi informéciékért 1asd az ,Uzemanyagrendsze-

rek azonosité tablazata” cimil mellékletet 23 — Az Usz6 fels6 oldala (a lekerekités el6tt)

92. dbra

Az Uszészint beallitadsa ugy torténik, hogy az Uszé karjat
= hegyesfogéval a (26) pontban tartjuk 93. dbra . Ovatosan

o | hajlitsa meg a nyelvet AZ ORAMUTATO JARASANAK IRA-

T NYABA (25), ha az Uszoszintet emelni szeretné, vagy AZ

ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTETESEN (28), ha az
Uszdszintet csokkenteni szeretné. NE DEFORMALJA EL a
kampos nyelv (27) végét.

2

©
91. dbra

Az Usz6 magassaganak beallitasa

A Nikki karburatorok Uszémagassaganak bedllitdsa attdl fugg,
hogy a motor lizemanyag-szivattylval van-e felszerelve (

A abra), vagy az lzemanyag a tartalybdl gravitaciésan
érkezik ( B abra), 92. abra . Az Uszdmagassag beallitasa-
nak ellendrzési eljarasa minden karburatornal eltéré.

93. dbra

4. Helyezze az Uj tomitést (31) a karburator alsé hazara (
32). A haz nyildsainak illeszkednilik kell a tomités
nyildsaihoz, 94. abra .

2. Mikozben lefelé tartja az Usz6 felfliggesztd csapjét, forgassa a kar- 5. Szerelje fel a karburator felsé részét (30). A csavarokat

buratort A FUGGOLEGES TENGELY KORUL - helyzet (21) (29) hdzza meg szorosan.

1. Vegye kézbe a karburatort, és helyezze a mutatét az Uszé
forgaspontjanak csapjara (20).
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Mikuni karburator
290400, 303400, 350400 modellek (950801xx eldtt)

Karburatorok azonositasa

Kétféle karburatortestet hasznalnak attél figgden, hogy
Uzemanyag-szivattyut alkalmaznak-e (A dbra), vagy
gravitaciés Uzemanyag-ellatast (B abra). 95. abra .

A befecskendezésben bekovetkezett valtozason kivul a kime-
neti fivdka mas sz6gben van megmunkalva. Mivel a
kimeneti fivoka a karburatorhaz szerves részét képezi,

a karburatorhazak nem cserélhetdk fel.

A karburatorhazak a torokba nézve, valamint a kimeneti fuvoka (1)
végének a szivatétengelyhez (2) viszonyitott helyzetét dssze-
hasonlitva azonosithaték, 95. abra . Az izemanyag-szi-

vattyuval ellatott karburdtoroknal a fuvoka vége a szivaté-
tengellyel (2) megkdozelitdleg 20 ° fokos szdget zar be (3). A
gravitaciés Uzemanyag-ellatasu karburatoroknal a fuvéka

vége megkozelitdleg parhuzamos (4) a szivatétengellyel.

Az Uzemanyag-szivattyUs karburatoroknal 110-es féfuvékat
alkalmaznak. A gravitacios Gzemanyag-ellatasu karbu-
ratoroknal 117,5-6s féfuvékat alkalmaznak.

95. 4bra

A fojtoszelep- és szivatotengelyek, valamint a karburatorhaz
kopasanak ellen6rzése

MEGJEGYZES: Az 1. Iépésben végzett mérést a karburator szivd-
cs6bdl torténd leszerelése utan kell elvé-
gezni.

1. Helyezze a karburatort a 1/8” (3 mm) kiemelt sik fellletre
(1). Told6mérdvel (2) mérje meg a szivatétengely
és a fojtdszelep jatékat a 96. abra szerint .

A szivaté- és a fojtészelep tengelyének holtjatéka nem haladhatja meg a 0,01
0” (0,25 mm) értéket .

96. dbra

MEGJEGYZES: A 2. |épésben végzett mérést a karburator szét-
szerelése utan kell elvégezni.

2. Ellendrizze a szivaté- és fojtdszeleptengelyek (3) kopasat, 9
7. abra . A kopott alkatrészeket cserélje ki.

)

o U
|
)

97. abra

Ha az egyik vagy a masik tengely kopott,

cserélje ki.

Ha a haz kopott, vagy az egyik tengely holtjatéka még az Uj
tengely beszerelése utan is nagyobb, mint 0,010” (0,25
mm) , cserélje ki a karburétort.

Szétszerelés

1. Szerelje le az alapjarati fuvdkat (1), 98. abra .

2. Szerelje le a négy csavart (2) és a felsd hazrészt (3).
Tavolitsa el a tomitégyUrit (4).
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3.

98. dbra

Szerelje le az Usz6t (5) és az lzemanyag-bevezetd tit (6), 99.

abra .

MEGJEGYZES: Az (isz6 felfiiggesztd csapja (7) az egyik végén ki

van peremezve. Nyomja ki a csapot a
szemkozti oldal felél.

99. dbra
Szerelje le az utangyulladas-gatlé magnesszelepet (10)
vagy a dugét (9),100. abra.

Szerelje le a rogzitett fivoka dugsjat (13) és az ala-
tétet (12).

6. Vegye ki a rogzitett féfuvokat (11)

7.

csavarhuzéval19062 sz..

Vegye ki az emulzioés csovet (8).

100

100. dbra

Ha az alapjarati keverékcsavar hatarolésapkaja (14) fel
van szerelve, tavolitsa el fogdval (részlet), miel6tt kivenné
az alapjarati keverékcsavart, 101. abra .

8. Csavarja ki a keverék dusitocsavarjat (16) a rugdval egyutt.
9. Csavarja ki az uszékamra leereszt6 csavarjat (15) a ru-
goval egydutt.

101. dbra

10. Szétszereléskor jeldlje meg a fojtdszelepet (21), 102.
abra, hogy az 0sszeszereléskor az eredeti helyzetébe
helyezhesse vissza. A fels6 és az alsé él le van csapva
. Szerelje ki a csavarokat (20) és a fojtdszelepet.

11. Vegye ki a tartét (22).

12. Vegye ki a fojtészelep tengelyét a habtomitésekkel (1
8) és a tavtartoval (17).

13. Tavolitsa el a tomitést (19).

102. dbra

14. A szivatd csappantyujat kiszereléskor jeldlje meg, hogy vissza-

szereléskor az eredeti helyzetébe tudja visszahelyezni.
A szivaté csappantyu felsd és also éle le van ferditve.
Vegye ki a csavarokat (27) és a szivatd csappantyut (28),
103. dbra.
15. Vegye ki a tartot (29).
16. Vegye ki a szivato tengelyét (23) a tavtartoval egyutt (
24).
17. Tavolitsa el a tomitést (25).
MEGJEGYZES: A karburétor testében egy régzitégolyd és
egy rugo (26) talalhato, amelyek a szivaté
tengelyét feszités alatt tartjak. A szivatd
tengelyének kiszerelésekor legyen 6vatos
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103. 4bra 105. abra

Ezzel a karburator szétszerelése befejez6dott.

A karburator tisztitasa

1. A karburator leszerelése.

2. Tavolitsa el és artalmatlanitsa az 6sszes régi tomitést és
tomitéanyagot.

Az Uszbszelep hazanak és Ulékének eltavolitasa

Az Uszlszelep Ulékét csak a haz kiszerelése utan lehet

eltavolitani. )
’ FIGYELMEZTETES
Q

1. Hasznalja a lendkerék-lehuzo készletbdl valé €.93029 (1
) onmetsz6 csavart. Csavarja be azt a szelepUlés tes- ELOHZZE MEG A SERULEST!
tébe (2) 3 - 4 fordulattal , 104. dbra .

® Atisztitészerekkel végzett munka sordn hasznéljon védéfel-
szerelést. Dolgozzon a csomagoléson taldlhaté utasitdsok sze-

2. Csavarja ki a csavart a szelepulés testébdl.

rint.

3. A karburétor alkatrészeinek és hazanak tisztitdasahoz
hasznaljon altaldanosan elérheté karburatortisztité szereket
(mint példaul a Briggs & Stratton spray tisztito,
cikkszam: 100041 vagy 100042 ).
MEGJEGYZES: A nem fém alkatrészeket (miianyag, nylon,
Minlon ™ stb.) nem szabad a kereske-
delemben kaphaté karburatortisztitd
szerekben 15 percnél tovabb hagyni.

(@@ @

A gumit tartalmazé alkatrészeken, példaul tomi-
téseken, O-gy(riikon, tikon és az iszékamra
szelepUlésein vagy a szivattydmembranokon
nem szabad széles koérben kaphaté, karbu-

104. abra ratorok tisztitdsara szolgalo szereket hasz-
nalni.|
3. Szerelje fel a csavarra az 1/4” x 20 €.92278 (6) anyata e.2 .
24061 (5) alatéttel a .19332 készletbdl, A FIGYELMEZTETES
105. abra.
ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!

4. Helyezzen egy 1/4 hiivelykes, 9 mme-es (3/8 huivelykes) dugdékulcsot (4) a sze-

lepilekre. . - . e el
® Az alkatrészek sUritett levegdvel torténd lefujasakor

mindig viseljen szemvédot.

5. Szerelje be a csavart, az alatétet és az anyat a szelepUlés testébe
. Csavarja ra az anyat, amig az hozza nem ér az alatét-

hez. 4. Az 6sszes nyilas és csatorna tisztitdsahoz csak stritett le-
vegdt hasznaljon (mindkét iranyban fujja at).
6. Forgassa, amig a szeleptest meg nem lazul. MEGJEGYZES: A kalibralt furatok vagy csatornék tisztitdsdhoz
ne hasznaljon drotokat, furdékat és
7. Vegye ki a szelepfészket (3). egyéb mechanikus eszkézoket.
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A karburator ellenérzése 7. Szerelje be az Uj szivatétengely-tomitést (10)
a tomitéperemmel kifelé,108. abra.

rajtuk repedés, karcolas vagy sorja. Ellenérizze, hogy az Uszé 8. Szerelje fel a t?VtartOt ©) a”SZIVat’O tengelye':e'
nem szivarog-e. A sérilt alkatrészeket cserélje ki. 9. Helyezze be a rugét és a reteszeld golyot (11) a me-
lyedésbe. Nyomja be egy kis kerek dornival.
10. Nyomja be a fojtészelep tengelyét a furatba, amig a golyé be
nem pattan a szivatétengely hornyaba.
A karburator 6sszeszerelésekor hasznaljon Uj tomitéseket.  11. Szerelje fel a tartot (12) a tengelyre.
12. Szerelje fel a szivaté csappantyut.

Ellendrizze az 6sszes alkatrészt, hogy nem kopottak-e, illetve nincs-e

A karburator szerelése

Az Uszészelep testének és Ulékének beszerelése MEGJEGYZES: Kenje meg a csavarok meneteit

1. Szerelje be az Uj szivészelep-ulést (3) a ferde LOCTITER 222.

oldaldval lefelé, 106. abra .

2. Préselje be az Uj szelephazat (2) az 19135 sz. szer-
szammal (1).

108. abra

13. Szerelje be a rogzitett féfuvokat (16) a 19062
sz. fuvdkacsavarhuzoval (18), 109. abra.
14. Helyezze fel az alatétet (15) és a dugét (14).
15. Szerelje be az emulzids csovet (17).

MEGJEGYZES: A f6 fuvokék szdmozésa (13) az
Uzemanyagrendszer tipusa szerint
torténik. Ha tzemanyag-szivattyut
hasznalnak, a 110-es fuvokat
hasznalja. Ha gravitacids tzem-

4. Helyezze be a fojtészelep tengelyét a tavtartéval (4) és a anyag-ellatast hasznalnak, a 117,

habszivacs témitéssel (8). 5-0s fuvékat hasznalja.

106. dbra

3. Helyezze fel az Uj fojtdszelep-tengelytomitést (5)
a tomitdperemmel kifelé,107. dbra.

5. Helyezze fel a habtomitést (7) és a tartot (6).

6. Szerelje fel a fojtészelepet.

MEGJEGYZES: A csavar menetét kenje be LOCTITE [
222-vel.

XK

109. dbra
16. Csavarja ki az Uszékamra leeresztécsavarjat (19)
és a rugoét. 110. abra .
17. Csavarja be az alapjarati keverékszabalyozé csavart
(20) a rugdval egydtt.
A csavart NE HUZZA MEG.

107. abra A korlatozé sapkat egyelére NE HELYEZZE FEL.
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110. dbra

18. Illessze a tliszelep (21) kapcsat a tlre (22). Szerelje
fel az Uszéra (23), 111. 4bra .

19. Szerelje be az Uszét (23) és a tlszelepet a karburator felsé hazaba. Sze-

relje be az Uszé csapszegét (24).

T

111. dbra

20. Tartsa a karburator fels6 részét az dbran lathaté mé-
don 112. dbra.

* Az Uszénak parhuzamosnak kell lennie (25) az Uszé-
kamra felfekvd fellletével.

Ha nem igy van, egy kis csavarhuizdval hajlitsa meg a fulet
(26), és az abran lathaté moédon csdkkentse (27)

vagy névelje (28) az izemanyagszintet az Uszé-
kamraban.

FIGYELMEZTETES: NE ALLITSA BE az Uszéra gyakorolt nyo-
massal.

112. dbra

21. Helyezze be az Uj tdmitést (31) a karburator alsé testére. A
test nyildsainak illeszkednilk kell a tdmités nyilasaihoz
,113. 4bra .

22. Szerelje fel a karburator felsd testét. A csavarokat (30) htzza
meg szorosan.

23. Szerelje fel az alapjarati fuvékat (29).

24, Szerelje fel az alatétet (34) és a dugoét (35), illetve az 6n-
gyulladas ellen védé szolenoidot (33). HUzza meg 45
in. Ibs. (5 Nm) nyomatékkal.

113. 4bra
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Nikki karburator

540000 modell

Altaldnos informéciok

A Vanguard t 540000 modell OHV V-Twin fix fuvokas, flo-jet kétkamras karburatort hasznal. Az alapjarati mikoédésen kivil
ez a karburator semmilyen beallitast nem tesz lehetdvé. A karburator Gzemanyag-elzaré szolenoiddal van felszerelve (
utangyuijtas ellen), amely az adagoléberendezés lizemanyag-ellatasat vezérli. A szolenoidot a gyujtaskapcsold mikaodteti.
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A karburator leszerelése a szivécsonkrol

Tavolitsa el a karburator tomitését (2) és a tavtartot (1), 114.
abra . A karburator tomitését selejtezze le.

116. dbra

Ha az egyik vagy a masik tengely kopott,
cserélje ki.

Ha a haz kopott, vagy az egyik tengely holtjatéka még az uj 4
tengely beszerelése utan is nagyobb, mint 0,010" (0,25
mm) , cserélje ki a karburatort.

114. dbra

A szivatétengely, a fojtoszelep és a karburatorhaz ellenérzése g étszerelés

1. Szerelje le a karburatort, 13sd a 3. fejezetet.

MEGJEGYZES: Az 1. [épésben végzett mérést a karburator szivocsé- 2

A - ] . ) . Szerelje le a két csavart és az Uszékamrat (2), 117. dbra .
b6l torténd leszerelése utan kell elvégezni

Az O-gytr(t dobja ki.

3. Egy 13 mme-es vékony kulcs segitségével szerelje le a

1. Helyezze a karburatort sik felUletre, és mérje meg a szivatd- magnesszelepet (1) az Usz6kamrabdl. A tdmitést (3)
és a fojtdszelep-tengely holtjatékat a 115. dbra sze- dobja ki.
rint.

FIGYELMEZTETES: A magnesszelep leszerelésekor ne sértse

A szivatod- és a fojtoszelep tengelyének holtjatéka (1) nem lehet na- meg a f6favokat és a fedelet.

gyobb, mint 0,010" (0,25 mm) .

117. dbra

115. dbra

4. Szerelje le a fé6fuvokat a karburator testérol.

MEGJEGYZES: A 2. 1épésben végzett mérést a karburator szétsze-

J , ) . 5. Huzza ki az Uszécsapot (5), az Uszot (8) és az lzemanyag-beve-
relése utan kell elvégezni.

zetd tlszelepet (4), 118. dbra .

2. Ellendrizze a szivatdtengely és a fojtdszelep tengelyének 6. Szerelje le az emulzids csdtestet (7) és a tomitést (6).
megjelolt feltleteinek kopasat (2), 116. abra . A tomitést dobja ki.
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118. 4bra 121. 4bra

11. A fojtészelepet (16) kiszereléskor jeldlje meg, hogy

4 7. Szerelje le a fed6lemezt (10). Artalmatlanitsa a témitést (11) visszaszereléskor az eredeti helyzetébe szerelje be,
,119. abra. 122. 4bra . A fojtoszelep szélei ferdére vannak kiala-
kitva.

119. 4bra 122. dbra

12. Szerelje le a csavarokat, a csappantyut és a tengelyt a tomi-
8. Szerelje le a csavarokat és a szivaté csappantyut (12), 120. dbra  t€ssel egyltt. A tomitést selejtezze le (17).

Ezzel a karburator szétszerelése befejez6dott.
9. Szerelje le a szivatécsappantyu tengelyét. Artalmatlanitsa a témitést (13).

A karburator tisztitasa

1. Szerelje szét a karburatort.

2. Tavolitsa el és artalmatlanitsa az 6sszes régi tomitést és
tdmitéanyagot.

’ A FIGYELMEZTETES
D

EL&ZZE MEG A SERULEST!

® Atisztitészerekkel végzett munka sordn hasznéljon védéfel-
szerelést. Dolgozzon a csomagolédson taldlhaté utasitasok sze-

rint.
120. dbra
3. A karburator bels6 alkatrészeinek és hazdnak tisztitdsdhoz
hasznaljon altaldnosan elérhetd karburatortisztité sze-
10. Szerelje le a fuvOkatestet (14), 121. abra. reket (példaul Briggs & Stratton tisztitd spray-t, cikksz.
Tavolitsa el a tomitést (15). 100041 vagy 100042 ).
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MEGJEGYZES: Ne hasznéljon &ltaldnosan elérhet kar-
buratortisztité szereket olyan gumit
tartalmazé alkatrészeken, mint példaul
a tomitések, O-gylrlk, a tlszelepek és
az Usz6haz szeleplilései vagy a szivattyu
membranijai.

A nemfém alkatrészeket (mGanyag, nylon,
Minlon ™ stb.) ne hagyja a kereske-

delmi forgalomban kaphaté karbura-
tortisztitd szerekben 15 percnél to-

vabb.

123. abra

A FIGYELMEZTETES . . b e
2. Szerelje fel a fed6lemezt (3) az Uj tomitéssel,
124. dbra.

ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!

® Az alkatrészek siritett levegdvel torténd lefivatasakor
hasznaljon szemvédét.

4. Az 6sszes nyilas és csatorna tisztitasdhoz csak siritett le-
veg6t hasznaljon (mindkét iranyban fujja at).

MEGJEGYZES: A kalibréalt furatok vagy csatornak tisztitasa-
hoz ne hasznaljon drétokat, furdkat
és egyéb mechanikus eszkozoket. 124. 4bra

3. Szerelje be a fuvdkatestet (4) Uj tomitéssel (5), 125.
abra . A csavart megfeleléen huzza meg.

A karburator ellendrzése
Ellendrizze az 6sszes alkatrészt, hogy nem kopottak-e, illetve nincs-e

rajtuk repedés, karcolas vagy sorja. Ellendrizze, hogy az Uszé
nem szivarog-e. A sérult alkatrészeket cserélje ki.

A karburator szerelése

A karburator 6sszeszerelésekor hasznaljon Uj tomitéseket.

1. Szereljen fel Uj tomitést (2) a fojtoszelep tengelyére, és 125, 4bra
csuUsztassa be a karburator testébe, 123. dbra . '

4. Szerelje fel az Uj tdmitést (7) a szivatétengelyre, és helyezze be a tengelyt a
MEGJEGYZES: Helyezze fel az egyik fojtészelepet (1), majd a masikat. karburator testébe, 126. abra .

Az egyes fojtoszelepek beszerelése

utan ellendrizze, hogy szabadon elfor- 5. Szerelje fel a szivatécsappanty(t (6).

dulnak-e.
A csavarok menetét kenje meg MEGJEGYZES: Kenje meg a csavarok meneteit
LOCTITER 222. LOCTITER 222.

107



126. abra

128. 4bra

8. Helyezze fel az Usz6haz tomitését (9) az Uszdhazra.

6. Szerelje be az emulziés csétestet (8) az Uj témitéssel (19), 1 9. Szerelje fel a féfuvokat a motor modelljének megfeleléen.

27. abra . A csavart hliizza meg szorosan. 10. Szerelje 0ssze a karburatort és az Usz6kamra-egy-
séget.

11. Szerelje fel a magnesszelepet (13) az Uszékamrara (12), 12
9. dbra . A magnesszelep meghuzasdhoz hasznaljon vé-
kony 13 mm-es kulcsot.

FIGYELMEZTETES: a magnesszelep meghuzasakor ligyeljen
arra, hogy ne sértse meg a fix fé6fuvokat és a fedelet.

127. 4bra

129. 4bra

7. Szerelje 6ssze a tlt (10) az Uszdval (11), és szerelje be az 12. Szerelje fel az Uszéhazat a karburator testére.
Uszot, 128. abra .
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Aisan karburator

610000 modell

Altaldnos informacidk

AVanguard t 610000 OHV V-Twin modell fix fuvékas, oldalsé levegdbedmlés flo-jet kétkamras karburatorral van
felszerelve. A karburator Uzemanyag-elzaré szolenoiddal van felszerelve (utangyuijtas ellen), amely az adago-
I6berendezés lizemanyag-ellatasat vezérli. A magnesszelepet a gyljtaskapcsol6 vezérli.
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Karburator szétszerelése

1. Szerelje le a négy csavart (1) és az Uszéhazat (2), 130.

abra . A tomitést selejtezze le.

2. Vékony 13 mm-es kulccsal szerelje le a magnes-
szelepet (3) az Usz6hazrol. A tomitést selejtezze
le.

3. Szerelje ki a f6 alapjarati fuvékakat (4) az Uszé-
kamrabol 131. abra .

131. ébra

4. Szerelje ki az Usz6 forgaspontjanak csapjat (18), az Usz6t (5) és a tl-

szelepet (6) a karburator testébdl, 132. abra .

132. dbra

Ezzel a karburator szétszerelése befejezddott.
A karburator tisztitasa
1. Szerelje szét a karburatort.

2. Tavolitsa el és artalmatlanitsa az 6sszes régi tomitést és
todmitéanyagot.

9 A FIGYELMEZTETES
Q

ELOZZE MEG A SERULEST!

® Atisztitészerekkel végzett munka sordn hasznaljon védofel-
szerelést. Dolgozzon a csomagolason talalhaté utasitasok sze-
rint.

3. A karburator alkatrészeinek és hazanak tisztitasahoz
hasznaljon altalanosan hozzaférhetd, karburatorok
tisztitasara szolgald készitményeket (példaul Briggs &
Stratton spray tisztitd c.100041 vagy ¢.100042 ).

5. Szerelje ki a hatarolésapkakat (8) és a keverék dsszetételét beallité

csavarokat (7).

MEGJEGYZES: Ne hasznéljon karburatortisztitd

6. Szerelje le a csavarokat (9) és a szivatdcsappantyut (10). szereket gumit tartalmazo alkat-
7. Szerelje le a szivato tengelyét (13) és a perselyeket (11, 12) a kar- [esfek?,”,”p?'dalf" t.qmllteselfen,’
burdtorhazbdl. NOT gylrikon, tikon és az Uszo-

8. A fojtdszelepek (15) kiszerelésekor jeldlje meg

azokat, hogy visszaszereléskor az eredeti helyzetikbe helyezhesse

Oket. A fojtészelepek szélei le vannak rézselve.

haz szelepfészkein vagy a szivattyu
membranjain.

A nemfém alkatrészeket (manyag
, nylon, Minlon ™ stb.) nem szabad

9. Szerelje le a csavarokat (9), a fojtészelepeket és a fojtdszeleptengelyt (14) a 15 percnél tovabb a karburator-

perselyekkel (16) és a tomitéssel (17) egyutt. A to-
mitést selejtezze le.
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MEGJEGYZES: Kenje meg a csavarok meneteit
LOCTITER 222.

4. Szerelje fel az Uzemanyag-bevezetd tliszelepet az Gszéra.
Szerelje be az Gsz6t,133. abra.

5. lllessze az Usz6haz tomitését a haz hornyaba.

* Slritett leveg® hasznalatakor viseljen szem-
védot.

MEGJEGYZES: Az Uszéhaz tomitésének kiemelkedése
(1) a karburator Uuszéhaztestének (2

4. Az bsszes nyilas és csatorna tisztitdsahoz csak stirftett levegét hasznal- ) kivagasaba illeszkedik.

jon (mindkét iranyban fujja at).

MEGJEGYZES: A kalibréalt furatok vagy csatornak tisztitasa-
hoz ne hasznaljon drétokat, furdkat
és egyéb mechanikus eszkdzoket.

A karburator ellendrzése

Ellendrizze az 6sszes alkatrészt, hogy nem kopottak-e, illetve nincs-e
rajtuk repedés, karcolas vagy sorja. Ellendrizze, hogy az Uszé
nem szivarog-e. A sérult alkatrészeket cserélje ki.

A karburator szerelése 133. abra

A karburator dsszeszerelésekor hasznaljon U tomitéseket. 6. Szerelje be a karburator fuvokait az Uszokamraba

1. Szereljen fel Uj tomitéseket és perselyeket a fojtészelep ten-

7. Szerelje fel a teljes Uszéhazat a karburator testére
gelyére. Helyezze be a karburator testébe.

MEGJEGYZES: Elészor az eqyik fojtoszelepet, majd a masikat szerelie MEGJEGYZES: Az sz6 csapja nincs régzitve a tar-

fel. A fojtészelep beszerelése utdn mindig tékban. Az Uszé csapjanak a tar-
ellenérizze, hogy szabadon el tud-e for- tékban kell maradnia, amig az
dulni. Uszéhazat a helyére nem szerelik.

A csavarok menetét kenje meg

LOCTITER 222.
8. Szerelje fel a magnesszelepet az Uszéhazra.

2. Hely(lezze be a karburator testébe a perselyeket és a szivatoé tenge- FIGYELMEZTETES: A magnesszelep meghtizésakor tigyeljen arra,
lyét. hogy ne sértse meg az Gszéh4zat. Ugyeljen arra, hogy ne hizza meg
3. Szerelje fel a szivat6 csappantydt. tdlzottan.
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ALTALANOS INFORMACIOK

MEGJEGYZES: Az elektronikus Performance Control
szabalyozéra vonatkozo szerviz-
informacidkat lasd a 2. fejezetben

AVanguard ™ OHYV kéthengeres V-motorok felszerel-
hetdk a meghajtott berendezésrél mikodtetett tavoli
bowdenes vezérléssel, kézi surlédasos vezérléssel
vagy rogzitett beallitasu fordulatszam-szabalyozéval.

Taviranyitas és kézi dorzshajtasu vezeérlés

A szabalyoz6 taviranyitéjanak elemei (a gyarto szallitja

) és a kézi dorzshajtasu vezérlés (a motorra szerelve)

a motor fordulatszamat a szabalyozorugdé(k) feszitésé-

nek névelésével vagy csokkentésével szabalyozzak a

kivant fordulatszam elérése érdekében. Mindkét ve-

zérlés, 1. abra , minden helyzetben biztositja a fordu-
latszam szabalyozasat.

SLOW (Lassan)

1. ébra

Allando fordulatszam bedllitédsa

Az allando6 fordulatszam-szabalyozé 2. abra olyan alkalmazasokhoz
hasznalhatd, amelyek alland6 fordulatszamot igényelnek, pél-
daul generatorhajtashoz.

Szabalyozott Uresjarat

A kézi surlédasos vezérléssel vagy tavvezérléssel fel-
szerelt kéthengeres OHV V-motorok szabalyozott
Uresjarati rendszerrel rendelkeznek 3. 3abra.

A fojtdszelep-hatarol6 fenntartja a motor fordulatszamat,

114

amikor a motor terhelés alatt van, és a vezérléberendezés SLOW (
lassu) allasban van.

3. dbra

A SZABALYOZO KEZELESE

A tavvezérld bowden Utja

A hajtott berendezésen 1év6 tavvezérld megfeleld
bedllitdsahoz a vezérlérud szabad utjanak leg-
alabb 1-3/8"(35 mm) (2) , 4. dbra kell lennie. A
bowdenburkolat végétdl a masik végén lévd hu-
zalig mért hossz (1) 2-1/8" (54 mm) (minimum) .

Néhany kezelékar manyag forgécsappal van ellatva a
rudazathoz. A rudazat vége 90°-ban meg van hajlitva, és
bepattan a csapba. A hajlitds hossza (3) nem haladhatja
meg a 1/4” (6 mm) .

SZABALYOZOK

Minden modell — kivéve: 540000, 610000

Szétszerelés

Engedje le az olajat, és szerelje le a motort a berendezésrol.
Csavarja ki a gyujtégyertyakat. Vegye le a szelepfedeleket.
Nyomja &ssze a szeleprugokat, és vegye ki a szelepemeldket

1. Kapcsolja le a rudazatot és a szabalyozorugét (1
) a karburatorrél, 5. abra .
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2. Akassza le az alapjarat-szabalyozé rugét (4, ha fel
van szerelve).

3. Engedélyezze a szabalyozé p-ky anyajat (3).

4. Huzza le a szabalyozo kart (2) a tengelyrél.

Szerelje le a regulatortengelyt

1. Tavolitsa el a biztositdcsapot (3) és a gylrit (2).
Dobja ki a csapot 8. abra.

5. dbra
2. Huzza ki a szabalyozé tengelyét (1) a perselyekbdl (5).
5. Tavolitsa el a rozsdat, a bevagasokat vagy a sorjakat a forgattyUsten-

gelyrdl. 3. Vegye ki és dobja el a tomitést (4).

6. Tavolitsa el a toltécs6 és az olajszintmérd palca egységet. 4 Ellendrizze a szabalyozo tengelyét és perselyeit kopas
vagy sérulés szempontjabdl

7. Tavolitsa el a forgattyushaz fedelét, 6. abra. . . o
Sziikség szerint cserélje ki dket.

8. Tavolitsa el a tomitést és az O-gyUrit.

A szabalyozé tengelyperselyeinek cseréje

Szabalyoz6 ellendrzése 1. Nyomija ki a felsd perselyt (2) a perselybehelyezé szer-

1. A szabélyozé cstszégyliriijének (3) szabadon kell forognia a szam #19204 (1) segitségével, 9. abra .

vezérmitengely kivezet6 csapjan 7. abra .

Cserélje ki, ha akad, vagy a csapagy sérult. 2. Az Uj perselyt kenje be motorolajjal.

Nyomja a helyére a perselybelité szerszammal

#19204 .
2. A centrifugalis sulyoknak (2) szabadon kell mozogniuk a csuklécsapokon (1). Ha
a csuklécsapok lazak, vagy a szabalyozé csu- MEGJEGYZES: Az alsé persely csak ra van tolva.
szogyUrije nem mozog szabadon a csapon, Ha az alsé persely csapagya (3) elhaszna-
cserélje ki a vezérmtengelyt. I6dott, ki kell cserélni a forgattytshaz

fedelét.
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2. Cslsztassaa megfeleld tomitésvédot az olajtomitésre, lgyelve a szoros il-

leszkedésre.
A szabalyozdtengely fészke
3. Szerelje fel a fedelet vagy a forgattyushaz tekndjét

1. Szerelje fel az alsé perselyt a szabalyozé tengelyére Ugy, hogy a Uj tomitéssel. Hizza meg a csavarokat az abran
tdmasztéperem (4) lefelé legyen forditva, l4sd: 10. jelzett sorrendben 150 in. Ibs. (17 Nm) , 12. abra .
abra .

2. Tolja fel a tengelyt az alsé csapaggyal és a felsd per- 4. Szerelje fel a bet6ltécsé és az olajszintméré szerelvényt.
sellyel.

3. Szerelje be az Uj tomitést (3), gylrt (1) és csapot (2).
A szabalyozd tengelyének szabadon kell forognia.

4. Forgassa el a szabdlyozé tengelyét (lasd a nyilat) Ugy, hogy a la-
pat nekilitkdzzén a vezérm{tengely csapagytartéjanak

(5).

12. 8bra

5. Szerelje vissza a szabalyozokart (6) a tengelyre
13. abra.

a. Csatlakoztassa a szabalyozé rudazatat és rugoéjat (5) a kar-
burétorhoz.

b. Csatlakoztassa a szabalyozott alapjarat rugdjat

(4).

MEGJEGYZES: Az anyét (7) egyelére NE HUZZA MEG.

Bsszeszerelés 6. Szerelje a emel6t az eredeti helyzetébe.

7. Nyomja 6ssze a szeleprug6t a himbakarral. Helyezze be
az emel6t a himbakar foglalataba. Gy6z6djon meg arrol
, hogy az emel&k tovabbra is a szelepemel&k hornyaiban
a. Gy6z6djén meg arrél, hogy a gy(ir(i (2) befogja a centrifu- ~ maradnak.
galis ellensulyt, és a gylrl hornya felfekszik a
beallité csapra (1).

1. Szerelje fel a szabalyozé csuszégylriijét a bltydkre a 11. dbra
szerint .

8. Szerelje fel a szelepfedeleket Uj tomitéssel és szelep-
fedél-tomitéssel. Hizza meg az anyakat 25 in. Ibs.
b. Helyezzen be egy uUj O-gy(r(t (3) a furatba. (3 Nm) nyomatékkal.
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2. Ha sziikséges, két csavarhuzéval (3) vegye ki a szaba-
lyozét (1) a forgattyldshaz fedelébél. Vegye ki a
szabalyozé alatt talalhaté alatétet.

13. dbra
9. Allitsa be a szabélyozét a Hibakeresés és hibaelharitas cim 2. 15. dbra
fejezet szerint.
Szabalyozé ellenbrzése
A FIGYELEM

1. Ellenérizze a szabalyozdéegységet, nem kopottak

A szabalyoz6 beallitasat leallitott motor -e a sulyok vagy a sulycsapok.

n‘,1e||ett be'!(ell feJeznll A motor 'belnd|- Ellenérizze a szabalyozétanyért, az alatétet és a fogas-

tasa vagy Uzemeltetése ELOTTI kereket kopas vagy sérilés szempontjabdl.

2. Ellenérizze a szabdlyozd hajtétengelyét (1) kopas és

* Ha a szabalyozét nem allitjdk be a motor beinditasa o S )
sérllés szempontjabdl, 16. abra.

elétt, az a motor tulpdérgését, majd annak karosoda-
sat, anyagi kart vagy személyi sérilést okozhat.

540000, 610000 modellek

A szabdlyozd leszerelése
A szabalyoz6 (1) a forgattylshazfedél belsé oldalan
talalhatd, 14. dbra . ]
. L . _— 16. dbra
Engedje le az olajat, és szerelje le a motort a berendezésrél.
Csavarja ki a gyujtégyertyakat. Tavolitsa el a for-
gattyushaz fedelét.

Ha a tengely kopott, meghajlott vagy egyéb mddon sérdilt,
cserélje ki a forgattydshaz fedelét.

A szabdlyozd beszerelése
1. Helyezze az alatétet és a szabalyozét a szabalyozé tengelyére.

2. Roégzitse a szabalyozéegységet a tengelyre egy rogzitdka-
poccsal.

3. Helyezze a szabalyozé csészéjét a szabalyozd ellensulyaba,
majd tolja a szabalyozétengelyen a megfeleld hely-
zetbe.

A szabdlyozdkar eltavolitasa

1. Vizsgélja meg a szabalyoz6 kart (2) kopas vagy sérulés szem-
pontjabdl, 17. dbra .
1. A szabadlyozénak szabadon kell forognia és csusznia a szabalyozétengelyen. A

14. dbra

centrifugdlis sulynak (2), 15. abra, szabadon kell MEGJEGYZES: A vezérm(itengely fogaskereke és a hengerblokk
mozognia a figgesztdcsapokon. az egyértelmiiség kedvéért nincsenek
abrézolva.
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3. Cserélje ki az olajtomitést (6, az alatét alatt).
Cserélje ki az elhaszndlédott és sérlilt alkatrészeket.

MEGJEGYZES: Ellenérizze a hajtékart és a hajtékar perselyeit.
Ha a perselyek sértiltek vagy elhaszna-
I6dtak, cserélje ki a hengerblokkot.

A szabalyozdkar felszerelése

17. abra 1. Illessze a szabalyozdkar csapjat a forgattyukar perselyeibe
2. Ha sziikséges, vegye ki a kart a hengerblokkbol és az Uj tomitésbe. Helyezze fel az alatétet és az alsé biz-
Jel6lje meg a szabalyozdkart és a szabalyozd emel6kart (helyze- tositogyurut.
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tUket), ez megkdonnyiti a visszaszerelést.
Vegye le a szabalyozékart az emel6karrdl (3). Vegye le a felsé

és az also biztositogylrit (4), valamint az alatétet (5).
Huzza ki a kart a perselyekbdl (7).

2. Szerelje fel a felsd biztositégylrit és a szabalyozdkart.
Igazitsa egymashoz a szabalyozdkaron és a szabalyo-
z6tengelyen 1évd jeldléseket.
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ALKATRESZEK AZONOSITASA

A kompresszidvizsgalattal kapcsolatos informacidk és az

eljaras leirasa a 2. fejezetben - HIBAKERESES ES HI-
BAELHARITAS - taldlhaté. Az 1. 4bra egy tipikus OHV,
kéthengeres V-motor hengerfejének alkatrészeit
mutatja.

1. dbra

1. Sroub

2. Himbabak

3. Himba

4. Szelepék

5. Szeleprugd-tanyér
6. Szeleprugé

7. Hengerfej

8. Szelep

A himbak azonositdsa Harom kulon-
b6z6 himbat alkalmaznak.

3. kivitel: (Jelenlegi) A 960331xx datumkod utan
gyartott motorok atdolgozott hengerfejjel és préselt
acél himbakkal (1), 2. abra, valamint minden sze-
lephez kilon himbabakkal (2) vannak felszerelve.

Ez az atdolgozott hengerfej-egység nem cseresza-
batos a
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korabbi hengerfejekkel. Ez az Uj hengerfej régebbi V-Twin
motorokon is alkalmazhatd, de csak komplett egység-
ként. Alkatrészrendeléskor a datumkddot kell figyelembe
venni.

2. 3bra
2. kivitel: Az 931031xx és 960401xx kozott gyartott
motorok a himbatengelyre (3) szerelt aluminiumot-
vozet himbakkal késziltek 3. abra .
1. kivitel: Az 931101xx el6tt gyartott motorok sajtolt
acél himbakkal (4), a himbatengelyre szerelve, ké-
szultek 3. abra .

3. dbra

HENGERFE) SZERVIZ
A hengerfej leszerelése

1. Tavolitsa el a két himbatarté csapszeget (1), a bakokat (2)
és a himbaegységeket (3), 4. abra (egyidejl kivitel)
vagy 5. abra (régebbi kivitel). Tavolitsa el a himbacsapot
(4, régebbi kivitel).

2. Szerelje ki a szelepemeldket.

MEGJEGYZES: Jelélje meg a szelepemeléket, hogy vissza-
szereléskor az eredeti helyukre kerulje-
nek.
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3. Szerelje le a hengerfej csavarijait (5, 6, 7, 8) és a hengerfejet
, 6. dbra . A hengerfejtomitést selejtezze le.
MEGJEGYZES: A 940501xx eldtt gyartott motorok
a hengerfej csavarijai (5) és (6) alatt tomité
alatétekkel voltak felszerelve.
Ismételje meg az eljarast a masik hengerfejen.

6. abra

Szétszerelés
1. Csavarja be a himbaallvany csavarjat néhany menettel a

hengerfejbe.
A FIGYELMEZTETES

}
ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!

® A szeleprugdk 6sszenyomasahoz hasznalt szorité
alkalmazasakor viseljen véddszemuiveget vagy
arcvédd pajzsot.

MEGJEGYZES: Helyezzen egy rongyot vagy egy révid gumi-
benzincsé-darabot a szelepek ala
az égéstérben, hogy a rugo 6ssze-
nyomasakor a szelepet a helyén
tartsa.
2. Nyomja 6ssze a szeleprugét és a rugdtanyért szeleprug6
-0sszehuzdval (3) #19347, 7. abra .
3. Szerelje le a szeleprugé ékeit (2).
4. Fokozatosan csokkentse a szeleprugdkra haté leszoritényomast.
Vegye ki a szeleprug6 tanyérjat és a rugot is.

5. Tavolitsa el a szivo- és kipufogoszelepet.

7. 3abra
6. Vegye ki és dobja ki a szelepfedél tomitését,8. abra.

8. abra

Ellen6rzés és javitas

1. Ellendrizze a fejrészt,9. abra.

MEGJEGYZES: Gy6z6djon meg arrél, hogy az ellenrzés
elétt minden tomitésmaradvanyt el-
tavolitottak. Szikség esetén hasznal-
jon tomitéskaparét.

a. Vizsgaélja meg az emeléfejet, hogy vannak-e rajta repedések vagy
egyéb sérilések

b. Hasznaljon egyenes lapot vagy egyenes élt (1)
és ellendrizze, hogy a hengerfej szerelési felllete
nem deformalédott-e.

Cserélje ki a hengerfejet, ha a szerelési felulet defor-
maciodja tébb mint 0.004" (0.1 mm).

)
< ®
o
S S
g g J
=Rt
==
9. dbra
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® FIGYELEM: Ne prébalja meg kiegyengetni a hengerfejek
szerelési feluleteit.

3. Haszndlja a szelepvezet6-dorzsar vezetécsapjat #19
345 (5) és a befejezd dorzsdrat #19444 (6) az
Uj szelepvezetd kidorzsoléséhez, 13. dbra .

2. Ellendrizze a szelepvezetd perselyeket kopas szempontjabdl a (

2) #19382 dugds idomszerrel, 10. dbra . Cserélje ki
a szelepvezet6t, ha a kalibert 1/4” (6 mm) vagy annal
mélyebben be lehet tolni a vezetbe.

(= o
e
O (=)
S
S =) ‘
S )
10. bra

Szelepvezet6 cseréje

1. Nyomija ki a régi vezet6éperselyt (2) a perselybehelyezd
szerszammal (1), #19367, 11. dbra .

—0

11. dbra
2. Nyomja be az Uj szelepvezetét (4) a perselybelltetd szer-
szdmmal (3) #19416, 12. dbra . Nyomja, amig a
szerszam fel nem Utkozik a szelepvezetd persely
vallan

® FIGYELEM: A persely bepréseléséhez ne hasznaljon kala-
pacsot!

N
N
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a. Haszndljon Stanisol ® vagy petréleumot a
dorzsar kenéséhez.

b. Maréval munkalja meg a teljes vezet6t.

c. Kihtizas kdzben a csavart AZ ORAMUTATO JARA-
SANAK IRANYABA forgassa.

d. Fujja ki az 6sszes forgacsot.

A szelepek és szelepfészkek becsiszolasa

A szelepfészkek a #19237 a #19343 szelepfészekmard
készlettel Ujithatok fel.

Ha a szelepfészek szélessége nagyobb, mint3/64” (1.2 mm), 14. dbra,
hasznaljon szlkitémarét annak biztositasara, hogy a szelepfé-
szek érintkezési felllete a szelep felfekv6 felliletére legyen
kdzpontositva, 16. dbra .

Hasznaljon 60 °-os maroét, 14. abra, felsé részlet , hogy a fészket
alulrdl szlikitse. Hasznaljon 15 ° marét , 14. abra, alsé részlet, a sze-
leplilék felsé oldalanak szlikitéséhez.

MEGJEGYZES: Ha a szeleplilék laza vagy repedt, cserélje
ki a hengerfejet.

116" — 3/64”
(0.8 MM = 1.2 MM) 45°

/;\ %/ 60° MARO

A SZELEPULEK MERETEI

15° MARO

14. dbra
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1. Mérje meg a szelepszar atmérgjét, korulbeltl1-1/2" (38 mm) MEGJEGYZES: A szelepszarakat enyhén kenje be a szelepvezetékhéz valé

a szelep végétél,15. abra. kendanyaggal #93963 miel6tt beszereli a
Cserélje ki a szelepet, ha a szar 4tméréje kisebb, mint 0.233"(5.92 mm) . szelepeket. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a ke-

néanyag nem kerilt a szelep zaréfellletére,

a szelepUlékre vagy a szelepszar végére.
3. A szelepszarakra szerelje fel a rugékat és a szeleprugdk rogzité-
1.5” (38 MM) ékeit.

15. dbra

2. A szelep Ulékfellletei 45°-ra feldjithatok.
Lasd:16. abra,a szelepek méretei.

3. Csiszolja be a szelepeket és a szelepulékeket a #19258
szelepbecsiszold szerszammal és a #94150 szelepbe-
csiszold pasztaval .

MEGJEGYZES: A legtdbb esetben gazdasagosabb a szelepeket kicse-

rélni, mint Ujracsiszolni.

18. dbra

MEGJEGYZES: Helyezzen egy rongyot vagy egy révid darab tizem-
anyagallé gumicsovet a szelepek al4, az
égéstéren belllre, hogy a szeleprugé 6ssze-

. ZMaﬁz:’;Mmi*wm “ﬁlﬁﬁlﬁ”w nyomasakor a szelepet a helyén tartsa.
A Na— \ A FIGYELMEZTETES
» (T
SZEEERULEK FELUITETE B -
e onTosta ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!
* A szeleprugé-leszorité hasznalatakor viseljen vé-
dészemtiveget vagy arcvédd pajzsot.
16. &bra 4.1deiglenesen csavarja be a szelephimbak t8csavarjait (3) a

SZERELES hengerfejbe.

. Nyomja 6ssze a rugot és a szeleptanyért a szeleprugo-
0sszenyomo szerszammal # 19347 (5).
Helyezze be a szeleprugé reteszeit (4),19. abra.

1. Hasznalja a szelepszarvezet6 beutdszerszamot (1) # 19416 a?
Uj szelepszar-tomitések (2) beszereléséhez, 17.
abra.
a. Olajozza be a szelepfurat belsé feluletét és a szelepszar-tomi-
tés ajkat.
b. Nyomja fel a tdmitést a szelepvezeté perselyre ttkdzésig.

19. abra

6. Gy6z6djon meg arrdél, hogy az ékek megfeleléen illeszkednek
a szelepszar hornyaba. Lassan engedje fel a rugészori-
téra kifejtett nyomast.

17. abra Ismételje meg az eljarast a masik szelepen. Csavarja ki a himbak
2. Szerelje be a szelepeket,18. abra. csavarcsapjait.
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A hengerfejek felszerelése Korabbi kivitel

1. A hengerfejet U) tomitéssel szerelje fel, 20. bra . MEGJEGYZES: A himbabakok (3) furatai el vannak tolva.
Ugy szerelje be 6ket, hogy a furatok a
himbacsap vége felé nézzenek, 22.
abra .

1. Kenje meg a himbakat (4) és a csapot (2) tiszta
motorolajjal.

2. Szerelje 6ssze a himbakat, a csapot, a bakokat és a técsavarokat
(1), majd szerelje fel 6ket a hengerfejre, 22. dbra . HUzza
meg a csavarokat 140 in. Ibs. (16 Nm) nyomatékkal.

20. dbra

MEGJEGYZES: A 940501xx ELOTT gyartott motorok
tomité alatétekkel voltak felszerelve
az 1. és 3. szdmu hengerfejcsavarok alatt.

2. Kenje meg a szelepszarvezetdkre szerelt csavarok fejét ,
kendanyaggal # 93963 . 22. 4bra

3. A csavarokat az abran lathaté sorrendben hidzza meg, A toldrudak felszerelése
20. abra, 165 in. Ibs. (19 Nm)nyomatékkal. )
MEGJEGYZES: Az 0sszes modellnél a 540000 és 610000
MEGJEGYZES: Az 540000 és 610000 modelleket 350 in. Ibs. (4 kivételével 6 a kipufogdszelepek tolo-

0 Nm) nyomatékkal hiizza meg . radjai aluminiumbdl készulnek.
540000, 610000 modellek -

) i i Minden tolérud aluminiumbél
A szelephimbak felszerelése készl.

1. Nyomja Ossze a szeleprugét (3) a himbakarral (2), és helyezze a
vezérldrudat (1) a himbakar foglalataba
1. Kenje be a himbak csapjait (2) tiszta motorolajjal. 23. abra.

Jelenlegi kivitel

MEGJEGYZES: Illessze a vezérlérudakat az emelék
2. Szerelje fel a himbacsapokat (1), a himbabakokat mélyedéseibe.

és a himbakat (3) a hengerfejre, 21. abra.
A csavarokat 100 in. Ibs. (11 Nm) nyomatékkal huz
meg.

23. abra
2. Ismételje meg az eljarast a 2. hengernél.

21. abra 3. Allitsa be a szelephézagot, l4sd az 1. fejezetet.
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ALTALANOS INFORMACIOK

Az elektromos 6nindité a fogaskerekek kapcsolodasi
elvét hasznalja, hasonldan az auték 6ninditéjahoz.
Amikor az 6nindité mikoddésbe 1ép, az inditéfogaske-
rék kapcsolédik a motor lendkerekére rogzitett fogas-
koszoruhoz, és beinditja a motort. A Vanguard ™ V-
Twin motorokon haromféle elektromos inditét hasz-
nalnak, lasd az 1-3. dbrat .

Nylon fogaskerék

Az 1. abran lathatd elektromos indit6é nylon fogaske-
rékkel rendelkezik, és csak aluminium fogaskoszorus
lendkerekeken hasznalhatd. Ezek az inditok a fogaske-
rék rogzitésére vagy C-gyUr(t, vagy hengercsapot
hasznalnak. A lendkerék fogaskoszoruja cserélhetd.

1. ébra

Acél fogaskerék

A 2. 3bran lathaté elektromos inditdmotor acél fogaskerékkel

van felszerelve, és csak acél lendkerékkoszoruval
hasznalhaté. Ez az acél lendkerékkoszori NEM cserél-
hetd

2. dbra

Szolenoidos kiemelés

AZ ELEKTROMOS ONINDITO JAVITASA
A 540000 és 610000 modellek kivételével

A nylon fogaskerekes meghajtasu éninditdk either C-alaku
biztositogylrit hasznalnak 4. abra, vagy goérg6s csap-
pal ellatott biztositot, 5. abra . Az acél fogaskerekes meg-
hajtasu 6nindit6 a 6. abran lathatd. Az elektromos 6nin-
dité bekapcsolasakor a fogaskeréknek kapcsolédnia kell
a belsé fogazasu lendkerékkoszoruhoz, és meg kell for-
gatnia a motort. Ha ez nem torténik meg, ellenérizze,
hogy a csiga és a fogaskerék szabadon mozog-e.

Ellendrizze a fogaskereket (1), hogy nincsenek-e
sérult fogai. A fogaskeréknek szabadon kell mo-
zognia a csigan (2), lasd a 4., 5. vagy 6. dbrat.

5. abra

A 3. 3bran lathaté inditémotor a lendkerékkel valé kapcsolédashoz szolenoidot hasznal

, és acél lendkerékkoszoruval van felszerelve. Ez
a lendkerékkoszord NEM cserélhet6.

3. abra
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Kivitel C-gyUrivel

A FIGYELMEZTETES

Szétszerelés

ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!

* A C-gylri eltavolitasakor védje a szemét.

1. Helyezze a sullyesztett furattal ellatott C-gylri
lehtzéoldalat #19436 (2) a vallhoz.
Igazitsa az illesztdcsapokat (1) a C-gyUr{ nyitott vé-
géhez, 7. dbra.

8. abra

4. Helyezze fel a C-gylr{t (8) a letort é1G tengely végére

. Igazitsa a C-gyUrU felhelyezésére szolgalo

MEGJEGYZES: Ha a véllon (3) horony (4) van, ahogy az 4brdn szerszam #19435 (6) egyik hornyat (7) a C-

lathat6, NE IGAZITSA azt az illesz-
técsapokhoz.
Ha szikséges, forditsa el a hornyot a C-
gylr0 nyilasatdl elfelé.
2. Mikézben kézzel nyomja (lasd az abrat), forgassa a re-
cézett gombot az 6ramutaté jarasaval meg-
egyezd iranyba, amig a C-gylrd ki nem ugrik.
A gyurit dobja ki.
3. Szerelje le a biztositégyriit, a visszahizé rugét, a rugés alatétet, a fogaske-
reket és az 6nindité szabadonfuté kuplungjat.

®\@

Osszeszerelés

1. Szerelje 0ssze a kuplung meghajtasat (1) az 6nindit6 tengelyével.
Forgassa a kuplungot, amig a helyére nem pattan, 8.
abra .

2. Helyezze fel az inditokereket (5) Ugy, hogy a fogak ferde oldala felfelé
nézzen. Ezutan helyezze fel a visszatérd rugét (4), és gyo-
z8djon meg arrdl, hogy beakadt az inditékerék mélyedésébe

3. Szerelje fel a rugds alatétet (3) a domboru oldalaval
felfelé. Szerelje fel az Gitk6z6t (2).

gylri nyitott végéhez, 9. abra .
5. Préselje fel vagy Usse fel a C-gylr(t, amig be nem pattan a
tengely hornyaba.

—®

9. dbra
Kivitel gorgds csappal
Szétszerelés

1. Tdmasza a berantdhajtas tutkozéfulét a tamasztokocka-
hoz, 10. dbra.

MEGJEGYZES: Lasd a 13. fejezet Fliggelékét, ahol a ta-

masztékocka méretei talalhaték.
2. Usse ki a hengeres csapot 5/32” (4 mm) hegyes ki(it-
szeggel . Dobja el a csapot.
3. Tavolitsa el a zarégy(rit, az alatétet, a lanckereket és az 6nindité kup-

lungjat.

10. ébra
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Osszeszerelés

1. Szerelje 6ssze a kuplungmeghajtét (5) az 6ninditd tengelyével.
Forgassa a kuplungot, amig a helyére nem pattan, 11.

abra.

2. Helyezze fel a fogaskereket (4) tigy, hogy a fogak ferde oldala FELFELE

nézzen.
3. Helyezze be az alatétet (3) és a csapot (1).
4. Helyezzen be egy UJ goérgds csapot (2).

MEGJEGYZES: A gérgds csap hornyanak felfelé kell
allnia.

11. dbra

Acél fogaskerékkel szerelt kivitel

Szétszerelés

1. Fogja meg a gumiporvéddt (1) a végénél, és huzza
le, 12. dbra..

2. Nyomija le a rugé felsd itkdzdjét (3), és tegye szabadda

a tengelyen [év6 rogzitégylrit (2).

3. Egy kis csavarhuzéval pattintsa ki a rogzitégyirt,
és dobja ki.

4. Vegye ki a rugé fels6 Utkdzojét, a rugét (4), az
alsé rugdiitkdzot (5), az indité fogaskereket (6)
és a kuplungot (7).

Ellen6rzés

Ellendrizze, hogy az indité fogaskerék fogai nem sé-
rultek vagy nem kopottak-e. Az indit6 fogaskerék
alsé gumieleme a kuplung része. Ellen6rizze, hogy
nem kopott vagy sértilt-e. Ellendrizze, hogy a kuplung
nem kopott-e.

Ha a kuplung gumi része az indit6 fogaskerékben
kopott vagy sérult, az indité fogaskerék az indité be-
kapcsolasakor megcsuszik.

Osszeszerelés

1. Kenjen (8) vékony réteg vazelint az érintett terlletre.

2. Szerelje fel a tengelykapcsolét és a fogaskereket a tengelyre.
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3. Szerelje fel az alsé rugéreteszt NYITOTT VEGEVEL
FELFELE.

4. Szerelje fel a rugét.

5. Szerelje fel a fels6 rugérégzitét a NYITOTT VEGEVEL
FELLFELE.

6. Nyomja dssze a rugét. Szerelje fel az U) régzitégydr(it
a tengelyre.

7. Fogéval nyomja dssze a rogzitégyrit, hogy meggy6z6djon

réla, megfelelden illeszkedik a tengely hornyaba.

8. Nyomja meg a rugé felsé Gtkdzd6jét, amig a rogzitégydri
be nem pattan a rugé felsd ttkdz6jén 1évé horonyba.

9. Szerelje fel a porvédét. Nyomja lefelé, amig be nem
pattan a rugé also utkozéjén 1évd horonyba.

®\

AZ ELEKTROMOS ONINDITO JAVITASA
A 540000 és 610000 modellek kivételével
Szétszerelés

FIGYELEM: NE fogja be az 6nindité burkolatat satuba, és
ne Usse kalapaccsal. Az elektromos dnindité keramiamag-
neseket tartalmaz, amelyek az 6nindit6 burkolatanak sé-

rilése esetén eltérhetnek vagy megrepedhetnek.

A szétszerelés és az ellenbrzés menete mindkét elektromos
inditémotorndl hasonlé. Ahol az eljaras vagy a miszaki
adatok eltérnek, ott a kilénbségeket kildn feltintetjuk.
Lasd 13. abra (radialis kefenyomé rugd) vagy 14. abra
(axidlis kefenyomé rugd), ahol mindkét inditémotor
robbantott dbrdja lathaté. A pontos visszaszereléshez
karcoljon illesztési jeleket a meghajtasoldali fedélre
és az inditémotor hazara.



4. Tavolitsa el a végfedelet és a kefetartot a kefékkel
egyutt. Cserélje ki a fedelet, ha az elhasznalo-
dott vagy megsérult.

15. dbra

Az armatura kommutatoranak ellen6rzése

13. abra Az armattra kommutétora a 16. &bran (A) lathato
maodon finom csiszolépapirral tisztithato. NE HASZ-
NALJON csiszolovasznat. A kommutator legkisebb

1. Szerelje le a fogaskerékegységet. megmunkalhaté atmérdje 1.230” (31.24 mm) .

2. Tavolitsa el az 4tmend csavarokat (2), majd vegye le a hajtas-  Csiszolads vagy megmunkalas utan a kommutator
oldali fedelet (4). lamellai kozotti réseket meg kell tisztitani, a 16. ab-
ran (A) lathaté moédon. 7

Ellendrizze a forgdrészt, hogy nincs-e révidzarlat,
zimmaogobvel.

MEGJEGYZES: A 16. abréan (B) bemutatott forgérész
-kommutator nem munkalhatd
meg.

M
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16. abra

14. dbra A kefék ellenérzése

Ellendrizze a keféket, hogy megfeleléen felfekszenek-e, nincs-e gyenge
3. Tdmassza a horgonyt (3) és a kommutatoroldali fedelet (5)  rugdjuk, illetve nincs-e rajtuk szennyezddés, olaj vagy korrézié.
a munkafeltletre, majd huzza le a fedelet (1) a hor- A rugdknak elég erbsnek kell lennitik ahhoz, hogy jé érintke-
gonyrol. 15. dbra . zést biztositsanak a forgdrésszel. Cserélje ki a keféket, ha 1/4”
(6 mm) (1) vagy annal kisebb, 17. dbra (A) , illetve 1/8” (3 mm) (

MEGJEGYZES: Igy a kefetarté a kommutatoron marad fel- 2) vagy annal kisebb, 17. abra (B) mérettire koptak.

szerelve, és lehetéség van ellen- Az Uj kefék (3) hossza tajékoztatasul van megadva.
Orizni a kefék és a kommutator ko-
z0tti érintkezést. Ellen6rizze, hogy a kefék nem szorulnak-e a tartékban.
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A
17. abra 20. a’bra
A végfedél felszerelése
A kefék cseréje . ) ) . . ,
MEGJEGYZES: Az 6sszes alkatrész ellen6rzése utan kenje
Harom kiilonboz6, kefékkel ellatott fedél hasznalatos. A radialis sik spi- ~ Meg mindkét végfedél csapagyait ve-
rélrugéval ellatott fedél: Iasd 18. abra . kony réteg 20-as olajjal.

A kefék radialis lapos spiralrugdja

1. Szerelje fel a horgonyt a fedélbe, mieldtt behelyezi a kar-
tyakat.

2. Helyezze a kartydkat a tartéba.

3. Helyezze a tekercsrugdt a fogra (1),21. abra.

4. Tartsa a rugot a fogon, és egy csavarhuzéval
hajlitsa meg az éramutatd jarasaval megegyezd
irdnyban, majd helyezze at a kefe végén.

5. Feszitse a rugoét szorosan a fogra.

18. abra 6. Ismételje meg az eljarast a megmaradt kefékkel.

A radialis nyomérugdval ellatott fedél: [3sd 19. dbra

19. dbra

21. abra

Az axidlis nyomorugéval ellatott fedél, valamint a pozitiv
kefék (1) és a negativ kefék (2) helyes elhelyezése,

A kefetartok és a vezetékek elrendezését lasd: 20. abra. A radialis nyomérugékkal ellatott végfedelekhez 4 gyuijté-
Figyelje meg a szigetel8k, alatétek és csavarok vagy anyak gyertyak (1) szlikséges, amelyek a keféket tavol tartjak a for-
szerelési sorrendjét. gorész kommutatoratdl, 22. &bra .

A kefe radialis nyomorugdja
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A kefékhez vald gyujtogyertyak elkészithetdk a #26634 vezérlprad-alkat-

részbél vagy hasonlé anyagbol. Z
A gyujtégyertyak U alakd, 1/2" (13 mm) magas (2) ,szarakkal”, vala- %@
mint 3/4” (19 mm) (3) hosszUsaggal készll, 22. dbra , részlet
- C -
1. Helyezze a rugét, a kartyat és a kartyat a tartéba. ——

=7
2. Nyomija le a lapocskat és a rugot. Helyezze fel az ttkozét. \\ B
3. Ismételje meg az eljarast a megmaradt kefékkel. ®
24. 3bra

2. Nyomja be a keféket és a rugdkat. Szerelje fel a kefetarté
utkoz6jét a végfedélre, 25. dbra .

22. 4bra

A kefe axialis nyomoérugdja 25. abra

Az armatura felszerelésekor hasznélja a kefékhez valé gyujtégyertydkat Az armatura beszerelése

, hogy a keféket a helytkon tartsa. . i L 3 . i
Az dsszes alkatrész alapos ellenérzése utan kenje meg a csapagyakat (

A23. 4branlathat6 kefe gyujtogyertyak méretei a kovetkezék : 1) mindkét fedélben #20 olajjal, 26. abra .

1. Helyezze fel a tavtarté alatétet (2) a horgony tengelyére (ha hasz-

(1) = 7/8” (22 mm)
(2) — 2" (51 mm)
(3) = 17 (25 mm) 2. Szerelje be a rogzitéelemet a fedélbe, a kartyak fel6li oldalon.

nalatban van).

(4) - 17 (25 mm) 3. Tavolitsa el a gyujtogyertyat (gydjtogyertyak) keféit.
(5) 6 1/4” (6 mm) sugar
(6) — 2-1/2” (64 mm)

—r

23. 4bra 26. abra

1. Helyezze be a pozitiv (7) és negativ (8) kartyakat letort éluk- Az inditofedél felszerelése

kel FELLFELE, a 24. 4branak megfelel6 helyzetbe. Az indit6fedélen (1) egy nagy bevagas van, amelybe a szigetelt ki-
vezetés illeszkedik 27. dbra .
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1. Nyomja le a horgonyt és a kartyakkal ellatott fedelet. AZ ELEKTROMOS ONINDITO JAVITASA
2. Huzza fel az indit6fedelet (1) a horgonyra (2), igazitsa a kiva- 540000, 610000 modellek
gast a szigetelt kivezetéshez. Vegye ki az 6nindité magneskapcsolsjat.
MEGJEGYZES: Ugyeljen arra, hogy ne sértse meg az inditémotor 4. tayolitsa el a csatlakozokapocsrél az anyét és a gerjesztétekercs
hazaban |évé magneseket. vezetékét.

2. Tavolitsa el a magnesszelep roégzitd anyait, és vegye ki a
magnesszelepet.

3. Emelje fel a szolenoidot, hogy levalassza a hajtékart a du-
gattyurdl, 29. dbra .

MEGJEGYZES: A szolenoid leszerelése és beszerelése soran
tartsa az inditomotort fliggéleges hely-
zetben, a hajtasoldallal LEFELE.

A fedél felszerelése a meghaijtas feléli oldalon

1. Helyezze fel a tavtartd alatétet (1) és a rugds alatétet (2, ha .
hasznaljak) a horgonytengelyre 29. &bra
28. dbra szerint.

2. Szerelje fel a fedelet a hajtéas oldalon (4) az armatura tengelyére AZ inditomotor szolenoidjanak beszerelése

4. Illessze a dugattydn (1) 1év6 lapkakat a hajtokar villaagaval
(2) kapcsolatba, és szerelje fel a magneskapcsolét az in-
ditéra, 30. abra . Az anyat hiizza meg 70 in-Ibs. (8 Nm)
nyomatékkal .

5. Szerelje fel a gerjesztétekercs vezetékét, és csavarja ra az
anyat. Hizza meg az anyat 90 in. Ibs. (10 Nm) nyoma-

5. Arogzitdelem elforgatasaval ellenérizze, hogy nem szorul-e. tékkal.
Az esetleges hibat javitsa ki.

3. Igazitsa a fedélen |év6 jel6lést a burkolaton |1évd jelSléshez.

4. Szerelje be az atmené csavarokat (3). Hizza meg 50 in. Ibs. (6
Nm) nyomatékkal.

6. Szerelje be az 6nindité hajtasat.

28. dbra . abra
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Inditéfogaskerék 5. Szerelje le a horgonyt és a hajtékarral ellatott fogaskereket
a hajtasoldali fedélrél, 33. dbra .

A fogaskerék cseréje az inditémotor teljes szétszerelését igényli
Ezzel egyidejlileg minden alkatrészt alaposan ellen-
6rizni kell.

Az inditdmotor kiszerelése

A szerelést és a szétszerelést megkonnyiti, ha a hajtasoldali fe-
delet satuba fogja, ahogy azt a 32. dbra mutatja.

MEGJEGYZES: Ne sértse meg a hajtasoldali fedelet és az érintkez
felUleteket.

1. Tavolitsa el a szolenoidot.
2. Tavolitsa el az inditémotor atmendcsavarjait.

3. Tavolitsa el a fedelet a kefeoldalon,31. abra.

MEGJEGYZES: A keferugék elvesztésének elkeriilése érdekébe
ne tavolitsa el a kefék ttkozojét (1),
amig az inditéfedél nincs levalasztva

a hajtasoldali fedélrdl, 31. abra . 6. Tavolitsa el a tavtartét a horgony hatuljardl.

33. 4bra

7. Hasznélja a 14 mm-es karburatorhoz valé #19458 szerszdmot a

gyujtégyertyak C-gylribdl torténd kiutéséhez, 34. dbra .
Szerelje le a C-gy(ir(it és a gyujtégyertydkat, majd dobja ki
azokat.

MEGJEGYZES: Mindig uj C-gy(ir(it és gyujtégyertyakat hasz-
naljon.

31. dbra

4. Csatlakoztassa le az 6nindité fedelét a hajtasoldali fedélrdl,
32. abra.

34. dbra

8. Szerelje le a fogaskerék- és kuplungszerelvényt,35. abra.

[——
Ll |

=
-

5 it oo AR VY. iy |
32. dbra 35. dbra
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Tisztitsa meg és ellendrizze a csigat. Ha sérult, cserélje kiaz A kévetkezd vizsgalatot a mérédmiiszeren a kévetkezd allés-
inditdmotort. Ellendrizze, hogy a forgdrész tengelyének - u})))))
csapagycsapjai nem kopottak vagy sérultek-e.

Ha kopottak vagy sériltek cserélje ki az inditémotort. 1. Csatlakoztassa a multiméter két mérdvezetéke kozul barme-
lyiket a gerjeszt6tekercs vezetékéhez (2).

ban kell elvégezni: (diédavizsgalat).

) 2. Amasik prébaérintkezdvel érintse meg elészér az
MEGJEGYZES: A kefeoldali fedélben 1évd csapagyak egyik, majd a masik kefét, ahogy az az abran

és a hajtasoldali fedélben lévé csapagyak nem l4thatd.

cserélhetok. a. A mikrofonnak jeleznie kell a csatlakozast

(folyamatos hang).

Az armattra kommutatoranak ellenérzése b. Ha a készilék nem jelez kapcsolatot,
cserélje ki az inditéburkolatot.

A forgérész kommutatora finom csiszolépapirral
tisztithaté (300-as - 500-as).
NE HASZNALJON csiszolévasznat.

A kommutator legfeljebb 1.063" (27 mm) méretre esztergal-
hato, 36. abra .

Tisztitds vagy megmunkalas utan a kommutator lamellai
kozotti réseket fémflrészlappal kell kitisztitani.

A forgérészt csengdvizsgaldval kell ellenérizni, hogy nem
zarlatos-e.

1.062” (27.0 MM)

38. dbra

3. Csatlakoztassa a két prébakabel barmelyikét az inditémotor
hazahoz, 40. abra .

36. abra
A kefék ellen6rzése

A kefék (1) minimalis mérete 1/4" (6 mm)
Ha a kefék jobban elkoptak, cserélje ki az indité fedelet. 37
.abra.

39. 4bra

4. A masik prébaérintkezével érintse meg elészor az
egyik, majd a masik kefét, ahogy az az dbran
- lathato.
37. abra a. A mikrofonnak jeleznie kell a csatlakozast
Hasznaljon digitalis multimétert, és ellenérizze az abrazolt 6sszekdt- (folyamatos hang).
tetést a gerjesztétekercs vezetéke és a szénkefe kozott b. Ha a készulék nem jelez kapcsolatot,
38. dbra. cserélje ki az inditéburkolatot.
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40. abra

Lanckerék szerelése.
1. Kenje meg enyhén vazelinnel. Szerelje fel a fogaskereket és a
tengelykapcsolét.
2. Helyezzen fel egy Uj biztositdgydrit a tengelyre.
3. Helyezzen fel egy uj C-gy0r(t. 42. dbra
4. Nyomja meg erdsen a reteszt, amig a C-gy(r(i be nem pattan a retesz hornyaba
,39. abra.

5. Helyezze fel a tavtartot a forgorész tengelyére,41. dbra. 2. Szerelje 8ssze az indit6 burkolatat a hajtas burkolataval. Kdzben

MEGJEGYZES: A tavtartén lévé peremnek (1) a hajtasoldali fe-
délben Iévé csapagy felé kell néznie

tgyeljen arra, hogy a hajtékar hornyan 1évé kiemelkedés és
a persely hornya egymasba illeszkedjen, 43. dbra .

S e . 43. 4bra
Az inditdmotor szerelése
1. Szerelje fel a meghajtdkart (2) a fogaskerékre (1). 3. Helyezze be a kefetartdt, és kdzben illessze a kefetartd
Helyezze be a horgonyt és a meghajtékart a meghaijté burkolatéaba (3), (6) nyulvanyait az indit6fedél (7) hornyaiba, 44.

42. abra. abra.
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8. Rogzitse a végfedelet ( homloklap), 47.abra.
Az dtmend csavarokat hlzza meg
70in. Ibs. (8 Nm).

44, abra

4. Helyezze be a kartyakat a kartyanyilasba,

45. abra.
z 7 a z ” z z 47. albra
5. Nyomja 0ssze a rugdkat vékony orru fogéval, majd helyezze be 6ket a kartyak
mogé.
9. Szerelje be a szolenoidot, 14sd: ,Az inditdmotor szolenoidjaf.
= A FOGASKOSZORU JAVITASA
MEGJEGYZES: Az 540000 és 610000 modelleknél a fo-
%\ M gaskoszoru nem cserélhetd.
R 0
N 1. Dorzsérral jeldlje meg a szegecsek kdzepét, amelyek a fo-
—— gaskoszorut (1) a lendkeréken (4) tartjak, 48. abra .
2. Furja ki a szegecseket #13. furdval.
45. abra

3. Tavolitsa el a fogazott koszorut, és tisztitsa meg a szerel6fell-

6. Helyezze be a kefék tartélemezét (7), 46. abra . letet.

4. Az Uj koszorut a lendkerékre a koszorihoz mellé-

7. Helyezze fel a gumi témitést az indité burkolatara. k?lt négy csa,varrajl (2) és 6nzaro arjyévall(S) rog-

Gy6z6dj6n meg arrél, hogy a gumi témitésen lévé bevagas  Ztse. Az anyakat €s a csavarokat biztonsagosan

(8) illeszkedik a burkolaton 1évé kiemelkedésre (9). htizza meg.

@
- /
NI i/,
‘,\@
46. abra 48. abra
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A BERANTO INDITO AZONOSITASA

A V-Twin motorokon kétféle berantdinditét alkalmaznak. A berantdinditok alkatrészei (beleértve az inditét és a csészét is) nem
FELCSERELHETOK. A 49. dbra bemutatja, hogyan lehet megkiilénbéztetni a berantdinditékat.

Jelenlegi kivitel

Régebbi kivitel

49, dbra

1. Berantdéindité.

2. Ajelenlegi inditék Iégbedmldnyilasai nagyob-
bak.

3. Garancia a jelenlegi nejlon startérokra,
a régebbiekre fém.

4. Az 6nindit6 szabadonfutdja a mai 6ninditékon nejlon|
, a régebbieken fém.

5. Az indit6 csészéje: nagy nyildsok a jelenlegi,
kicsik a régebbi inditékon.

A BERANTOS INDITOK JAVITASA
A beranto6 indité szétszerelése

Q — >
\@'//ﬂﬂﬁﬂﬂ[\ﬂ\a\\&\\g@

50. dbra

1. Csavarja ki a négy csavart, és szerelje le a berantdszerkezetet (1),

50. dbra .
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A zsin6r cseréje

A zsinér leszerelése

1. Huzza ki részben a zsinért, és kdsson ideiglenes csomot (4),
51. abra.

2. Vegye ki a betétet (1) a zsindr fogantyljabdl (2). Huzza ki a csomot

a zsindr betétjébdl.
3. Oldja ki a csomét, csatlakoztassa le a zsindrrél a betétet és a fogantyut.
4. Huzza ki a zsinért (3) a lehet6 legjobban.

5. Tartsa meg a szijtarcsat, majd vékony orru fogdéval fogja
meg a zsinért a csomaénal, és huzza ki az orsébdl.

6. Lassan engedje ki a szijtarcsat, és hagyja, hogy a rugé lecsavarodjon

, amig a dob teljesen meg nem all.

51. dbra

A zsinér felszerelése

MEGJEGYZES: A potzsindrt roviditse le  80"-re (203 cm).

1. A zsin6r elvagdsa utan olvassza meg a végét a lang felett
és torolje le egy ronggyal, hogy megelézze a kibomlasat.

2. A kotél egyik végére kdsson egy nyolcas csomot, 52.
abra.

52. abra

3. Forditsa el a szijtarcsat AZ ORAMUTATO JARASAVAL ELLENTETES

IRANYBA (nyil) teljes hat fordulattal, 53. 4bra .
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4. Forgassa a szijtarcsat AZ ORAMUTATO JARASAVAL
MEGEGYEZO IRANYBA, amig a zsinér nyilasa a csévén
(2) egy vonalba nem kertl az inditéhaz zsindrnyilasaval

).

5. Tartsa a szijtarcsat ebben a helyzetben.

6. Vezesse at a zsindrt a szijtarcsan és a haz nyilasan, 54.
abra.

7. Hazza a zsinért, amig a csom6 fel nem fekszik.

8. Rogzitse a hevedert, és kissé tavolabb a kotélen
kdsson ideiglenes csomét.

9. Hagyja, hogy a cséve és a rugo lassan felcsévélje a kotelet
az ideiglenes csomoig.

54. dbra

10. A zsin6rt (4) vezesse at a berantézsindr fogantyujan (3) és
a fogantyubetéten (2), 55. abra .

11. A zsindr végére kdssdn csomot.

12. HUzza meg az (1) csomét a kétélbetétben, majd hizza be
a betétet a kotél fogantyujaba.

13. Oldja ki az ideiglenes csomét (5), és hagyja, hogy a zsinér
lassan felcsévélédjon a beranté szerkezetbe.

14. Hasznalja a berantét annak ellenérzésére, hogy
megfelel6en mikddik-e.



55. dbra

A szijtarcsa és a rugo cseréje

Jelenlegi kivitel

A FIGYELMEZTETES

ELHZZE MEG A SZEMSERULEST!

® A beranté szijtarcsajan és rugdéjan végzett munka soran
védje a szemét.

* A rugdval szerelt szijtarcsat egységként kell
javitani. NE VEGYE KI a rugét a szijtarcsabdl

1. Szerelje le a berantézsindrt.

2. Csavarija ki a vallas csavart (1) és a tartot (2), 1asd: 56.
abra.

3. Emelje fel a reteszeket (3) és a reteszek rugdit (4).

56. abra

4. Forgassa el a szijtarcsat AZ ORAMUTATO JARASAVAL
MEGEGYEZO IRANYBA, amig le nem vélik a ru-
gorol.

5. Ovatosan vegye ki a csigét a rugéval,57. abra.

Ellendrizze az inditédburkolatot és a csigat

Ellendrizze a csigat, hogy nem kopott-e, nincs-e rajta re-
pedés, érdes szél vagy sorja a csiga hornyaban (2),
valamint kopas a kozépsé furatban (1), 58. dbra .

A kopott vagy sérult csigat cserélje ki.

58. abra

Az inditéburkolaton ellenérizze a zsinérnyilas (4), a ké-
zéps6 csap (5) és a rugd belsé rogzitése (3) kopasat,
valamint az éles széleket, 59. dbra . A kopott vagy
sérult perselyt cserélje ki.
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A szijtarcsa szerelése az inditdmotor perselyére 2. Szerelje fel a hornyot, és gy6z6djén meg arrdl, hogy a horonyban lévé

hornyok (8) illeszkednek a szijtarcsan 1évé kiemelkedésekhez (7),

1. Helyezze az 6ninditéhazat a munkaasztalra. 63. 4
. abra.
2. Szerelje fel az inditoberendezés tarcsajat (1) és a rugéegy-
séget a hazban |1évd k6zépsd csapra (2), 60. dbra . 3. Tartsa lefelé a kart, nyomja 6ssze a reteszelé rugdkat, és
csavarja be a kar csavarjat (5). Hizza meg a csavart 70

in. Ibs. (8 Nm) nyomatékkal.

4. Szerelje fel a kabelt.

60. abra

3. Forgassa a szijtarcsat AZ ORAMUTATO JARASAVAL EL-
LENTETESEN, amig enyhe ellenallast nem érez;
ez azt jelzi, hogy a rug6 beakadt a haz rugé-
rogzitd kiemelkedésébe, 61. abra .

63. abra

A szijtarcsa és a rugo cseréje

Régebbi kivitel

61. abra
A reteszegység, a reteszrugd és az Utkozé beszerelése ’
A FIGYELMEZTETES
1. Helyezze a rugdkat (3) a szijtarcsa (1) csapjaira. -
Szerelje fel a reteszeket (2),62. abra. ELOZZE MEG A SZEMSERULEST!

* A rugo- és csészeegység eltavolitasakor
védje a szemét.

® Arugét és a csészét csak komplett egységként szabad javitani.

NE KISERELJE MEG LESZERELNI
a rugot a csészérdl.

1. Szerelje le a berantdzsinort.

2. Szerelje le a vallas csavart (1), a kis alatétet (2),
a biztositdgylrit (3), a fékrugdt (4) és a nagy
alatétet (5), 64. dbra .
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Arugo, az inditohaz és a tarcsa ellendrzése

Ellendrizze a tarcsan, hogy nincs-e rajta repedés, érdes
perem (1) vagy sorja a tarcsa hornyaban, tovabba

nem lathaté-e kopas a rugdcsésze nyudlvanyain (2)

és a kozépso furaton (3), 67. abra.

A kopott vagy sérult csigat cserélje ki.

64. abra

67. dbra

Ellendrizze az inditéhazat, hogy nem kopott-e, nincs-e
4. Forgassa el a gyUr(t (8), amig a rugd el nem enged.  éles pereme a kétélnyilasnak (5), a k6zépsé csapnak

3 (4) és a rugd belsé rogzitésének (6), 68. abra .
5. Ovatosan emelje ki a gyertyapipat,65. abra. A kopott hiivelyt cserélje ki.

3. Emelje ki a reteszeket (6) és a reteszrugodkat (7).

68. dbra
Arugo, a tanyéregyseg és a szijtarcsa beszerelése az
A beranté rugdja és tanyérja normal esetben egységként inditohazba L .y i L

Ly s 1. Helyezze be a rugbegységet a tanyérral egyutt a szijtar-
a berantéhazban marad. P e . o
csaba ugy, hogy a rugo foganak kulsd vége (2) a
6. Vegye ki a rugé- és csészetarcsa-egységet (9) az inditohaz-  szijtarcsa két széles kiemelkedése (1) kozott legyen,
bél 66. dbra . és a rugo6tanyér nyulvanyai (3) mindkét széles

’ kiemelkedésnél,69. abra.

65. dbra

66. dbra 69. dbra
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2. Jegyezze fel a rugoful (5) helyzetét és a rugd belsd
végének (4) helyzetét az inditdhaz kozépsé
csapjan.

3. Engedje le az inditéhazat a rugds szijtarcsa-egy-
ségre 70. dbra .

0) @)

72. abra

2. Helyezze fel a szijtarcsara a nagy alatétet (7),
a fékrugot (6) és a biztositégylrat (5),73. abra.

3. Helyezze fel a kis alatétet (4) a vallcsavarra (3). R6g-
zitse a csavart és az alatétet a kozépsd csaphoz.

4. Helyezze be a gyujtégyertyak fogait a belsé nyilasokba. Huzza
meg a csavart 70 in. Ibs. (8 Nm) nyomatékkal.
5. Szerelje fel a kabelt.

70. &bra o= “ p=s <>
RIS Sy
. . . s . \ l ey 5%
4. Forditsa meg az egységet, és forgassa a szijtarcsat \ ".&, 200 D /
az 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyba, amig \ h = é
a rugofog belsd vége be nem akad a rugéhor- =
gonyba, 71. dbra. /

73. abra

A berantd indit6 beszerelése

1. Szerelje fel a berantdinditét a ventilatorburkolatra, és a csa-
varokat (1) csak kézzel hizza meg, 74. abra .

2. Huzza meg a zsindrt, hogy a reteszek beakadjanak az
inditédobba.

3. Huzza meg a kotelet, és hlizza meg a csavarokat a megadott nyomatékkal

60in. Ibs. (7 Nm).

71. abra

A kilincsszerkezet, a kilincsrugok és az Gtkdz6 beszerelése

1. Helyezze a reteszeket (2) és a reteszrugdkat (1) a dobba,
72. abra . 74. abra
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8. fejezet
Kenési rendszerek
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ALTALANOS INFORMACIOK

A Briggs & Stratton Vanguard kéthengeres V-elrendezésti OHV
motorok teljes nyomasu kenési rendszert hasznalnak olaj-
szlirbvel. Az olajszivattyu (1), amelyet fogaskerék hajt, a
tekndben 1évd szlir6kosaras szivécsovon keresztll szivja
fel az olajat, majd az olajszirén (3) keresztil tovabbitja. A
kévetkezd kenési rendszerek vannak abrazolva:

Vizszintes fétengely( motorok?1. dbra.

A forgattyushaz szell6ztetésének azonositasa

A Vanguard motorok forgattyushdaz-szelléztetd szelepet hasz-
nalnak a forgattyldshazban lévé vakuum szabdlyozasara és fenn-
tartdsdra. A szell6ztetd rendszer a forgattylUshaz gozeit a 1égszU-
rén keresztul vezeti el.

290000 — 351000 modellek
A szelléztet6 alul, a hengerek kozotti térben helyezkedik el.

A szell6ztetd két kivitelben készul,3. dbra.

A jelenlegi kivitel (balra) a forgattydshazban Iév6 vakuum
fenntartasara lamellas szelepet (1) hasznal.

A régebbi kivitel forgattyushaz-szell6ztetdje (jobbra) szalerésitési csap-

pantyuval ellatott szelepet tartalmaz (2).

MEGJEGYZES: A régebbi kivitel régzitécsavarja (3) alatétet
(4) és O-gy(lriket hasznalt, amelyeket
a jelenlegi kivitel csavarjanal (5) nem
alkalmaznak. A csavarok és a for-
gattydshaz-szell6zteték NEM cseresza-
batosak.

1. abra

Flggbleges fétengelyli motorok2. abra.

/®
%
?@

!

2. 4bra

3. dbra

380000, 540000, 610000 modellek A légtelenités a

2. henger szelepfedelében talalhato, 4. abra . A [égteleni-
tés a forgattyushaz vakuumanak fenntartasara lamellas
szelepet hasznal. Ez a szelep cserélhetd.

A sz(rt olaj az olajtekné olajcsatorndin aramlik, és a fécsapagyakhoz
, @ hajtéridcsapagyakhoz és a vezérmitengely csapagyaihoz

jut. Az olajnyomads a viszkozitds, a kdrnyezeti hdmérséklet-
kiléonbségek, az izemi hémérséklet és a motor terhelése
flggvényében valtozik. Kbvesse az 1. fejezetben ajanlott

olajokra vonatkoz6 el8irdsokat.

A tulnyomasszelep korlatozza a rendszer maximalis olajnyomasat

Opcionalis olajnyomaskapcsol6 all rendelkezésre. Ez a kapcsolo
jelz8berendezés aktivalasara hasznalhatd, ha az olajnyo-
mas kortilbelul 5 psi (0.3 Bar) ala csékken. A jelz8beren-

dezést és a kabeleket a berendezés gyartdja szallitja.
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A FORGATTYUSHAZ SZELLOZESENEK JAVITASA

290000 — 351000 modellek

Szerelje le a Iégszlir6 egységet.
Szerelje le a légtelenits szerelvényt (1). Artalmatlanitsa a tomi-
tést (2), 5. abra .

7. abra

A légtelenitd beszerelése reed-szeleppel
1. Helyezze a légtelenit6t (2) a tomitésre (3),
8. abra.
2. Helyezze fel a nagy O-gytir(t (1) a rogzitcsavarra.

3. Szerelje be a csavart. Hizza meg 30 in. lbs. (3 Nm)
nyomatékkal .

A nyelves szelep ellendrzése

A nyelves szelep rugderejl, és tokéletesen kell tdmitenie a @
Iégtelenitd testében 1évo légtelenitényilds (1) kordl, 6
. dbra . Szemrevételezéssel ellenérizze, hogy a nyel-

ves szelep nem deformalédott-e.

FIGYELEM: Ne fejtsen ki erdt a nyelves szelepre.

@

8. abra
QO @ A légtelenitd beszerelése szalerdsitési szeleplappal

1. Helyezze a légtelenitét a tomitésre.

@ 2. A nagy O-gy(r(t (1) helyezze fel a l1égtelenitére, 9.
abra .

3. Helyezze az alatétet (3) és a kis O-gyilr{t (2) a csavarra

4. Szerelje be a csavart. Hizza meg 30 in. Ibs. (3 Nm)
nyomatékkal .

6. abra

A légtelenitd ellenbrzése szalas szeleplappal

Ha a szdlas szeleplappal ellatott szelep (3) beszorult vagy
megszorul, a teljes légtelenitéegységet (1) ki kell
cserélni. A drét mérélapnak (2) 0.045" (1.14 mm)

nem szabad beférnie a szalas szeleplappal ellatott
szelep és a légtelenitéhaz kozotti résbe, 7. abra .

FIGYELEM: Ne fejtsen ki nyomast a szalas szeleplapra.
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380000 modell

Tavolitson el két csavart, és valassza le a légtelenitd szerelvényt
a szelepfedélrél, 10. abra .

12. dbra
10. dbra 3 . 3
Légtelenitd beszerelése
1. Szerelje fel a nyelvszelepet és a nyelvzarat a légtelenitd
hdzara, 13. dbra . A csavarokat szorosan huzza

A légtelenitd ellenérzése meg.

MEGJEGYZES: A nyelvszelepen és a nyelvzaron |évé furatok nincsenek egymassal egyvo-
1. Szerelje le a két csavart, a nyelv zardkarjat és a nyelves szelepet. nalban. Ugy szerelje éssze 6ket, hogy a furatok egymassal

egyvonalban legyenek.
2. Szerelje fel a terel6lemezt és a fedelet a szelepfedélre
2. Helyezze a nyelvszelepet sik feluletre. Uj tomitéssel.
3. Huzza meg a csavarokat 30 in. Ibs. (3 Nm) nyoma-
3. Ellenérizze a membranszelepet hézagmérdével, hogy nincs-e el-  tékkal.
deformalddva. 11. abra .

Cserélje ki a membranszelepet, ha a maximalis deformacié
meghaladja a 0.010” (0.25 mm) .

, (
N
13. abra
/ 7 _ V73 7 7

A szell6z6cs6 ellendrzése
Ellendrizze a szell6z6csovet (csdveket) (1), hogy nincs-e rajta re-
pedés vagy lyuk, illetve nem keményedett-e meg, 14. abra.
Cserélje ki a sérult csovet.

11. dbra

4. Helyezze a gyujtégyertyak nyelvének szerel6fellletét sik fellletre,
és a gyujtégyertyak magassagat ezekkel a furdkkal el-

\./
@ ﬂ\QJL
Ellendrizze a gyujtégyertydk nyelvének magassagat a kovetkezéképpen: O

P s /é
lendrizze: 12. dbra .
5. Hasznalja a #29furot a ,megfelel6” mérbeszkozeként. 0 % J
0 -
6. Hasznalja a #24furét a ,nem megfelel&” mérbeszkozeként. Li

Cserélje ki a gyujtogyertyak nyelvét, ha az nem felel meg az el6irasnak. 14. abra
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540000, 610000 modellek Olajszivattyu
1. Szerelje le a két csavart (6) és a légtelenitd fe- Ellendrzés

delét (5), 15. abra .
. L o Ellendrizze a szivattyu hajtéfogaskerekét (2), hogy
2. Emelje fel és tavolitsa el a kuls6 valaszfalat (4). nem kopott-e el vagy nincsenek-e letért fogai.
3. Szerelje le a nyelvszelep-egységet (3) és az O-gy(r(it Vizsgalja meg a szivattyu belsé rotorjat (4), kilsé rotorjat
(1), fedelét (3), valamint a forgattyushaz fedelét vagy az
olajteknét, hogy nem karcosak vagy kopottak-e.

4. Szerelje le a bels6 valaszfalat (2) a szelepfedélrdl (1 Sziikség szerint cserélje ki.

).

15. 4bra

Az olajszivattyu 6sszeszerelése

A légtelenit6 ellendrzése
Kenje meg a rotorokat olajjal. Helyezze be 6ket a szivattyuba,

Ellendrizze, hogy nincsenek-e meglazult szegecsek, illetve nem és igazitsa egymashoz a hosszukat (5), 16. dbra

sérult-e meg a nyelvszelep, a nyelv Utk6zdje vagy a fedél.
Ha barmelyik alkatrész elhasznalddott vagy sérilt, vagy a nyelvszelep nem

fekszik egyenletesen a nyilason, cserélje ki a tel- Olajbetdlté csonk és olajszintmérd pélca
jes szerkezetet.

Minden modell — kivéve: 540000, 610000

Legtelenlto beszerelése Az olajbetolté csonk (3) és az olajszintmér6 palca (1) O-gyUrikkel (2

) és/vagy atvezetdvel (4) vannak ellatva a megfelel6 tomités
biztositasa érdekében, 17. dbra .

MEGJEGYZES: A helyes illeszkedés érdekében a
légtelenitd alkatrészeinek egyik
sarka élesebben lekerekitett,

mint a tébbi. Ne prébalja az al- MEGJEGYZES: A csonk és az olajteknd kdzétti témités, illetve az
katrészt erével helytelen helyzet- olajszintmérd palca felsd végén 1évd to-

mités szivargasa a forgattydshazban
vakuumvesztést, valamint olaj- vagy
fUstszivargdast okozhat a kipufogédobon

be kényszeriteni.

1. Szerelje be a belsd elvalasztéelemet forditva,

a megemelt szélekkel KIFELE. keresztdl.
2. A vika ventilt szerelje be a sestavu jazy¢
kového ventilu, a VEN jazyCkovym ventilem. C> ’;/
3. A nyelvszelep szerelvénye f61é helyezzen egy > a— Q)— &
O-gy(rit. A szelepfedélbe az O-gy(rit ujjal

illessze be.

4. Szerelje be a klls6 valaszfalat a Iégtelenitd
burkolataba ugy, hogy a 3 kiemelkedeés KI-
FELE nézzen.

5. Szerelje fel a Iégtelenitd fedelet és a valaszle-
mezt a szelepfedélre.

6. Csavarja be a csavarokat. 17. abra
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540000, 610000 modellek

A megfeleld tomités biztositdsa érdekében ennél a modellnél az
olajbetdltd nyilas fedele (5) O-gylrivel van ellat-

va, a nivépalca pedig atvezetbvel (6),

18. abra.

MEGJEGYZES: Az olajnivépélca nyaka (7) ezeken a modelleken nem le-
vehetd, és nem javithat6. Ha
megsérul, cserélje ki a for-
gattyushaz fedelét.
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O. fejezet
Hengerek és a forgattyushaz fedelei vagy olajteknOi
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HENGEREK

Ellenbrzés és mérés

1. Ellendrizze a hengert, hogy nincs-e rajta repedés, sérult
menet vagy letort borda. Ellenérizze a henger fu-
ratat, hogy nem sértilt vagy karcos-e.

2. Ellenérizze vonalz6 segitségével a hengerfej felfekvd fellletét,

hogy nem deformalddott-e, 1. dbra .

Cserélje ki a hengert, ha a felfekvd feltletek tébb mint 0.0
04" (0.1 mm) értékben deformalédtak.

1. dbra

3. Haszndlja a teleszképos mérét #19404 (1), valamint a to-
[6mérét #19199 a hengerfurat kopasanak vizsga-
latdhoz. A hengerfuratot az dbra szerint 6 ponton
mérje meg, 2.3bra. Az abra szerint mérje meg az

egyes hengerek furatat egymasra merélegesen a
fels6 végénél (2), kozépen (3) és az als6 végénél (4),
a dugattyugylrld mozgasi utjan.

Ha a hengerfurat kopdsa nagyobb, mint 0.003” (0.076
mm) vagy az ovalitdsa nagyobb, mint
0.0015" (0.038 mm), a henger kifurasa szukséges.

MEGJEGYZES: Ha a hengerfurat az elirdsokon beliil van, és nem
mutat karcol6édds vagy sérulés jeleit,
Uj dugattyugyirik szerelheték fel, fel-
téve, hogy a hengerfuratot Ugy Ujitjak
fel, hogy keresztszalas fellleti mintazata
legyen.
A hengerfurat megfelel® feltileti mintazata
biztositja a megfelel6 kenést és a dugattyu-
gyUri megfeleld beagyazdédasat.
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2. abra

Hengerfuras

Ellendrizze, milyen tulméretes dugattyuk allnak ren-
delkezésre az adott motorhoz. Munkalja meg a hengert
pontosan erre a tulméretre. Ha ezt pontosan végzi el,

a tulméretes gyUrik és dugattyuk pontosan illeszked-
nek, és a megfelelé hézagok megmaradnak.

A hengerek hénoldsat j6 minéségl hénoldfejjel kell vé-
gezni, példaul a Briggs & Stratton #19205 szerszammal.
Tovabbi informaciéért forduljon a Briggs & Stratton
termékek forgalmazoéjahoz. A megfeleld hengerfellilet
elérése érdekében haszndlja a honoléfej gyartéja altal
ajanlott kdveket és kenbanyagot.

MEGJEGYZES: Elfogadhaté honolékendanyag az auto-
mata sebességvalté-folyadék. Mas
megfeleld honolékendanyag 4 rész
SAE 30-as olaj és 1 rész petréleum
Osszekeverésével készithetd.

Ha furdérudat hasznal, a kifuras utan
még honoléfejet kell haszndlnia, hogy elérje

a henger megfeleld keresztcsiszolasi mintazatat.

A honolas 1/2"-0s, hordozhatd, valtoztathaté fordu-

latszamu furdval és honoldszerszammal végezhet®é.

A sajat honol6 készllék gyartdsahoz szukséges mé-

retek a 13. fejezetben talalhatok.

1. A henger hénoldkészilékben torténd rogzitéséhez (1)
hasznalja a forgattyushaz fedelének csavarjait (2)3. abra
(A).

2. Rogzitse a honolészerszamot és a hengert bizton-
sagosan a satuba, kényelmes munkamagassag-
ban. Fogja be a honoléfej hajtétengelyét a furé-
gép tokmanyaba, és szoritsa meg.

3.Vagjon le egy fa hasabot, és helyezze a hengerbe,
hogy megakadalyozza, hogy a hénoléfej 3/4 — 1" (19 —
25 mm) nél mélyebbre hatoljon a henger furataba.

4. Helyezze a honoldfejet a hengerfurat kzepébe.
Az allitégombot ujjal hizza meg, amig a kdvek
szorosan fel nem fekszenek a henger falara.

NE ALKALMAZZON EROT. Csatlakoztassa a hajtétengelyt
a hoénoléfejhez. Gy6z8djon meg arrél, hogy a henger

és a hénolofej kdzpontositva van, és egy vonalban van

a hajtétengellyel és a furégép orsdjaval.
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MEGJEGYZES: Valah&nyszor Gj dugattyugydir(iket szerel
egy tlréshataron bellli hengerbe, Ujra-
hoénolja a hengerfuratot, hogy a fellilet
keresztsatirozott mintazatu legyen.
Ugyeljen arra, hogy a honolassal ne né-
velje a furatot a normal méreten tul, ki-
I6nben a hengert ki kell kdszoralni.

A honoléfejet a gyartd ajanlasainak megfeleléen kenje meg.
A farégép ajanlott fordulatszama: 300 — 700 ford./perc és
40 - 60 l6ket/perc . Mivel a hengerfurat normal esetben
csak a gyUrlk futasi tartomanyaban (3) kopik, a gytrik
futdsi tartomanya felett és alatt a hengerfurat kor ke-
resztmetszet( marad, 3. dbra (B) . Inditsa el a fUrégépet,
és mikozben a hdnoléfej forog, mozgassa fel-le (7) a
hengerfurat (4) alsé részén. Fokozatosan novelje a I6ket
hosszat, amig a hénoléfej a hengerfurat teljes hosszaban
mozog (8), de ne menjen tovabb, mint 3/4 — 1" (19 — 25
mm) a hengerfurat (6) folé vagy ala, 3. abra (C) . Kenje
gyakran a hénoldéfejet, hogy a kévek ne tomddjenek el.
Amint a vagényomas csokken, allitsa le a hénoléfejet, és
huzza meg a beallitdgombot a gyarté ajanlasanak meg-
feleléen. A hengerfuratot gyakran ellendrizze.

Befejezés

A simitékdveket azutan kell hasznalni, hogy a hengerfuratot
a kivant méretnél 0.0015" (0.04 mm) kisebbre hénoltak,
illetve a hengerfurat feldjitasakor. A simitokdvek hozzak
Iétre a megfeleld keresztszalas feluleti mintazatot,

amely elengedhetetlen a megfelel$ kenéshez.

A helyes keresztcsiszolasi szog korulbeltl 45° (1),4. abra.

Valahanyszor 0j dugattyugyUriket szerel egy méreten belil 1évd
hengerbe, Ujitsa fel a hengerfuratot, hogy a feliilet kereszt-
csiszolt legyen. Ugyeljen arra, hogy a honoléssal ne névelje

a furatot a normal méreten tul, kilonben a hengert ki kell
kdszoralni.

MEGJEGYZES: A megfeleld keresztcsiszolasi minta kialakitdsahoz
a furégépet megkdzelitéleg 200 fordulat
/perc fordulatszamon és 40 - 60 I6ket/
perc sebességgel mikodtesse . Hasz-
naljon elegendé honoldolajat, hogy
megakadalyozza a finisel6 kdvek elto-
moédését.

4. dbra
Tisztitas

FIGYELEM: A honol3asi por igen er8sen abraziv,
és a motor minden belsé alkatrészének gyors ko-
pasat okozza, ha nincs tokéletesen eltavolitva. A
teljes hengert és forgattyushazat a hénolas

utdn ALAPOSAN meg kell tisztitani.

El&szor a hengert és a forgattydshazat gondosan mossa
at olddszerrel, példaul petréleummal vagy mas, altalano-
san hozzaférhet6 oldészerrel. Ezutan a hengert és a for-
gattyushazat alaposan mossa ki kemény kefével, forré,
szappanos vizben. Ezutan alaposan oblitse le forré folyd
vizzel. Ismételje meg a mosast és az 6blitést, amig a ho-
nolasi szemcse utolsé maradvanyai is el nem tavolodnak.
MEGJEGYZES: A henger és a forgattylshaz alapos meg-
tisztitdsa utdn vegyen egy tiszta fehér
rongyot vagy papirzsebkenddt, és torolje
ki a hengerfuratot. Ha még maradt ott
honolasi dr t', az a rongyon szurke csikok
formajaban fog megjelenni. Ha barmilyen
dr t észlel, mossa le Ujra az egész hengert
és a forgattyushazat, oblitse ki, majd el-
lendrizze ismét. Ha a rongyon nem je-
lennek meg a honolépor nyomai, a hen-
gert megfeleléen megtisztitottak. Ola-
jozza be a henger furatat, hogy megaka-
dalyozza a rozsdasodast.
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MOTORCSAPAGYAK Mag-

netdcsapagy — 970430xx-tol

Ellendrzés

1. Ellen6rizze a magnes csapagyat, hogy nem sérult
-e. Ellendrizze tébb helyen, hogy nem kopott-e
el a #19219 (1) tolémérdvel vagy mas megfeleld
mérdeszkozzel, 5. abra. Ha nem all rendelke-
zésére tolémérd, a selejtezési méreteket a 13.
fejezetben taldlja.

2. Cserélje ki a csapagyat, ha elhasznalédott vagy sérult.

Szétszerelés

1. Szerelje le az olajtomitést.

2. Helyezze be a perselykihtzot #19450 (1) a csapagyba az
olajtomités fel6li oldalrdl, 6. dbra .

Készitsen egy jel6lést (2) a kihizén, hogy az Uj csap-
agyat az eredetivel azonos mélységbe helyez-

hesse be.

\@@

3.

!
6. 4bra

4. Helyezze a hengert a hengertamaszra #19227 a nagy
nyilassal a csapagy felé.

5. Nyomja ki a csapagyat a perselykilité (1) segitségével, 7.
abra .

Osszeszerelés

1. Helyezze a hengert a hengeralatétre #19227 a nagy
nyilassal a csapagy felé, 7. abra .

2. Igazitsa a csapagy kendcsatornait a henger kenécsa-
tornaihoz.

3. Sajtolja be az Uj csapagyat a megfelelé mélységig a per-
selybeltd (1) segitségével.
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7. abra

4. Régzitse a csapdagyat a felsd horonyban (2) a 1/8” kér keresztmet-
szetll csap segitségével, hogy megakadalyozza a csapagy elfor-
dulasat 8. abra .

%ﬂj%

8. 4bra

5. Szerelje be az Uj olajtomitést gy, hogy a tomitdélek

befelé nézzenek. Hasznalja a #19227 alatétet.
Nyomja be a tomitést, amig egy sikba nem keril a hengerrel.

Magnescsapagy — 970501xx el6tt

Ellen6rzés

1. Ellen6rizze a magnes csapagyat, hogy nem sértlt
-e. Ellendrizze a kopast tdbb helyen tolémérével
#19380 vagy mas megfeleld mérdeszkozzel, 9
. abra.
Ha nem 4ll rendelkezésre tolémérd,
a selejtezési méreteket a 13. fejezetben talalja.
2. Cserélje ki a csapagyat, ha elhasznalédott vagy
sérilt.
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Helyezze be a perselykittét #19349 a csapagyba az
olajtdmités feldli oldalrdl. Készitsen egy jeldlést a ki-
Utén, hogy ismerje az Uj csapagy beszereléséhez @ -
szukséges helyes mélységet. 1asd: 6. dbra . T

Szétszerelés

A magnes csapagya egy gorgds csappal van az olajelosztéba

illesztve, amely megakadalyozza a csapdagy elforduldsat.

1. Afilcdugét (2) a 3/16" (1) beltdszerszam segitségé-
vel Usse be az olajcsatornaba, 10. abra . 12 abra

2. Helyezze a hengert a hengertamaszra #1922 o
7 a nagy nyilassal a csapagy felé. 5. Helyezze be az Uj végs6 hengeres csapot a

3. Nyomja ki a csapagyat perselykiemel6vel #19349. csapagy olajnyilasaba.

6. Haszndlja a hengeres csap belt6észerszdmat #19344 az j
csap beszereléséhez, 13. dbra . Usse be az Uj hengeres
csapot, amig a szerszam Utkdzésig be nem fekszik.

7. Haszndlja a #19227 szdmu hengeralatétet és sajtolja be
az olajtdmitést a henger sikjaba.

/

10. dbra

Osszeszerelés

1. Helyezze a hengert a hengertamaszra #19227 a nagy
nyilassal a csapagy felé.

2. Igazitsa a csapagy kendcsatornait a henger kenécsator- 13. abra
naihoz.

3. Préselje be az Uj csapagyat a megfelelé mélységig A kimenotengely golydscsapagya
a persely kiUtdszerszam #19349 (3) segitségével ,11. dbra.

Ellen6rzés

A golyéscsapagyaknak szabadon kell forogniuk,14. bra.
Ha a csapagy barmilyen moédon szorul, cserélje ki.

® FIGYELEM: A forgattyldshaz fedelében 1évé csapagyak éItaIébaL
megsérulnek, amikor kiveszik 6ket a forgattylshazbdl.
A forgattyushaz fedelébdl kiszerelt csapagyakat ne hasznalja
djra.

11. dbra

4. Ko6szoruljon kupot az uj gorgécsap (5) egyik végére, ko-
rulbeldl 1/8”" (3 mm) (4) mélységben, ahogy azt
a 12. abra mutatja.

a. A csucsot rendszeresen hitse vizben, hogy megeldzze a
fém mindségének romlasat.

b. Tavolitsa el az 6sszes sorjat, és alaposan tisztitsa
meg. 14. dbra
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A golydscsapagy cseréjéhez a kovetkezd szerszamok ajanlot-

tak, 15. abra..

(1) Alatét #224061

(2) Szoritécsavar #19318
(3) Vezetd toldat #19396

(4) Kivagoé #19401

(5) Tdmaszto alatét #19440

—_ = — —

15. ébra

Szétszerelés

1. Helyezze az alatétet (1) a szoritdcsavarra (2).
Vezesse at a kivagoét (4) a nagyobbik végével, 16.
abra .

2. A tamasztdalatét (5) nyitott oldalat helyezze a golyds-
csapagyra.

3. Helyezze a bevagassal ellatott csavart a golydscsap-

agyba, majd csavarja be a tamaszalatétbe.
Huzza meg a csavart, amig a golydscsapagy ki nem
préselddik.

Osszeszerelés

A szerelés el6tt olajjal kenje meg a golydscsapagy kulsé
felUletét.

1. Helyezze a golydscsapagyat a tdmaszto alatétre #19440

,17. ébra..

2. Helyezze az alatétet (1) a szoritdcsavarra (2).

3. Vezesse at a csavart (2) az alatéttel (1) a vezetd tolda-

ton (3), majd csavarja be a tdmaszté
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alatétbe (5). HUzza meg a csavart, amig a csapagy a he-
lyére nem kerdil.

4. Haszndlja a #19227 szamu alététet, és sajtolja be az olajto-
mitést, amig egy sikba nem kerul a forgattydshaz fedelével

y 1
17. ébra

A kimendétengely siklécsapagya

Ha a kihajtétengely csapagya karcos (kopott), vagy
haa #19380 (1) hézagmérd belemegy a csapagyba
, cserélje ki az olajteknét.

Probalja ki a hézagmérdt a csapagy tobb pontjan, 1
8. abra.

Ha nem all rendelkezésre hézagmérd, mérje meg a
csapagy belsé atméréjét tobb ponton. Cserélje ki a fe-
delet vagy a teknét, ha a csapagy belsé atmérdje
nagyobb, mint 1.381"” (35.07 mm) (540000 modell —
1.777" (45.12 mm)) barmely ponton.

Olajtomités

Amikor Uj kihajtétengely-olajtomitést szerel be,
hasznalja a #19227 hengeres alatét 1-7/8" (47.6
mm) es oldalat. Nyomja be a témitést ugy, hogy 1/16
" (1.5 mm) a szerelési felllet ala keruljon.

o

18. 4bra

A vezérm{tengely csapagyai

A magnesoldali vezérmiitengely-csapagy ellenérzéséhez
haszndljaa #19384 ellen6rz6 idomszert. A kihajtétengely
fel6li oldalon 1év6 vezérmiitengely-csapagy ellenérzéséhez
haszndlja a #19386 ellendrzé idomszert. Az ellenérzé
idomszernek nem szabad beleférnie a csapagyba. Ha
nem allnak rendelkezésére ellenérz6 idomszerek, a selej-
tezési méreteket a 13. fejezetben taldlja. Ha a vezérm(-
tengely csapdagyai elkoptak, a hengerfejet vagy a for-
gattyustengely fedelét ki kell cse-
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10. fejezet
Forgattyus- és vezérmUtengelyek
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A FORGATTYUSTENGELY ELLENORZESE

Ellenérizze a forgattylUstengelyen a meneteket (1) és a reteszhor-
nyokat (2, 8), 1. dbra . Ha a menetek vagy a reteszhornyok
sérlltek vagy elkoptak, cserélje ki a forgattyustengelyt.

10

(R) sugarat, 2. abra . Selejtezzen ki minden olyan féten-
gelyt, amely a 13. fejezetben megadott méretek ala ko-
pott.

A teljes Utmutaté a tulméretes hajtérudakndl taldlhaté.

Ellendrizze a magnesoldali csapot (3) és a kimen&tengely csapjd
pontjabdl. Mérje meg a csapokat, hogy nem kopottak-e

el. Ha a csapok barazdaltak, vagy a 13. fejezetben meg-

adott, megengedett méreteken tul elkoptak, cserélje

ki a fétengelyt.

Ellendrizze, hogy a motor kendcsatornai (4) nincsenek-e eltdomddve
, illetve nincs-e bennuk valamilyen akadaly.

Ellendrizze a vezérmUkereket (6). Cserélje ki a kereket, ha a fo-
gazata kopott vagy sérult.

Mérje meg a hajtéridcsapagy csapjat (5), hogy nem kopott-e.

(7 Kopas vagy bardzddak szemr-

N

e

1. dbra

A fétengely hajtérudcsapja 0.020 aldméretre Ujrakodszorulhetd, ha
ilyen csokkentett méretl hajtérudak rendelkezésre allnak.

Az alkatrész rendelési szama az IPL-ben (illusztralt alkatrészjegyzék) ta-
lalhaté. Pontosan mérje meg és kdszorilje le a hajtéradcsap
atmérojét (A), a forgattyukar hajlasat (T) és a lekerekités
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2. 4bra

A LENDKEREK ELLENORZESE

Ellendrizze a lendkerék reteszhornyat (1), hogy nem
sérult-e. Cserélje ki a lendkereket, ha repedések, letort
bordak vagy sérult horony van rajta, 3. abra .

ﬁ iy, [=]
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A VEZERMUTENGELY ELLENORZESE

Ellendrizze a fogaskerék (4) fogait, a vezérmUbutydk nyulvényait (9, 10),
a dekompressziés golydkat (7), valamint a vezérm(tengely csap-
agycsapjait (6, 11) kopas és bevagddasok szempontjabdl,

4. abra.

A vezérm(tengely csapjanak és a vezérm(butyok nydlvanyanak selejtezési
méretei a mellékletben vannak megadva. Ha a vezérm{butyok fo-
gaskereke nem felel meg az el8irdsnak, cserélje ki.

A szabalyoz6 cstszdégylrlijének (2) szabadon kell mozognia a ve-
zérm(itengely kimend csapjan (6). A centrifugalis sulynak (

12) szabadon kell mozognia a csapon (8).

Gy6z6djoén meg arrdl, hogy a suly rugdja (5) nincs megnyulva. A
szabdlyozé sulyadnak (3) szabadon kell mozognia a felfuig-

gesztd csapokon (1). Gy6z6djon meg arrdl, hogy a felfiig-

gesztd csapok nem lazultak meg.

Ha az alkatrészek elhaszndlédtak vagy megsériltek,
cserélje ki a vezérmitengely-egységet.

10
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ALTALANOS INFORMACIOK

Valahanyszor a motort nagyobb javitds vagy generaljavitas céljabdl szétsze-
relik, szereljen be 0j dugattyugy(riket, feltéve, hogy a hengerfura-
tok a megengedett tliréshataron belll vannak.

1. A furat felsé részébdl tavolitsa el az 6sszes karbont és lerakédast. Ezzel
megakadalyozza a gylrik torését, amikor a dugattyut és
a hajtérudat kiveszi a hengerbdl.

2. Szerelje le a hajtérud fedelét. Nyomja ki a dugattyt és a hajtérudat a
hengerbdl alulrél felfelé.

3. A dugattyuk és a dugattyugy(r(k ellenérzése eldtt mérje meg

a hengerek furatat. Ha a furat felfarast igényel, nem A dugattyu és a dugattyugyirik ellenérzése
szikséges ellendrizni a dugattyukat és a gyQrlket, )
mert Uj, tilméretes dugattylikészletet fog hasznalni. MEGJEGYZES: Ha a hengert nem kell felfdrni, és a

dugattydn nem lathatok karcolds
nyomai, a dugattyut akkor is el-

Ha a henger furata tébb mint 0.003" (0.08 mm)-rel nagyobb az el&irt lendrizni kell.
méretnél, vagy az ovalitas meghaladja a 0.0015" (0 . Y i L,
.04 mm) értéket, végezze el a henger felfdrasat. 1. Ellenérizze a gylrlGhornyok oldalhézagat hézag-

mérével UJ dugattyagyriikkel (3),
3. 4bra . Cserélje ki a dugattyut, ha a gy(rihorony kivil esik az el6irt

hatarértéken.
Az oldalhézag elhasznalddasi hatarértékei:
Minden modell, a 540000 és 610000 kivételével
1. A dugattyugydriket dugattylgy(ri-fogoval #19340 (1« Temit8gyfiriik 60.004” (0.10 mm)

). 1. dbra tavolitsa el. - Olajlehtiz6 gy(irik 60.008” (0.20 mm)

Szétszerelés

2. Szerelje le a spiralis dugattytgy(ir(i-tagitét és az olaj- >40000, 610000 modellek

lehuzé gylriket. * Fels6 tomitdgylri 60.009" (0.23 mm)
* K6zéps6 tomitdgylri 6 0.006" (0.15 mm)
* Lehtzogylrik 60.004" (0.10 mm)

1. abra
3. abra
3. Szerelje le a dugattyUt a hajtéradrél,2. &bra. 2. Ellendrizze a gylrlk axialis hézagat , 4. abra.
Tavolitsa el a szenet a gylirlik végeirdl, és tolja be dket
a. Eltavolitja a dugattylcsapszeg (2) biztositoécsapjait. kb. 1" (25 mm) a hengerbe.

b. A dugattylcsap a dugattyiban és a hajtéradban cstiszécsapagyazassal van bedgyazva. AZ aXiéIiS hézag SelejteZéSi mérete

A dugattyukat a hajtérudakkal egyutt, szerelt egységként Minden modell, kivéve a 540000 és 610000
tarolja. Ne cserélje fel 6ket. * Minden gy(ri 60.030” (0.76 mm)
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540000, 610000 modellek
* Felsé tomitégylrd 60.030” (0.76 mm)
* K6z€épsd tomitdégylri 60.030” (0.76 mm)
* Lehzdbgylrik 60.040” (1.0 mm)

T
2] | =7

T — 6. 4bra

2. Ellenbrizze a hajtérudcsapagyakat,7. abra.

MEGJEGYZES: Aldméretes ( 0.020" ) hajtéridcsapagyak egyes
V— motorokhoz rendelkezésre allnak, Ujra-
Q kdszorilt hajtéradcsapokhoz. A rendel-
4. 4bra kezésre allasrél az IPL-ben (illusztralt
alkatrészjegyzékben) tdjékozédhat. Ha
a fétengely hajtéridcsapagya barazdalt
3. Ellendrizze a dugattylcsapszeg furatat , 5. abra. vagy kopott, cserélje ki a hajtérudat.
Cserélje ki a dugattyut, ha a kopasa meghaladja a selejtezési méretet, vagy az
ovalitdsa meghaladja a 0.0005" (0.01 mm) értéket.

A dugattyldcsapszegcsapagy selejtezési mérete (1)
* 290000-351000 modellek0.674” (17.12 mm)

A dugattydcsapszeg furatanak selejtezési méretei « 380000 modell0.711” (18.06 mm)
* 290000-351000 modellek0.674" (17.12 mm) * 540000 modell0.828" (21.03 mm)
* 380000 modell0.711" (18.06 mm) A hajtérudcsapagy selejtezési mérete (2)
* 540000 modell0.828" (21.03 mm) . Mind)en modell, kivéve a 540000-et, 6 1.461"(37.12
mm

| | * 540000 modell 61.658" (42.11 mm)

J M I ®

&

PN @

5. abra

7. abra

] ] o o Dugattyu- és hajtérud-szerelvény
A dugattyucsapszeg és a hajtérud ellendrzése
1. Kenje meg az alkatrészeket motorolajjal. Szerelje fel az 1. szdmu du-
1. Mérje meg a dugattylcsapszeget, 6. dbra . Cserélje ki, ha a kopas mértéke gattydt a hajtérddra, 8. bra .
meghaladja a megengedett selejtezési hatarmereteket, 5 A dugattydn 1évé nyilnak, kivagasnak vagy ntési jelnek a
vagy ha ovalitasa eléri a 0.0005" (0.01 mm) értéket. lendkerék felé kell mutatnia, részlet 8. abra .

A dugattylcsap selejtezési hatarméretei: *  Ahajtéradon l1évé ,OUT 1” jeldlésnek vagy az 1"

p p " szamnak a kihajtétengely oldala felé kell néznie
* 290000 és 351000 modellek 60.672" (17.07 mm) (a dugatiyin lé\J/ < ny”?al Z”entétesen)

* 380000 modell 60.708" (17.98 mm) e Adugattylcsapszeg biztositégyiriit vékony po-
* 540000 modell 60.826" (20.98 mm) faju fogodval helyezze be.
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A dugattyugy(rik felszerelése a dugattyura

A gylrilket az abran lathaté sorrendben szerelje fel,
10. abra . A k6zépsd (2) és a felsd (1) tomitdégylra fel-
szereléséhez hasznalja a #19340 dugattyugylri-fogét

1. Szerelje fel a dugattyugytri-tagitét (4).

a. Szerelje fel az alsé torl6gylrit (5).

b. Szerelje fel a felsé torlégytrit (3).
8. abra

3. Kenje meg az alkatrészeket motorolajjal. Szerelje 6ssze a 2. szdmu dugattyut 2. Szerelje be a kézepso témltogyurUt ) ugy, hOgy
és hajtérudat, 9. &bra . az azonosito jeldlés (6) felfelé nézzen.

e Adugattyun Iévd nyilnak, bevagasnak vagy 6ntési jelnek

a lendkerék felé kell mutatnia. 3. Szerelje fel a felsé tomitégyrit (1) tgy, hogy az azo-
*  Ahajtéradon lévé ,,0UT 2" jelélésnek vagy a ,2” szamnak nosito jelolés (6) felfelé nézzen.

a kihajtotengely oldala felé kell néznie (a du-

gattyun Iévé nyillal ellentétesen).

4. A dugattyucsapszeg biztositogydriit vékony pofaju fogovattretyezzetre:

/®\ ®

/®\
AL
/2\ \
— \

10. dbra

9. adbra
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MOTOR OSSZESZERELESE MEGJEGYZES: Az ,OUT-1" (5) felirat az 1. szamu hajtékaron
a kihajtétengely (6) oldala felé kell
Forgattyustengely beszerelése forditani.

Kenje meg a magnes lendkerék csapagyat és az olajtdmités pergpmét motorolajjal. Helyezze
be a fétengelyt, 1. abra . ~

3. abra
- 4. Szerelje fel a hajtérud fedelét a hajtéruadra gy, hogy a hely-
1. abra zetjel0lések egy vonalban legyenek, 4. dbra . A csavarokat
., L, , 115 in. Ibs. (13 Nm) nyomatékkal hizza meg.
Dugattyu és hajtérud beszerelése . , ,
MEGJEGYZES: 540000-610000 modellek esetén 125 in.

MEGJEGYZES: El6szdr az 1. szamu dugattylt és az 1. szamu Ibs. (14 Nm).

hajtérudat szerelje be.

1. Olajozza be a dugattyugyriket és a dugattyu palastjat . A gylriket
nyomja dssze a #19070 (2) dugattylgy(r{-6sszenyomo szerszammal,
2. dbra.

a. Helyezze a dugattyut és a présszerszamot fejjel lefelé
a munkapadra ugy, hogy a présszerszam kiemel-
kedései (1) felfelé nézzenek.

b. HUzza meg a kompresszids szerszamot, amig a gyU-
riik teljesen 6ssze nem nyomaédnak.

c. Enyhén lazitsa meg az 6sszenyomé szerszamot ugy,
hogy a dugattyu paldstjan elforgathatd legyen, mi-
kézben a hajtérudat tartja.

4. abra

5. Forgassa el a forgattyustengelyt két fordulatot, hogy megbizonyo-
sodjon arrdl, hogy nem szorul. Arra is tgyelni kell, hogy a hajté-
rad a hajtékarcsapon szabadon tudjon oldalirdnyban mozogni.

6. Ugyanezt ismételje meg a 2. csavarndl.

MEGJEGYZES: A 2. hajtéridon 1évé {OUT-2i feliratnak a
motor kihajtotengelye feldli oldal
felé kell néznie (6).

FIGYELEM: A nyomatékkulcs hasznalatanak elmulasz-
tadsa miatt a hajtérudcsavarok elégtelentl meghuzot-
tak lehetnek, ami a hajtérud torését okozhatja, vagy
tulhuzottak lehetnek, ami besilést okozhat.

2. dbra

2. Kenje meg a hengerfuratokat és a hajtékarcsapot. Forgassa el
a fétengelyt, amig az also
holtpontra nem ér.

VezérmUtengely beszerelése

3. Szerelje be az 1. szamu dugattyut ugy, hogy a horony 1 Kerjje m?g @ "szel.epemelélfet,.a vezérm(]'F.enger cstapjait
vagy az éntésijel (3) a motor LENDKEREKOLDALA felé és a butykok kiemelkedéseit motorolajjal. Szerelje fel
nézzen (4), 3. dbra . Nyomija lefelé kézzel a dugattyut,
amig a hajtékar fel nem fekszik a hajtékarcsapra. 2. Szerelje fel a szelepemeldket.

a vezérmikereket a fétengelyre.
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3. Allitsa egymassal szembe a vezérm(itengelyen és a fétendely vezérmUkerekén

Iévd idbzitési jeloléseket. Szerelje be a vezérm(-
tengelyt, 5. dbra .

4. Szerelje fel a szabalyozé csuszogyUrijét (2) a vezérmi-
tengelyre (kivéve a 540000, 610000 modelleket
).
a. Helyezzen be egy uj O-gy(rit (3) a furatba.
b. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tekercs kapcsolddik a centrifugalis

sulyhoz, és hogy a tekercsen Iév6 horony illeszkedik a
pozicionalécsapra (1).

Olajszivattyu beszerelése

Vizszintesen elhelyezett forgattyustengely

1. Szereljen fel egy Uj O-gylr0t (5) a szlrdvel ellatott szivo-
csbegységre (4). Szerelje fel a szivécsovet az olaj-
szivattyura (2), 6. dbra .

2. Aforgattydhazra szerelje fel az olajszivattyu-egységet
és a sebességvaltd valaszfalat (1). A csavarok
ala haszndljon uj O-gy(Urlket (3).

Figgélegesen elhelyezett forgattylstengely

1. Gydz6djon meg arroél, hogy az olajszivé szita (3) tiszta és megfeleld

helyzetben van.

2. A csavarokra (2) helyezzen fel Gj O-gy(riket (1).
Szerelje fel 6ket a kadra,7. abra.

12

7. abra

Forgattyushazfedél vagy olajtekné beszerelése

1. Kenje meg a kimené tengely és a vezérm(itengely csap-
agyait.

2. Forgassa a szabdlyoz6 orséjat, amig a lapat fel nem Utkozik a
bltykds csapagy utkozéjének, 8. abra .

3. Helyezze be a megfeleld tomitésvéddt az olajtomitésbe

4. Szerelje fel a fedelet vagy a forgattyushaz tekngjét uj to-
mitéssel. A csavarokat fokozatosan hizza meg, 9.
abra, 150 in. Ibs. (17 Nm) nyomatékkal.

MEGJEGYZES: 540000, 610000 modellek 200 in. Ibs.

(23 Nm).

9. dbra

5. Ellendrizze a fétengely tengelyiranyl végjatékat.
A végjatéknak 0.003 — 0.015" (0.08 — 0.40 mm) kozott kell lennie.
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A fétengely tengelyiranyu végjatéka a tamasztd alatét hozza- 2. Szerelje fel a himbatengelyek técsavarjait (1), a himbaten-
adasaval vagy eltavolitasaval allithatd be. A #807625 ta- gelybakokat és a himbdakat (3) a hengerfejre, 11. dbra .
masztdalatét-készlet a kdvetkezd vastagsagu alatéteket
tartalmazza; 0.039” (1.0 mm), 0.049” (1.25 mm) és 0.059"
(1.5 mm) . A tdmaszté alatétet a forgattydstengely kimend
tengelyének oldaldra, a vezérmUkerék feléli oldalra kell
elhelyezni.

3. A csavarokat 100 in. Ibs. (11 Nm) nyomatékkal hdzza
meg.

Hengerfejek beszerelése

1. A hengerfejet Uj tomitéssel szerelje fel,
10. dbra.

MEGJEGYZES: Az 940501xx elétt gyartott motorokat to-
mité alatétekkel szerelték az 1. és
3. szamu hengerfejcsavar ala.

. e . ; 11. abra

2. Kenje meg a szelepvezetd fejének meneteit kend-

anyaggal #93963. i o

Régebbi kivitel

3. HUzza meg a csavarokat az abra szerinti sorrendben

nyomatékkal165 in. Ibs. (19 Nm). MEGJEGYZES: A himbatengely (3) furatai el vannak tolva.

Ugy szerelje be 6ket, hogy a furatok a
MEGJEGYZES: 540000, 610000 modellek 6 350 in. himbatengely vége felé nézzenek, 12.
Ibs. (40 Nm) abra.

4. Helyezze be a tolérudakat a szelepemelék mélyedéseibe 1- Kenje meg a himbakat (4) és a tengelyt (2) tiszta
motorolajjal.

2. Szerelje 6ssze a himbakat, a tengelyt, a bakokat és a csavarokat (1)

MEGJEGYZES. Az 6sszes modell kivéve az 540000, 61000 és szerelje fel ket a hengerfejre”]Z. abra.
0 6 A kipufogdszelepek tolorudijai i ) ]
aluminiumbél késziiltek. 3. A csavarokat hiizza meg 140 in. Ibs. nyomatékkal
540000, 610000 modelleké mindegyik (16 Nm).

toléruad aluminiumbdl készult.

12. dbra

A tolérudak felszerelése

) i i 1. Nyomja 6ssze a szeleprugét (3) a himbakarral (2), és helyezze a
A himbak felszerelése vezérlérudat (1) a himbakar foglalataba
13. dbra.

Jelenlegi kivitel , L ) )
MEGJEGYZES: Gy6z6djon meg arrél, hogy a nyomérudak to-

1. Kenje be a himbak csapjait (2) tiszta motorolajjal. vébbra is az emel6k mélyedéseiben ma-
radnak.
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2. A szelepfedeleket Uj tdmitésekkel és a szelepfedél Lendkerék beszerelése
csavarjaihoz valé tomité alatétekkel (6) szerelje Minden modell, kivéve a POWERLINK rendszer{i mo-
fel, 14. abra . Az anyakat (7) hizza meg 25 in. torokat t
Ibs. (3 Nm) nyomatékkal .

VIGYAZAT: Tisztitsa meg a lendkereket és a forgattyustengel

MEGJEGYZES; 540000, 610000 modellek - 70 in. menetét. Tavolitsa el az 6sszes olajat, szennyezédést és
Ibs. (8 Nm) zsirt.

3. Ismételje meg az eljarast a 2. hengernél. ) o
4. AI“’tsa be a Szelephézagot’ |ésd az 1 feJezetet' 1. Helyezze fel a lendkereket a fOtenge|yre, es IgaZItsa eqgy-
mashoz a reteszpalyakat.

2. Helyezze be a lendkerék reteszét a forgattyustengely
hornyaba.

A lendkerék anyajanak meghuzasa

290000, 303000, 540000, 610000 modellek

1. Szerelje fel az 6ninditéagyat (ha van), az alaté-
tet és a lendkerékanyat.

2. Szerelje fel az ékkulcsot a lendkerékre #19433 (1) a
lendkerék kils6 keriletére, 16. abra .

3. Alendkerék anyajat 125 ft. Ibs. (175 Nm) nyoma-

C s p tékra hizza meg nyomatékkulccsal (2).
Az elektromos indit6 beszerelése, 290000-es, 303000-es modellek és 150 ft. Ibs. (203 Nm).

légtelenitése és alternatora 540000-es és 610000-es modellek.

1. Szerelje fel a hatsé lemezt (1), 15. dbra . Hlzza meg a[tsavarokat®
5in. Ibs. (7 Nm) nyomatékkal. T —

2. Szerelje fel a generatort (2). Hizza meg a csavarokat 20
in. Ibs. (2 Nm) nyomatékkal.

VIGYAZAT: Vezesse a generétor vezetékeit az elektromos 6n-
indité mégott. NE CSIPJE BE azokat.

3. Szerelje fel az elektromos 6ninditét (3). Hdzza meg a csavarokat
140 in. Ibs. (16 Nm) nyomatékkal.

4. Szerelje fel a forgattyushaz-szell6z6t - 290000 — 35000
0 modellek . HUzza meg a csavarokat 30 in.
Ibs. (3 Nm) nyomatékkal. 16. &bra
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350000, 380000 modellek

1. Szerelje fel az alatétet és a lendkerék anyajat.

2. Szerelje fel a lendkerék reteszel6készletet #19321 (2) az Ut-
kozére , 17. dbra .

3.

Hasznaljon nyomatékkulcsot (1) és 30 mm-es dugdkulcsfejet (3) a lendkerék

12

Lendkerék felszerelése — PowerLink rend-
szer( motorok t

MEGJEGYZES: A lendkerék felszerelése el6tt gyéz6djon meg

arrél, hogy a lendkerék magnesei
szennyezddésektél mentesek.

anydjanak 125 ft. Ibs. (175 Nm) nyomatékra térténé
meghuzasahoz.

4. Szerelje fel az 6nindit6 agyat és a csavart (ha van).
Huzza meg35 ft. Ibs. (48 Nm) nyomatékkal.

A

FIGYELEM

NE SERTSE MEG A KEZET VAGY AZ
UJJAT.

* A lendkerék magnesei NAGYON EROSEK, és
hirtelen a motorhoz huzhatjdk a lendkereket.

® Gy6z6djon meg arrdl, hogy a lehtzécsavar (1) LEG-
ALABB arra a magassagra van beéllitva, ahol volt, ami-
kor a lendkereket leszerelték a motorrél.

17. dbra

A ventilator beszerelése
350000, 380000 modellek

1. Igazitsa a ventilator hatoldalan 1évd peremet (5) a lendkerék

A fétengelyre (3) rogzitett vezetddarabbal (2) he-
lyezze a lendkereket a felszerelt lehtzéval egyutt
a vezetbdarabra, 19. dbra..

Igazitsa a lendkerék reteszhornyat a fétengelyen
lévd ékhez (4). Lassan lazitsa meg a lehuzécsavart
(1), hogy a lendkerék (5) lesullyedjen az allérész
folotti helyzetébe. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
fotengely retesze beleilleszkedik a lendkerék re-
teszhornyaba.

hornyaba (3), 18. abra.

MEGJEGYZES: A 030430xx utan gyartott motorok speciélisan
kiegyensulyozott fétengelyt és ki-
egyensulyozott ventilatort hasznalnak
, amelyen nincs kiemelkedés. Ez a
ventilator a lendkerékre barmely
irdnyban felszerelheté. Ne cserélje
fel a 030501xx el6tt gyartott ventila-
torokat és fétengelyeket az Ujabb al-
katrészekre.

2. A tarcsan lévd bevagast (6) igazitsa a ventilatoron 1évé beva-

gashoz.

3. Huzza meg a csavarokat (7) 150 in. Ibs. (17 Nm) nyomatékka

MEGJEGYZES: A 540000, 610000 modelleknél
hizza meg a csavarokat 90 in. Ibs. (10 Nm)
nyomatékkal.

Ha van, szerelje fel a berantéindité agyat (2) és

4.

az inditéagy csavarjat (1).
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19. abra

3. Szerelje fel a lendkerék anyéjat. Hizza meg a lendkerék

anyajat az eldirt nyomatékkal.

4. Szerelje fel a ventilatort és a ventilator régzitégydrdjét a
lendkerékre.

5. Csatlakoztassa a generator vezetékeit az egyeniranyité szaba-
lyozéhoz.

6. Csatlakoztassa a POWERLINK kabelkdteget az inverterhez
, és szerelje be az illetéktelen beavatkozas elleni csava-
rokat.

7. Tesztelje a rendszert, hogy megbizonyosodjon a meg-
felelé mkodésérdl.
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Gyujtétekercsek felszerelése 3. Csatlakoztassa a szabéalyozékart (3) a szabalyozétengelyre.

1. Szerelje fel a gyUjtétekercset a motorra,20. dbra. Egyelore NE HUZZA MEG az anyat.
2. Csatlakoztassa a foldeld vezetéket a gyujtdtekercsek lapos 4. Szerelje fel a szabalyoz6 vezérlékonzoljat (2).

csatlakozéjahoz. A csavarokat 140 in. Ibs. (16 Nm) nyomatékkal hizza
MEGJEGYZES: A tekercs régzitéfuratai réselt kialakitastak. Tolja meg.
a gyujtétekercset a lehetd legtavolabb Karburator és csévezeték felszerelése
a lendkeréktél (nyil). Hizza meg Fiiggbleges forgattytstengely
mindegyik csavart (4), hogy a tekercs 290700, 303700, 350700 modellek

a helyén maradjon. Jelenlegi kivitel: 22. dbra

3. Ugyanezt végezze el a masik gyujtotekerccsel.

p 1. A csbvezetékre helyezze fel a tomitést (1) és a tavtartot (4).
4. Allitsa be a gyujtotekercs |égrését, lasd az 1. fejezetet vez yezz I M v )

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a karburator tavtartéjan [évé po-
zicionalo csap (2) illeszkedik a csévezetékben [évd ho-
ronyba (3).

2. Szerelje fel a karburatort a régzitécsapokra.

Vezérl6konzol felszerelése 22 3bra

1. Rogzitse a hengervédd lemezeket (4) és a hengerek kdzotti mélyedés Régebbi kivitel: 23. dbra

fedelét (1), 21. abra . Hizza meg a csavarokat 65 in. Ibs. (7 1. Vezesse at a régzitécsavarokat (5) a karburatoron, a témité-

Nm) nyomatékkal . sen (1), a tavtartd betéten (4) és a témitésen (1).

2. Rogzitse a karburatort a cséhoz.
a. Gydz6djon meg arrol, hogy a karburator tavtarté betétjén
1évé bedllitécsap (2) illeszkedik a csévezetékben
|1évé horonyba (3).
b. HUzza meg a csavarokat65 in. Ibs. nyomatékkal.
(7 Nm)

23. 4bra

21. dbra
351700, 380700 modellek

2. Csatlakoztassa a foldel6 kabelkoteget a kapcsold kimene- 1. A szivocsdre szerelje fel a tomitést (2) és a tavtartd betétet
tére. -
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2. Szerelje fel a karburatort a rogzit6 técsavarokra, 24.
abra .

3. Csatlakoztassa a szivatérudat (7) a szivatdkar-
hoz, és szerelje fel a szivatd kezelékonzoljat (
24. dbra 5), egykamras karburator, Abra 27,
kétkamras karburator, Abra 28 . Huzza meg a csa-
varokat (6) to 65 in. Ibs. (7 Nm) nyomatékkal.

Minden modell

1. Csatlakoztassa a szabalyozérudazatot (3) a fojtészelepkarhoz (1).
Pattintsa ra a rogzitékapcsot (2) a rudazatra, egyszer(]
egykamras karburator, 25. abra, kett8s két-
kamrds karburator , 26. dbra .

2. Csatlakoztassa a szabalyozé rudazat rugdjat (4) a tartéful
szemébe.

27. abra
MEGJEGYZES: Ha a karburator utdnégésgéatlé szolenoiddal van felszerelve, vezesse a
vezetéket a szivécsd alatt, majd
az 1. szamu henger pajzsan [évd
nyilason at.

AR

28. dbra

.

4. Csatlakoztassa az Uzemanyag-vezetéket, és rogzitse bilinccsel.

Vizszintesen elhelyezett forgattylstengely
290400, 303400, 350400 modellek

1. Szerelje fel a tomitést (1), a tavtartd betétet (3) és a
karburatort a szivocsore, 29. dbra .

25. dbra
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MEGJEGYZES: Ha a karburator éngyulladés-g4tlé magnesszeleppel
van felszerelve, vezesse a vezetéket a szivocsd
alatt, majd az 1. henger pajzsan [évd nyilason
keresztul.

a. Ugyeljen arra, hogy a tavtart6 betétben 1évé illesztécsap (2
) beilleszkedjen a szivécsében |évé kivagasba (4)

31. dbra

b. Huzza meg a csavarokat65 in. Ibs. nyomatekkal. 351400, 380400, 540000, 610000 modellek 1. Csatla-
(7 Nm).
2. Helyezze fel az Uj tomitést (5) és a karburator szerelvényt a
szivécsével (6) a hengerfejekre, 30. abra . Hlzza meg
a csavarokat 140 in. Ibs. (16 Nm) nyomatékkal.

koztassa a szivokonyokot (1) és a légszird konyokét (5)
a karburatorhoz (3) Uj tomitésekkel (2, 4) 32. abra .

2. Rogzitse a légszlrd térdrészének tomitését (4) a raga-
dos oldalaval a [égszlird felé és
a nyillal felfelé.

30. dbra

3. Csatlakoztassa a szabalyozo rudazatat (9) a fojtoszelep kar-
jahoz (7), és pattintsa a rogzit6t (8) a rudazatra,
31. abra.

4. A szabalyozé huzérugdjat akassza a tartéful szemébe.

5. Csatlakoztassa a szivatérudazatot (6) a karburatorhoz és a
szivatokarhoz, majd szerelje fel a szivatékonzolt (10). Hlzza
meg a csavarokat 65 in. Ibs. (7 Nm) nyomatékkal.

6. Szerelje fel az Gzemanyag-vezetéket, és rogzitse bilinccsel.
Csatlakoztassa az Uzemanyag-vezetéket a karburatorhoz.
Forditsa az Uzemanyagvezeték-rogzité fuleit vizszin-

tes helyzetbe, hogy ne érjenek a Iégsz(ir6 alapleme-
zéhez. 32. abra
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.dbra. 10. Csatlakoztassa a szivaté bowdenjét (13) a karburatorhoz és a
szivatékarhoz. Szerelje fel a szivatokonzolt (15). Hlzza meg
a csavarokat 65 in. Ibs. (7 Nm) nyomatékkal.

11. Szerelje fel a |égszlird konyokidomanak tartéjat.
Huzza meg a csavarokat 65 in. Ibs. (7 Nm) nyoma-
tékkal.

3. Csatlakoztassa a szivatérudat a szivatékarhoz (6),33

35. dbra

Ventilatorburkolat felszerelése
1. Szerelje fel a ventil-tor burkolatat (8),36. abra.
a. A 6 mm-es csavarokat 65 in. Ibs. (7 Nm) nyoma-

B} tékkal hdizza meg .
33. dbra .
b. A 8 mme-es csavarokat 140 in. Ibs. (16 Nm) nyo-

4. Szerelje fel a karburatort (3), a tdmitést (7), a tavtartd betétet (  matékkal huzza meg .
8) és a tomitést (9) a szivdcsdre. 2. Szerelje fel a karburator fedelét (9).

3. Szerelje fel a burkolatot (10).

5. Vezesse at a magnesszelep (10) mindkét vezetékét a szivocséd
nyildsan. Hdzza meg a harom csavart 65 in. Ibs. (7 Nm)
nyomatékkal.

6. Csatlakoztassa a magnesszelep foldelévezetékét (11). Hlzza
meg a csavart 65 in. Ibs. (7 Nm) nyomatékkal.

7. Vezesse a magnesszelep hosszl vezetékét (12) a csévon 1évé vezetékbi-
lincs alatt, majd az 1. henger burkolatan Iévé nyildson keresztul

,34. abra .

36. abra

Légszlrd felszerelése

Flggbleges forgattyustengely

290700, 303700, 350700 modellek

Jelenlegi kivitel: (kor alaku betét) 37. abra.

1. Szerelje be az Uj leveg6szliré talpanak tomitését (6
).

2. Huzza ré a forgattyUshaz szell6z6csovét (5) a szel-
|6z6csonkra, majd helyezze a 1égszird alapjat a

8. Csatlakoztassa a szabalyozérudat (14) a fojtoszelep kar- karburator régzitécsapjaira.
jdhoz, majd pattintsa ra a rogzitét, 35. dbra .

34. abra

3. Csavarja fel a karburator rogzitéanyait (2).

9. Akassza be a szabalyozérud rugdjat a rogzitd
Egyel6re ne hizza meg 6ket.

hurkaba.
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4. Szerelje fel a szell6z6terel6t (4) és a harom csavart (3).

Hldzza meg az anydakat és a csavarokat 65 in.
Ibs. (7 Nm) nyomatékkal.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a levegd szivocsove (1)
megfelelben illeszkedik a 1égsz{iré aljaba.

Régebbi kivitel (négyzet alaku betét), 38. abra.

1. Vezesse at a rogzitécsavarokat (2) a szell6z6te-
relén, a szlrdtalpon (1) és a tomitésen.

2. HUzza ra a szell6z6tdmlét a szellézdcsonkra .
Csavarja be a rogzitécsavarokat a karbura-
torba, de ne hlizza meg 6ket. 3. Csavarja

be a légsz(iré konzoljanak két csavarjat. Hlzza
meg mind a négy csavart 65 in. Ibs. (7 Nm)
nyomatékkal.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a levegdszivd csé

megfeleléen illeszkedik a 1égszilir6 alapjaba.

351700, 380700 modellek

1. Szerelje be az Uj rogzitétomitést a levegdszliréhoz
ugy, hogy a ragadoés oldala a levegdsz(ird
alapja felé nézzen, 39. abra .

2. Huzza ra a légtelenitd csovet a légtelenitd
csonkra. Szerelje fel a 1égsziird alapjat a kar-
burator régzitécsavarjaira.

3. Szerelje fel az 6tit karburéatort (2).

4. Csavarja fel az anyékat (3) és a csavarokat (1), majd hizza meg 6ket
kézzel.

12

5. HUzza meg az anyakat és csavarokat 65 in. Ibs. (7 Nm)
nyomatékkal.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a levegdszivéd csd megfele-

[6en illeszkedik a 1égsz(rd alapjaba.

39. dbra

Vizszintes forgattyustengely
290400, 303400, 350400 modellek

Jelenlegi valtozat: (Kor alaku szlirébetét)

1. Szerelje fel az Uj leveg6szlir6-alap tomitését.

2. Huzza ra a légtelenitd csovet a Iégtelenitd
csonkra. Szerelje fel a levegészird alapjat (1)
a karburatorra és a tartdkonzolra, 40. abra .

40. abra

3. Csavarjon be két csavart a 1égsz(r6 alapjaba (4).
Egyelére ne hizza meg 6ket.

4. Szerelje fel a szell6z6terel&t (3) és a harom csavart (2). Az
anyakat és a csavarokat 65 in. Ibs. (7 Nm) nyomatékkal
hlzza meg .

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a leveg6szivd csé megfele-
[6en illeszkedik a 1égsz(rd alapjaba.

Régebbi kivitel: (négyzet alaku szlirgbetét)

1. Szerelje fel az Uj leveg8szliré-alap tomitését.
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2. Huzza ra a légtelenité csovet a légtelenitd csonkra. 540000, 610000 modellek

Helyezze fel a leveg6sziird alapjat (1) a kar-
buratorra és a tartékonzolra, 41. abra .

RiEsel

gw\j,éj/'/f/
"

41. abra

1. Forditsa a légsz(irét ugy, hogy a levegbébeszivé nyilas (2
) FELFELE nézzen. Hlzza meg a leveg&beszivé témls-
bilincset 30 in. Ibs. nyomatékkal (3.4 Nm), 43. abra .

3. Szerelje fel a szell6z6terel6t (2) és a két csavart (3).
Egyel6re ne hizza meg dket.

43, 4bra

4. Csavarozza be a |égszlr6 talpanak két csavarjat (4). Huzza
meg a csavarokat 65 in. Ibs. (7 Nm) nyoma-
tékkal . 2. A régzitdpantot (4) ugy szerelje fel, hogy a kimeneti csé (7) BAL OLDA-
LON, a szervizfedél (3) pedig JOBB OLDALON legyen.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a leveg8szivé csé megfeleléen il-
leszkedik a legtisztité aljaba. MEGJEGYZES: A levegbsziirét a helyén a rogzits-

pant tartja. A régzitépanton a
FESZITO ALLITONYILASA (5) fug-

Modellek: 351400, 380400
gblegesen fut, és a motor eleje

1. Szerelje fel az Uj 1égszrd rogzitd tomitését (2) ugy, felé néz. az OLDALSO ALLITO-
hogy a ragasztds oldala a 1égszlrd alja felé NYILAS i6) pedig vizszintesen
nézzen, 42. bra. fut, és hatrafelé néz.

2. Csatlakoztassa a szell6z6écsovet a légszrd

alapjahoz, majd rogzitse a 1égszrd alapjat

a légszlrd konyokéhez.
Igazitsa a rogzitészalag belsé oldalan 1évd ki-
emelkedéseket a 1égszlird kilsé burkolatanak
nyildsaihoz. Elséként hizza meg az OLDALSO
ALLITOHORNYOT.

3. Szerelje fel a karburatort (1). Csavarja be az 6t csavart, és 3.
hidzza meg bket kézzel. Hlzza meg a csavarokat 65
in. Ibs. (7 Nm) nyomatékkal.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a leveg6szivd csdé megfeleléen

illeszkedik a légsz(r6 alapjaba. 4. Tolja el a szerel6szalagot, amig zar6dik, majd
huzza meg a FESZITO ALLITO NYILAST.
Huzza meg a szerel8szalag mindkét csavarjat 200
in. Ibs. (23 Nm) nyomatékkal.

5. Csatlakoztassa a levegdbeszivéd tomlét (1) a kimeneti
¢s6ho6z (7). Hizza meg mindkét tomldbilincset 30 in.
Ibs. (3.4 Nm) nyomatékkal.

MEGJEGYZES: A fehér csikkal jeldlt levegbbeszivd
tomld végét a légsziird kimeneti
csovéhez kell csatlakoztatni. A
légbeszivé tomldn |évd fehér
csik (8) a rajz szerint FOLFELE

42. abra all.
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NYOMTATASRA ZAROLVA <#107> VALASSZA KI A SZUKSEGES SZAKASZT > 12

A motor végsd osszeszerelése 1. Lazitsa meg a szabdlyozdkar anyajat. Nyomja
meg a szabalyozdkart (1), amig a fojtoszelep

* Szerelje fel a kipufogddobot és a kipufogdcsovet. teljesen ki nem nyilik.

Huzza meg150 in. Ibs. (17 Nm) nyomatékkal.

MEGJEGYZES: 540000, 610000 modellek - a csava- FIGYELEM: Ne hajlitsa meg a szabalyozéruda-
rokat 180 in. Ibs. (20 Nm) nyo- zatot, és ne deformdlja el a szabalyozékart.

matékkal hizza meg.

2. Hasznaljon csavarhuzot (2), és forditsa el a szaba-

* Csavarja be a gydjtogyertyakat. A gyertyakat 180 lyozé tengelyét AZ ORAMUTATO JARASAVAL EL-
in. Ibs. (20 Nm) nyomatékkal hizza meg. LENTETES IRANYBA Uitk6zésig, 4. abra .

* Szerelje be a motort a berendezésbe. Hlzza meg a szabalyozé anyajat 70 in. Ibs. (8

* Csatlakoztassa a szivaté és a fojtoszelep vezérlébowdenieit. Nm) nyomatékkal.

« Szerelje fel az olajsz{irét. Téltse be az olajat. 3. Végezze el a szabalyoz6 beallitasat jaré motor

* A szabalyozo beallitasa leallitott motornal mellett az 1. fejezet leirasa szerint.
(lasd alabb).

A szabalyoz6 beallitasa leallitott motornal

A motor beinditasa el6tt

A FIGYELEM

ELOZZE MEG A SERULEST! A szabélyozd
beallitasat leallitott motor mellett, a

motor beinditasa vagy Uzemeltetése
ELOTT végezze el.

* A helytelen beallitds a motor tulpérgéséhez
vezethet, ami a motor kdrosodasat, anyagi
kart vagy sérulést okozhat.

* A legnagyobb szabdlyozott terheletlen fordulatszam
helyes értéke az MS-6225 mikrofilmen talalhaté
vagy az MS-4052 szerviz- és értékesitési kézikonyvben.

44, abra
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290000, 300000 modellek

Altaldnos miiszaki adatok

MEGJEGYZES:Minden méret havelykben (milliméterben)

GyUjtotekercs 16grés 0.008 — 0.012 (0.20 — 0.30)
Afétengely axidlis JAtEKA L 0.002 — 0.030 (0.05 — 0.76)
Gyujtogyertya l€grés 0.030 (0.76)
Szelephézag 6 hidegen mérve Szivo
....................................................................... 0.004 — 0.006 (0.10 — 0.15)
KIpUfOGO . 0.004 — 0.006 (0.10 — 0.15)
El8irt méretek
MEGJEGYZES:Minden méret hivelykben (milliméterben)
Leiras Szabvanyos méret Selejtezési méret
Henger
Faras
290000 & 303000 modellek . ............. 2.677 — 2.678 (68.00 - 68.03) ................. 2.681 (68.10)
OVAlItAS .« . ottt 0.002 (0.05)
Fécsapagy
970501100 el6tt ... 1.182 — 1.183 (30.03 — 30.06) . ................ 1.184 (30.08)
97043000 UtAN . ..ottt 1.379 — 1.380 (35.02 — 35.06) . ................ 1.383 (35.12)
Vezérm(itengely-cSapagy . . . . . o v v i 0.630 — 0.631 (1600 b 1603) ................. 0.633 (1608)
Hengerfej
Szelepvezetd ... 0.2366 — 0.237 (6.01 - 6.02) .................. 0.238 (6.05)
Szelepszar
SZIVO o 0.234 - 0.235(5.95-596) ................... 0.233 (5.92)
Kipufogd .. ... ... .. 0.2338 — 0.234 (5.94 —595) . ................. 0.2327 (5.91)
ForgattylUshazfedél
FOCSAPAGY v ottt 1.3795 — 1.380 (35.04 — 35.05) ............... 1.381 (35.07)
Vezérm(itengely-csapagy . . . . . . o it i i 0.7874 — 0.788 (200 - 2002) ................. 0.789 (2004)
Forgattyustengely
A forgattylstengely hajtéradcsapja .. ... ..oovvon. .. 1.4567 — 1.458 (37.00 — 37.03) ............... 1.455 (36.95)
Méagnescsap
9705010 el8tt . ... ... 1.180 — 1.181 (29.98 — 30.00) . ................ 1.179 (29.94)
97043000 UtAN . o o oot 1.376 — 1.378 (34.95-3500) . ................ 1.376 (34.95)
Kimendesap o it 1.376 — 1.377 (3495 -3498) ................. 1.375 (34.92)
ForgattyQ UtéSe ... ... 1.444 — 1.447 (36.66 — 36.74)
Vezérmitengely
MAGNESCSAP .« o v e e et 0.628 — 0.629 (15.95-1597) ................. 0.627 (15.93)
Kimendesap ... 0.785 — 0.7854 (19.94 — 19.95) ............... 0.7843 (19.92)
Blitydkemelés
SZIVO o 1.194 — 1.202 (30.33 - 3053) . ................ 1.191 (30.25)
KIPUOGS  « « « « e e e e et e e e e e 1194 — 1.202 (30.33 - 3053) . ................ 1.191 (30.25)
Hajtérad
Forgattyustengely hajtéridcsapédgya . .............. 1.459 — 1.460 (37.06 —37.08) ................. 1.461 (37.12)
Dugatty(icSapSzegCSapagy - - . o v v vv e 0.6728 — 0.6732 (17.09 —= 17.10) .............. 0.674 (17.12)
DUQAttylCSap -« v v ot e 0.6720 — 0.6724 (17.07 —= 17.08) .............. 0.6717 (17.06)
Dugattylcsap-persely (dugattyd) — ............. 0.6728 — 0.6732 (17.09 —= 17.10) .............. 0.674 (17.12)
Dugattyugyirik
Axiélis hézag 6 fels6, kozépsé & olajlehdzé ~ ......... 0.008 — 0.016 (0.20 —0.40) ................... 0.030 (0.76)
Oldalhézag
Fels6 & kézéps6 gylrik . ............... 0.002 — 0.003 (0.05-0.08) ................... 0.004 (0.10)
Olajlehtzé gyQrlik .. ...................... 0.0045 — 0.006 (0.11 = 0.15) .................. 0.008 (0.20)

178



NYOMTATASRA ZAROLVA <#107> VALASSZA KI A SZUKSEGES SZAKASZT > 13

Meghuzasi nyomatékok

Leiras Meghuzasi nyomaték
Aleveg8sz(ré beszerelése L 90 in. Ibs. (10 Nm)
AlevegBvezetd rogzitdcsavarjiai L. 90 in. Ibs. (10 Nm)
Alégzéard lemez rdgzitdcsavariai 30 in. Ibs. (3 Nm)
LT 1Y o 20 in. Ibs. (2 Nm)
Agenerator kdbelkéteg-bilincsének csavarja L 90 in. Ibs. (10 Nm)
Aleveg8sz(ré alaplemeze (a karburdtorhoz) L 65 in. Ibs. (7 Nm)
AlevegBsz(rd tartdkonzolja L 65 in. Ibs. (7 Nm)
GYUJtOtEKEITS oottt e 25 in. Ibs. (3 Nm)
TAMASZIEMEZ L 65 in. Ibs. (7 Nm)
Ventilatorburkolat . . . . .. ... 65 in. Ibs. (7 Nm)
LEGElENitES oo 30 in. Ibs. (3 Nm)
Karburdtor a CSOVON ..o 65 in. Ibs. (7 Nm)
HAJEOTUO .+ o v o v et e e e e e e e e e e e e e e 115 in. Ibs. (13 Nm)
ForgattyUshdz fedele ... .. . 150 in. Ibs. (17 Nm)
HENGEIE] oo 165 in. Ibs. (19 Nm)
HENGEMBUTKOIAE + .+« + o+ o et et e e et e e e e e e e e e e e 65 in. Ibs. (7 Nm)
KIpufogocsd o 150 in. Ibs. (17 Nm)
Ventildtorburkolat . ... 150 in. Ibs. (17 Nm)
LendKErEK o 125 ft. Ibs. (170 Nm)
Uzemanyag-sziVattyl .. .. .. ..ottt e e 45 in. Ibs. (5 Nm)
Aszabdlyozd vez€rlBKonzolja ... 140 in. Ibs. (16 Nm)
AszabalyozOKar anyaja ... 70 in. Ibs. (8 Nm)
SZIVOCSE o 140 in. Ibs. (16 Nm)
OlaJSZIVALLYU ot 65 in. Ibs. (7 Nm)
Berantd indit6 (a ventilatorburkolaton) ... 65 in. Ibs. (7 Nm)
Himba biztositdanydja . ..ot 70 in. Ibs. (8 Nm)
Himba éllitécsavarja

Slelenlegi Kivitel 100 in. Ibs. (11 Nm)
G REGEbbI KIVItEl 140 in. Ibs. (16 Nm)
GYUJEOGYEITYA ottt it et e e 180 in. Ibs. (20 Nm)
Elektromos BniNditE . . . ..o\ttt e 140 in. Ibs. (16 Nm)
Szelepfedél ... 70 in. Ibs. (8 Nm)
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350000 modell

Altalanos miszaki adatok

MEGJEGYZES:Minden méret havelykben (milliméterben)

Gyujtétekercs légrés 0.008 - 0.012 (0.20 - 0.30)
Afétengely axidlis jatéka L 0.002 - 0.030 (0.05 - 0.76)
Gyujtégyertya légrése 0.030 (0.76)
Szelephézag 6 hidegen mérve Szivé
........................................................ 0.004 — 0.006 (0.10 — 0.15)
Kipufogd .. 0.004 — 0.006 (0.10 — 0.15)
El8irt méretek
MEGJEGYZES:Minden méret havelykben (milliméterben)
Leiras Szabvanyos méret Selejtezési méret
Henger
T - 2.835vagy 2.836 (72.00vagy 72.03) . ................ 2.841 (72.16)
OVAlILAS . o . oot e e 0.002 (0.05)
Fécsapagy
970501100 el6tt ... ..t 1.182 — 1.183 (30.03 — 30.06) . ................ 1.184 (30.08)
97043000-t8 . ... 1.379 — 1.380 (35.02 — 35.06) . ................ 1.383 (35.12)
Vezérmiitengely-csapagy . . . . . ... ... 0.630 — 0.631 (1600 - 1603) ................. 0.633 (1608)
Hengerfej
Szelepvezetd ... ... 0.2366 — 0.237 (6.01 —6.02) .................. 0.238 (6.05)
Szelepszar
SZIVO .o 0.234 - 0.235(595-596) ................... 0.233 (5.92)
Kipufogd ... 0.2338 — 0.234 (594 -595) .................. 0.2327 (5.91)
Forgattylshéazfedél
FOCSAPATY ot 1.3795 — 1.380 (35.04 — 35.05) ............... 1.381 (35.07)
Vezérm(itengely-csapagy . . . . . . o i i i i 0.7874 — 0.788 (200 - 2002) ................. 0.789 (2004)
Forgattyustengely
A forgattylstengely hajtéradcsapja ... .. ........... 1.4567 — 1.458 (37.00 — 37.03) ............... 1.455 (36.95)
Magnescsap
9705010 elBtt . ... 1.180 — 1.181 (29.98 — 30.00) .. ............... 1.179 (29.94)
97043000 UtAN . ... 1.376 — 1.378 (3495 -35.00) .. ............... 1.376 (34.95)
KImendesap ..ot 1.376 — 1.377 (3495 -3498) . ................ 1.375 (34.92)
ForgattyQ UtéSe ... ... 1.444 — 1.447 (36.66 — 36.74)
Vezérmitengely
MAGNESCSAP .« o v e v e e e e 0.628 — 0.629 (15.95-1597) ................. 0.627 (15.93)
Kimendcsap ... 0.785 — 0.7854 (19.94 — 19.95) ............... 0.7843 (19.92)
Blitydkemelés
SZIVO L 1.194 — 1.202 (30.33 —30.53) . ................ 1.191 (30.25)
KIPUFOGO  + + + o v et e e e e e e 1.194 — 1.202 (30.33 —30.53) ................. 1.191 (30.25)
Hajtérad
ForgattyUstengely hajtérddcsapagya .. ............ 1.459 — 1.460 (37.06 — 37.08) ................ 1.461 (37.12)
Dugatty(icSapszegesapagy . . . .. oo e 0.6728 — 0.6732 (17.09 = 17.10) .............. 0.674 (17.12)
DUgattylicsap . ..o vi e 0.6720 — 0.6724 (17.07 —17.08) .............. 0.6717 (17.06)
Dugattylcsap-persely (dugattyd) — ............. 0.6728 — 0.6732 (17.09 = 17.10) .............. 0.674 (17.12)
Dugattyugyrik
Axiélis hézag 6 fels6, kozépsd & olajlehdzé  ......... 0.008 — 0.016 (0.20 —0.40) ................... 0.030 (0.76)
Oldalhézag
Fels6 & kézéps6 gylrik . ............... 0.002 — 0.003 (0.05-0.08) ................... 0.004 (0.10)
Olajlehtizé gylGrlk .. ...... ..o .. 0.0045 — 0.006 (0.11 = 0.15) .................. 0.008 (0.20)
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Meghuzasi nyomatékok

Leiras Meghuzasi nyomaték
Aleveg8sz(iré beszerelése L 90 in. Ibs. (10 Nm)
AlevegBvezetd rogzitdcsavarjiai L. 90 in. Ibs. (10 Nm)
Alégzéard lemez rdgzitdcsavariai 30 in. Ibs. (3 Nm)
LT 1Y o 20 in. Ibs. (2 Nm)
Agenerator kdbelkéteg-bilincsének csavarja L 90 in. Ibs. (10 Nm)
Aleveg8sz(ré alaplemeze (a karburdtorhoz) L 65 in. Ibs. (7 Nm)
AlevegBsz(rd tartdkonzolja L 65 in. Ibs. (7 Nm)
GYUJtOtEKEITS oottt e 25 in. Ibs. (3 Nm)
TAMASZIEMEZ L 65 in. Ibs. (7 Nm)
Ventilatorburkolat . . . . .. ... 65 in. Ibs. (7 Nm)
LEGelenites oo 30 in. Ibs. (3 Nm)
Karburdtor az elosztdcsBh0z L 65 in. Ibs. (7 Nm)
HAJEOTUO .+ o v o v et e e e e e e e e e e e e e e 115 in. Ibs. (13 Nm)
ForgattyUshdz fedele ... .. . 150 in. Ibs. (17 Nm)
Y Y 165 in. Ibs. (19 Nm)
HENGEMBUTKOIAE + .+« + o+ o et et e e et e e e e e e e e e e e 65 in. Ibs. (7 Nm)
KIpufogocsd o 150 in. Ibs. (17 Nm)
Ventildtorburkolat . ... 150 in. Ibs. (17 Nm)
LendKErEK o 125 ft. Ibs. (170 Nm)
Uzemanyag-sziVattyl .. .. .. ..ottt e e 45 in. Ibs. (5 Nm)
Aszabdlyozd vez€rlBKonzolja ... 140 in. Ibs. (16 Nm)
AszabdlyozOKar MALIIXa . ..ottt e 70 in. Ibs. (8 Nm)
SZIVOCSE o 140 in. Ibs. (16 Nm)
OlaJSZIVALLYU ot 65 in. Ibs. (7 Nm)
Berantd indit6 (a ventilatorburkolaton) ... 65 in. Ibs. (7 Nm)
Himba biztositdanydja . ..ot 70 in. Ibs. (8 Nm)
Himba éllitécsavarja

Slelenlegi Kivitel 100 in. Ibs. (11 Nm)
G REGEbbI KIVItEl 140 in. Ibs. (16 Nm)
GYUJEOGYEITYA ottt e et e e 180 in. Ibs. (20 Nm)
Elektromos BniNditE . . . ..o\ttt e 140 in. Ibs. (16 Nm)
Szelepfedél ... 70 in. Ibs. (8 Nm)
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380000 modell

Altaldnos miiszaki adatok

MEGJEGYZES:Minden méret havelykben (milliméterben)

Gyujtétekercs [égrés 0.008 - 0.012 (0.20 - 0.30)
Afétengely axidlis jatéka L 0.002 - 0.030 (0.05 - 0.76)
Gyujtdgyertya l€grés 0.030 (0.76)
Szelephézag 6 hidegen mérve Szivo
....................................................................... 0.004 — 0.006 (0.10 — 0.15)
KIpufogo .o 0.004 — 0.006 (0.10 — 0.15)
El8irt méretek
MEGJEGYZES:Minden méret hivelykben (milliméterben)
Leiras Szabvanyos méret Selejtezési méret
Henger
FUMAS . o 2972 - 2973 (7550 — 75.52) ... ... ... ..... 2.976 (75.59)
OVAlItAS . . .ot 0.002 (0.05)
Fécsapagy
970501100 elétt ... ... 1.182 — 1.183 (30.03 — 30.06) ................. 1.184 (30.08)
97043000-t0l . ... 1.379 — 1.380 (35.02 - 35.06) ................. 1.383 (35.12)
Vezérm(itengely-csapagy . . . . . . o . i i i 0.630 — 0.631 (1600 - 1603) ................. 0.633 (1608)
Hengerfej
Szelepvezetd ... ... 0.2366 — 0.237 (6.01 - 6.02) .................. 0.238 (6.05)
Szelepszar
SZIVO o 0.234 - 0.235(595-596) ................... 0.233 (5.92)
Kipufogd . ... ... 0.2338 — 0.234 (5.94 - 595) .................. 0.2327 (5.91)
Forgattylushazfedél
FOCSAPAgY o 1.3795 — 1.380 (35.04 — 35.05) ............... 1.381 (35.07)
Vezérm(itengely-cSapagy . . . . . o v v i 0.7874 — 0.788 (200 et 2002) ................. 0.789 (2004)
Forgattyustengely
A forgattylstengely hajtérddcsapja ... .o oo 1.4567 — 1.458 (37.00 — 37.03) ............... 1.455 (36.95)
Magnescsap
9705010 el6tt ... ... 1.180 — 1.181 (29.98 — 30.00) . ................ 1.179 (29.94)
97043000-t0l . ... ... 1.376 — 1.378 (34.95-35.00) . ................ 1.376 (34.95)
Kimendcsap ... 1.376 — 1.377 (34.95-3498) ................. 1.375 (34.92)
ForgattyG Utése . ................coviuinn... 1.444 — 1.447 (36.66 — 36.74)
Vezérmitengely
MAGNESCSAP  « o v e ettt 0.628 — 0.629 (15.95-1597) . ................ 0.627 (15.93)
KIMenBCsap oot 0.785 — 0.7854 (19.94 — 19.95) ............... 0.7843 (19.92)
Blityokemelés
SZIVE L 1224 - 1232 (31.09-3130) . ................ 1.223 (31.06)
KIPUOGO .+« v o v et e e e e e e 1.194 — 1.202 (30.33 - 30.53) ................. 1.191 (30.25)
Hajtérud
ForgattyGstengely hajtéridcsapagya .. ............ 1.459 — 1.460 (37.06 — 37.08) ................. 1.461 (37.12)
Dugatty(cSapszegesapagy - - « « v o vt 0.710 — 0.711 (18.03 - 18.06) . . ............... 0.711 (18.06)
DUgattylicsap .. .. .vvt i 0.7087 — 0.709 (18.00 — 18.01) .............. 0.7079 (17.98)
Dugattylcsap-persely (dugattyd) — ............. 0.710 - 0.711 (18.04 —=18.05) ............... 0.711 (18.06)
Dugattyugylrik
Axidlis hézag 6 felsé, kozépsé & olajlehdzé . ........ 0.008 — 0.016 (0.20 - 0.40) ................... 0.030 (0.76)
Oldalhézag
Felsd & kbzépsd gylGrik . ............... 0.002 - 0.003 (0.05-0.08) ................... 0.004 (0.10)
Olajlehtizé gytirk .. ...................... 0.0045 — 0.006 (0.11 = 015) .................. 0.008 (0.20)
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Meghuzasi nyomatékok

Leiras
Alevegdsz(ird beszerelése ... .. ..
A levegbvezetd rogzitécsavarjai .
Alégzéré lemez régzitécsavarjai

Generator ...
A generéator kabelkdteg-bilincsének csavarja
Aleveg6sz(ird alaplemeze (a karburatorhoz)
A levegb6sziiré tartékonzolja

Gyujtétekercs

Tamaszlemez

Ventiladtorburkolat

Légtelenités

Karburator a csévon

Hajtérad

Forgattylshazfedele . ............
Fejvic™
Hengerburkolat

Kipufogécsé ...
Ventilatorburkolat
Lendkerék

Uzemanyag-szivattyu

A szabdlyozé vezérlékonzolja

A szabdlyozékar matrixa

Szivocsd

Olajszivattyu

Beranté indité (a ventilatorburkolaton)

Himba biztositéanyaja

Himba éllitécsavarja

6 Jelenlegi kivitel

6 Régebbi kivitel

Gyujtégyertya

Elektromos 6nindité

Szelepfedél
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Meghuzasi nyomaték

90 in. Ibs. (10 Nm)
90 in. Ibs. (10 Nm)
in. Ibs. (3 Nm)
in. Ibs. (

in. Ibs. (

in. Ibs. (

in. Ibs. (

in. Ibs. (3 Nm)
in. Ibs. (

in. Ibs. (

in. Ibs. (

65 in. Ibs. (

150 in. Ibs. (17 Nm)
165 in. Ibs. (19 Nm)
65 in. Ibs. (7 Nm)
150 in. Ibs. (17 Nm)
150 in. Ibs. (17 Nm)
125 ft. Ibs. (170 Nm)
45 in. Ibs. (5 Nm)
140 in. Ibs. (16 Nm)
70 in. Ibs. (8 Nm)
140 in. Ibs. (16 Nm)
65 in. Ibs. (7 Nm)
65 in. Ibs. (7 Nm)
70 in. Ibs. (8 Nm)

100 in. Ibs. (11 Nm)
140 in. Ibs. (16 Nm)
180 in. Ibs. (20 Nm)
140 in. Ibs. (16 Nm)

70 in. Ibs. (8 Nm)
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540000, 610000 modellek

Altaldnos miiszaki adatok

MEGJEGYZES:Minden méret hivelykben (milliméterben)

GyUjtotekercs 16grés 0.005 — 0.007 (0.13 — 0.18)
Afétengely axidlis JAtEKa L 0.002 — 0.012 (0.05 — 0.30)
Gyujtégyertya légrés 0.020 (0.51)
Szelephézag 6 hidegen mérve Szivd
....................................................................... 0.004 — 0.006 (0.10 — 0.15)
Kipufogl .. 0.004 — 0.006 (0.10 — 0.15)
El8irt méretek
MEGJEGYZES:Minden méret hivelykben (milliméterben)
Leiras Szabvanyos méret Selejtezési méret
Henger
FUMES oo 3.366 (85.50) . ... ... 3.369 (85.57)
OVAlILAS . o .o et e e 0.002 (0.05)
FOCSAPATY ot 1.775 (45.09) ...... ... 1.777 (45.12)
Vezérmiitengely-csapagy . . . . . ... ... 0.630 — 0.631 (1600 - 1603) ................. 0.633 (1608)
Hengerfej
Szelepvezetd ... ... 0.2366 — 0.237 (6.01 —6.02) .................. 0.238 (6.05)
Szelepszar
SZIVO o 0.234 - 0.235(5.95-596) ................... 0.233 (5.92)
Kipufogd . ... 0.2338 — 0.234 (594 -595) .................. 0.2327 (5.91)
ForgattylUshazfedél
FOCSAPAGY o 1.3795 — 1.380 (35.04 — 35.05) ............... 1.381 (35.07)
Vezérmitengely-csapagy . . . . . . o v i i i 0.7874 — 0.788 (200 - 2002) ................. 0.789 (2004)
Forgattyustengely
A forgattylstengely hajtérudcsapja .. ..ol 1.654 (42.01) ... . . 1.6525 (41.97)
MAEGNESCSAP  + vt et 1771 (44.98) ... . .. 1.7695 (44.95)
KIMENBCSAP vttt 1.771 (44.98) .. .. .. 1.7695 (44.95)
Vezérmitengely
MAEGNESCSAP .« vt et e e e 0.786 (19.96) . ...... ... ... 0.7485 (19.93)
KIMendesap oot 0.786 (19.96) ........ ... ... ... 0.7485 (19.93)
Hajtérad
Hajtoridcsap csapagya . .ovveiii 1.656 (42.06) ....... ... ... ... 1.658 (42.11)
Dugatty(icSapSZegCSapagy - - . o« e v v e 0.827 (21.01) ... . 0.828 (21.03)
DUGALYUCSaP  « v vt et e e e 0.8268 (21.00) ... ... .. 0.8258 (20.98)
Dugattylcsap csapagya (a dugattydban) ......... 0.827 (21.01) ... .. 0.828 (21.03)
Dugattyugyarik
Gy(Urik axialis hézaga
] Y 0.007-0.013(0.20-0.35) ... 0.030 (0.76)
KOZEPSE . oo 0.013-0.021 (0.35-055) ................... 0.030 (0.76)
ADIGKEOME .+ v vt 0.007 — 0.057 (0.20 = 0.70) . ...t 0.040 (1.00)
Oldalsé holtjaték
FEISE oottt 0.003 (0.07) ... 0.006 (0.15)
KOZEPSO .. oo 0.002 (0.05) ... ... ... 0.004 (0.10)
ADIGKEOME .+ v vt e e 0.0015 (0.04) ... ... ... 0.008 (0.20)
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Meghuzasi nyomatékok

Leiras Meghuzasi nyomaték
Leveg8szUrd rOgzitése 190 in. Ibs. (21 Nm)
AlevegBvezetd rogzitdcsavarjiai L. 90 in. Ibs. (10 Nm)
Alégzéard lemez régzitdcsavariai 90 in. Ibs. (10 Nm)
GENEIATOr . o ittt et e e e e 35 in. Ibs. (4 Nm)
Agenerator kdbelkéteg-bilincsének csavarja L 90 in. Ibs. (10 Nm)
Aleveg8sz(rd alaplemeze (a karburdtorhoz) L 65 in. Ibs. (7 Nm)
AlevegBsz(rd tartdkonzolja 65 in. Ibs. (7 Nm)
GYUJtOtEKEITS ottt e e e 35 in. Ibs. (4 Nm)
TAMASZIEMEZ Lo 90 in. Ibs. (10 Nm)
Ventilatorburkolat . . . . .. ... 90 in. Ibs. (10 Nm)
LEGteleniteS oo 45 in. Ibs. (5 Nm)
karburdtor a szivOCSEhOzZ L 90 in. Ibs. (10 Nm)
Karburétor kénydkzsék a karburdtorra L. 90 in. Ibs. (10 Nm)
HAJEOTUO  + o v o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 125 in. Ibs. (14 Nm)
ForgattyGshdz fedele .. ... .. ... ... 200 in. Ibs. (23 Nm)
HENGerfe] oo 350 in. Ibs. (40 Nm)
HENGErDUPKOIAE -+ + + + « + « o o e o ettt e e e e e e e e e e e e e 90 in. Ibs. (10 Nm)
KIPUFOGOCSE ottt 200 in. Ibs. (23 Nm)
LeNAKEIEK o . ottt e e e 150 ft. Ibs. (203 Nm)
alendkerék ventildtor csavarjai ... 90 in. Ibs. (10 Nm)
Uzemanyag-sziVattyl .. .. ...ttt e 45 in. Ibs. (5 Nm)
Aszabdlyoz6 vez€rlBKonzolja ... 200 in. Ibs. (23 Nm)
A szabalyozOKar MALHIXa .. oo 70 in. Ibs. (8 Nm)
GYUJEOtEKEITS ottt e e 30 in. Ibs. (3 Nm)
SZIVOCSE e 180 in. Ibs. (20 Nm)
Olajleeresztd dugd .o 180 in. Ibs. (20 Nm)
Szivoesd az olajszivattylnoz 90 in. Ibs. (10 Nm)
Olajnyomaskapesold . ..o 80 in. Ibs. (9 Nm)
Olajszivattyl a forgattyUshdz fedeléhez ... ... .. . . 90 in. Ibs. (10 Nm)
Gsillapitd szabalyozd . 90 in. Ibs. (10 Nm)
Ahimba biztositéanydja ... 70 in. Ibs. (8 Nm)
Himba &llItECsavara ..o 100 in. Ibs. (11 Nm)
aforgétakardlemez csavarjai . . . . . ... 100 in. Ibs. (11 Nm)
AOrgd zar6lemez CSavarjal .. 125 in. Ibs. (14 Nm)
GYUJEOGYEITYA oot e e e e 180 in. Ibs. (20 Nm)
Elektromos BniNditO . . . ..o\ ottt 140 in. Ibs. (16 Nm)
Szelepfed@l ... 70 in. Ibs. (8 Nm)
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Vanguard motorokt— hénold készulék

10”
(254 mm)

\ \

3" (76 mm) 3-1/4" (83 mm)
«— 1-7/8" —»

(48 mm)
i
Y
6-11/32” (161 mm)
- 8-9/16” :!
(217 mm)

- : -
- o / N
) (207 mm) 7

13/32” 4tmend furat (4)
(10 mm)

EZT A VEGET FOGJA BE A SA-
TUBA

10”
(254 mm)

Anyag: 2" x 10" x 10" méret( fa (51 mm x 254 mm x 254 mm)
Henger felszerelése — sziikséges rogzitéelemek

4 forgattyushazfedél-csavar, 4 db 3/8" (9.5 mm belsd atmé-
réja) lapos alatét.
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Indité tdmasztéblokk d. 27 (50.8 mm)
Az indit6é tamasztdblokkja 17 (25.4 mm) vastag e 1? (254 mm)
anyagbdl készithetd az 1. dbra szerint. A blokk mé- f. 17(25.4 mm)
retei: g. 3-1/2” (88.9 mm)
1. 1" (25.4 mm) 1. Furjon két darab, 3/8" (9,5 mm) atmérdji furatot az 6n-
inditd rogzitéséhez.
2. 0.4” (10.2 mm)
2. A fordulatszamméré felszereléséhez hasznaljon 7-es szamu furot két
3. 2" (51 mm) furat (2) kifarasdhoz #19200 . Vagjon menetet a furatokba
4. 17 (25 mm) az 1/4-20 csavarokhoz.
5. 5" (127 mm) 3. FurJ,on egy tovabbi furatot (3) az inditékonzol felszerelé-
séhez.
i * FIGYELEM: Az indit6 fedelét NE fogja be satuba
©) ’ i , €és ne Usse kalapaccsal. Az indité két erds ke-
—_ §ﬂ5 rdmiamagnest tartalmaz, amelyek a fedél séru-
} r\\\\;\—- L= Iése esetén megrepedhetnek vagy eltdrhetnek
A berregd vagy a forgérészmérd autdalkatrész-forgalmazétél szerez-
het6 be.
1.abra

Az elektromos indité prébapadi konzolja

Az indit6 probapadi konzolja 1/4” (6.4 mm) vastag
acélbdl készithetd a 2. abra szerint. A prébapadi
konzol méretei:

a. 47(101.6 mm)
b. 2-1/4" (57.2 mm)
c. 3-1/2” (88.9 mm) 2. 4bra
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AZ UZEMANYAGRENDSZER AZONOSITASA

13

LED-HIBADIAGNOSZTIKA

Kapcsol6 bekapcsolva

Kapcsol6 kikapcsolva

Ok

A motor csak
egy hengeren jar

Megfeleléen kikapcsol

1 révidre zart

diéda

A motor

mindkét hengeren jar

Csak az egyik
henger kapcsol ki

1 szakadt
didda

Nem jar
(nincs szikra)

2 rovidre zart

diéda

A motor

mindkét hengeren jar

A motor nem all le

2 szakadt
didda

MERETEK A FORGATTYUSTENGELY KOSZORULE-

Model Az izemanyag- |Szin
rendszer tipusa | kéd
290400 Lejtds Sarga
290400 Szivattyuval Fehér
294400 Lejtds Szivattyaval
294400 Szivattyuval Nincs
303400 Lejtés Kék
303400 Szivattyuval Nincs
350400 Lejtés Kék
350400 Szivattyuval Nincs
KARBURATOR FOFUVOKAIL

Model Fivokaszam

Bal henger (1. sz.) #94
351400

Jobb henger (2. sz.) #98

Bal henger (1. sz.) #98
351700

Jobb henger (2. sz.) #100

Bal henger (1. sz.) #110
380400

Jobb henger (2. sz.) #114

Bal henger (1. sz.) #118
380700

Jobb henger (2. sz.) #116
405770 #132
445770 #140

Bal henger #136

Jobb henger #138
540000 Masodlagos felsd #120 (2
610000 db)

Masodlagos alsé #150 (2

hasznalt)

SEHEZ
MEGJEGYZES:
Méretek htvelykben (milliméterben),3. abra
A for-
tgar':tylllS- Elhajlas Atmeneti
Model tht%’iy forgattyu sugar
rad- (T méret) (R méret)
csapjanak at-
29730 |14s67 - |30
1.4568 (33.02)
350/351 | (37.00 - 1.375
38 37.03) (34.93) 0.170 — 0.180
c4 1.654 1.535 (4.32 - 4.57)
(42.01) (39.00)
61 1.654
(42.01)

REFERENCIANYOMASOK GAZUZEMU
MOTOROKHOZ

Nyomas a tartalyban legalabb 90 psi

Masodlagos bemenet terhelés
alatt

11 havelyk
vizoszlop

Masodlagos kimenet terhelés
alatt

0-tél enyhe negativ nyomasig

N

1 psi = 16 uncia = 27.72 havelyk vizoszlop
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Furéatmérd — tizedes egyenérték (huvelyk)
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60 ——0.040 9/64 83406 E, 1/4 62250
59 ——0.041 27 ——0.144 F 0.257
58 ——0.042 26 ——0.147 G ——0.261
57 ——0.043 25——0.1495 17/64 82656
56 ——0.0465 24 ——0.152 H——0.266
55 ——0.052 23 ——0.154 I 0.272
54 ——0.055 5/32 84562 J ——0.277
53 ——0.0595 22 ——0.157 K ——0.281
1/16 08625 21 ——0.159 9/3282812
52 ——0.0635 20 ——0.161 L 0.290
51 ——0.067 19 ——0.166 M ——0.295
50 ——0.070 18 ——0.1695 19/64 82969
49 ——0.073 11/64 81719 N ——0.302
48 ——0.076 17 ——0.173 5/16 83125
5/64 6-6781 16 ——0.177 0 ——0.316
47 ——0.0785 15——0.180 P ——0.323
46 ——0.081 14 ——0.182 21/64 03281
45 ——0.082 13——0.185 Q——0.332
44 ——0.086 3/16 84875 R ——0.339
43 ——0.089 12——0.189 11/3203438
42 ——0.0935 11 ——0.191 S ——0.348
3/326-0938 10 ——0.1935 T 0.358
41 ——0.096 9 0.196 23/64 63594
40 ——0.098 8 0.199 U——0.368
39 ——0.0995 7 0.201 3/8 83745

38 ——0.1015 13/64 62031 vV ——0.377
37 ——0.104 6 0.204 W ——0.386
36 ——0.1065 5 0.2055 25/64 63906
7/64 83094 4 0.209 X ——0.397
35——0.110 3 0.213 Y ——0.404
34 ——0.111 7/320-2188 13/328-4062
33——0.113 2 0.221 z 0.413
32——0.116 1 ——0.228 27/64084219
31 ——0.120 A———0.234 7/16 84375
1/8 8425 15/64 82344 29/64 84531
30 ——0.1285 B——0.238 15/328-4688
29 ——0.136 C———0.242 31/64 64844
28 ——0.1405 D ——0.246 1/2 8500
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A havelykes méretek metrikus atvaltasi tablazata

13

Tort Tizedes mm Tort Tizedes mm
érték érték
1/64 0.0156 0.396 33/64 0.5156 13.096
1/32 0.0313 0.795 17/32 0.5313 13.495
3/64 0.0469 1.191 35/64 0.5469 13.891
1/16 0.0625 1.588 9/16 0.5625 14.288
5/64 0.0781 1.984 37/64 0.5781 14.684
3/32 0.0938 2.383 19/32 0.5938 15.083
7/64 0.1094 2.779 39/64 0.6094 15.479
1/8 0.1250 3.175 5/8 0.625 15.875
9/64 0.1406 3.571 41/64 0.6406 16.271
5/32 0.1563 3.970 21/32 0.6562 16.667
11/64 0.1719 4.366 43/64 0.6719 17.066
3/16 0.1875 4.763 11/16 0.6875 17.463
13/64 0.2031 5.159 45/64 0.7031 17.859
7/32 0.2188 5.558 23/32 0.7188 18.258
15/64 0.2344 5.954 47/64 0.7344 18.654
1/4 0.2500 6.350 3/4 0.7500 19.050
17/64 0.2656 6.746 49/64 0.7656 19.446
9/32 0.2813 7.145 25/32 0.7813 19.845
19/64 0.2969 7.541 51/64 0.7969 20.241
5/16 0.3125 7.938 13/16 0.8125 20.638
21/64 0.3281 8.334 53/64 0.8281 21.034
11/32 0.3438 8.733 27/32 0.8438 21.433
23/64 0.3594 9.129 55/64 0.8594 21.829
3/8 0.3750 9.525 7/8 0.8750 22.225
25/64 0.3906 9.921 57/64 0.8906 22.621
13/32 0.4063 10.320 29/32 0.9063 23.020
27/64 0.4219 10.716 59/64 0.9219 23.416
7/16 0.4375 11.113 15/16 0.9375 23.813
29/64 0.4531 11.509 61/64 0.9531 24.209
15/32 0.4688 11.908 31/32 0.9688 24.608
31/64 0.4844 12.304 63/64 0.9844 25.004
1/2 0.5000 12.700 1 1.0000 25.4000
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